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ATENGAO!
Para evitar risco de choque elétrico ao tocar na caixa do equipamento:

- Nao use cabo de alimentagao sem o fio de aterramento;
- Nao utilize tomadas de forga sem o pino de aterramento.

ATENGAO!
Ruidos elétricos podem causar instabilidade ao calibrador.
Este calibrador & provido de filtros de interferéncia eletromagnética que protegem tanto a linha,

quanto o préprio equipamento de ruidos. Estes filtros perdem a atuacéo caso o fio terra ndo esteja
ligado a um ponto de terra efetivo da instalagéo.

ATENGAO!

Altas temperaturas sdo geradas por meio deste calibrador.

H4 riscos de incéndio e explosdo podem, caso néo sejam adotadas medidas de seguranca.
Certifique-se de sinalizar a presenca de as altas temperaturas antes, durante e apds o uso.

Nao coloque o hanho térmica sobre superficies inflaméveis ou materiais que podem sofrer deformacao
devido a altas temperaturas.

Nao obstrua a ventilagao para evitar risco de fogo no equipamento.

CUIDADO!

Nao aumente o setpoint do forno em passos maiores que 400°C a fim de prolongar o tempo de vida
das resisténcias de aguecimento.

ATENCAO!
Antes do uso inicial, apos o transporte e sempre que o forno nao for ligado por mais do que 10 dias, o
instrumento necessita ser ligado por um periodo de secagem de 1 a 2 horas na temperatura de 600°C.

CUIDADO!

Este equipamento contém componentes de fibra cerdmica. Pessoas que entrarem em contato direto com
estes materiais devem tomar as medidas de precaucdes necessarias para seu manuseio.

> BB B PP

I\ ATENGAO!

Nunca remova o insert do bloco térmico, nem os termoelementos do insert quando estiverem em
temperaturas elevadas. Aguarde até que alcancem a temperatura ambiente. Do contrario, o
esfriamento heterogéneo das pegas pode provocar travamento mecanico.

As condig¢des de garantia estdo disponiveis em nosso site:

www.presys.com.br/garantia
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1 - Introducgao

TA-350PL

O calibrador de temperatura avangado TA-350PL possui grande volume de
calibragcéo e design projetado especialmente para minimizar gradientes radiais e axiais,
bem como efeito de carga, além de promover excelente estabilidade térmica em toda a
faixa operacional.

A temperatura gerada no bloco de prova ou insert permite a calibragdo de
termopares, termorresisténcias, termometros de vidro, termostatos etc. Além de
produzir os valores de temperatura com elevada exatiddo, oferecem também
possibilidade de medir os sinais gerados por termopares, termorresisténcias e
termostatos, que estdo sendo calibrados. Isto é possivel gragas a um calibrador elétrico
incorporado. Sendo assim, o calibrador TA-350PL incorpora as fungdes de bloco seco,
termédmetro padrao e calibrador para RTD, TC e mA.

Gera temperaturas desde ambiente até 350 °C;

Possui entradas para mA, termopares, RTDs e termostatos;

Dispensam o uso de termdmetro padrdo externo;

Realizam calibragdes totalmente automaticas com ou sem o uso do computador;

Exatiddo de 0,1°C £ 0,1% da leitura, estabilidade de 0,05°C e resolucao de

0,01°C;

Comunicagdo com o computador e software ISOPLAN®.

e Configurador HART® (opcional) com resisténcia interna configuravel, fonte de
alimentacao para transmissores e atualizagao de arquivos DD como opgéo.

e Portateis, compactos, dispdem de inserts intercambiaveis e bolsa para

transporte.

Possuem amplos recursos de programacéo, incluindo a possibilidade de realizar
calibragbes automaticas de termopares, termorresisténcias e termostatos. Para isso, o
sensor € inserido no bloco de prova, ou insert, e seus terminais elétricos sao
conectados ao calibrador incorporado. O operador define os pontos de calibragédo
(tarefa) e o numero de repeticbes, depois basta dar inicio ao processo e toda a
sequéncia é realizada automaticamente.
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Apos completar a tarefa, um relatério de calibracdo é emitido e pode ser

impresso diretamente em uma impressora USB conectada ou pode ser gerado um
documento em formato .pdf.

Possui comunicacdo HART® para leitura e configuracdo desses parametros em

equipamentos que possuem este protocolo.

Outra forma de se realizar calibragbes automaticas e documentadas consiste na

aplicacdo do software ISOPLAN® em plataforma PC/Windows™, utilizando a porta USB
para realizar a conexdo entre computador e calibrador. Por meio do software ISOPLAN®
€ possivel cadastrar os sensores e instrumentos da fabrica, gerar ordens de servigo,
produzir e imprimir certificados e relatérios de calibragdo, ou seja, os conceitos da
Tecnologia da Informagéo séo incorporados aos ambientes de calibragao.

O TA-350PL também possui ainda inumeros recursos, como por exemplo:
Entrada RTD para 2 (dois), 3 (trés) e 4 (quatro) fios. Tabelas IEC 60751, JIS ou
Callendar-Van Dusen configuraveis pelo usuario. Unidades de engenharia
configuraveis para °C, °F e K.

Web Server integrado, comunicagao Ethernet.

Porta USB para atualizacéo de software/firmware.

Protocolo de comunicagdo HART® (opcional).

O calibrador de sinais elétricos € independente da fungao de banho térmico.

O display indica quando a temperatura atinge a estabilizagao.

Exibicdo na tela de toque de 5,7 que facilita a operagdo e configuragdo do
calibrador.

Fonte interna regulada de 24 Vcc para alimentar transmissores a dois fios.
Circuito independente para protecéo e seguranga de alta temperatura.

Insert a escolher, bolsa para transporte e pontas de prova inclusivas.

'i.f' NOTA: Caso ndo seja especificado do modelo de insert, o padréo
¥ fomecido & INOE.

1.1 - Especificagdes Técnicas

TA-350PL
Faixa de Operagao Temperatura ambiente a 350 °C (680 °F)
Exatidao do display 1 (0,1 °C + 0,1% de leitura)
Resolugao 0,01 °C ou 0,01 °F
Estabilidade +0,05°C

Uniformidade Radial (homogeneidade) 10,04 °C @ 150 °C

+0,04°C@50°C

+0,12°C @ 350 °C

Uniformidade Axial (homogeneidade)

+0,06°C @50 °C
0,10 °C @ 150 °C

(40 mm) £0,35°C @ 350 °C
Tempo de Aquecimento 13 min (50 °C a 350 °C)
Tempo de Resfriamento 12 min (350 °C a 100 °C)
Poténcia Elétrica 500 W
Diametro x Profundidade do Pogo @ 34,4 mm x 174 mm
Peso 8,2 kg
Dimensoes (AxLxP) 315 x 200 x 305 mm
Condigoes Ambientais de Funcionamento 0a50°C/0a90 % UR
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1.1.1 - Especificagoes técnicas de entrada
Faixas de Entrada Resolugio Exatidao Observagoes
millivolt -150 mV a 150 mV 0,001 mV +0,01 % FS* Rentrada > 10 MQ
150 mV a 2450 mV 0,01 mV +0,02 % FS auto-range
mA -1 mAa24,5mA 0,0001 mA +0,01 % FS Rentrada < 120 Q
resisténcia 0a 400 Q 0,01 Q +0,01 % FS Corrente de
400 a 2500 Q 0,01 Q +0,03% FS excitagao 0,85 mA
auto-range
Pt-100 -200 a 850 °C/-328 a 1562 °F 0,01°C/0,01°F+0,1°C/+0,2°F |IEC 60751
Pt-1000 -200 a 400 °C/-328 a 752 °F 0,1°C/0,1°F |£0,1°C/+0,2°F |IEC 60751
Cu-10 -200 a 260 °C/-328 a 500 °F 0,1°C/01°F |+2,0°C/+4,0°F |Minco 16-9
Ni-100 -60 a 250 °C/-76 a 482 °F 0,1°C/0,1°F |+0,2°C/+0,4°F |DIN-43760
TC-J -210a1200°C/-346a2192°F |0,1°C/0,1°F |+0,2°C/+0,4°F |IEC 60584
TC-K -270 a-150°C/-454 a -238 °F 0,1°C/0,1°F |+0,5°C/+1,0°F |IEC 60584
TC-K -150a1370°C/-238a2498°F |(0,1°C/0,1°F ([(+0,2°C/+0,4°F |[IEC 60584
TC-T -260 a-200°C/-436 a -328 °F 0,1°C/0,1°F |+0,6°C/+1,2°F |IEC 60584
TC-T -200a-75°C/-328 a-103 °F 0,1°C/0,1°F |+0,4°C/+0,8°F |IEC 60584
TC-T -75a400°C/-103 a 752 °F 0,1°C/0,1°F |+0,2°C/+0,4°F |IEC 60584
TC-B 50a250°C /122 a482 °F 0,1°C/0,1°F |+2,5°C/+5,0°F |IEC 60584
TC-B 250 a 500 °C /482 a 932 °F 0,1°C/0,1°F |+£1,5°C/+3,0°F |IEC 60584
TC-B 500 a 1200 °C /932 a 2192 °F 0,1°C/0,1°F |+£1,0°C/+2,0°F |IEC 60584
TC-B 1200 a 1820°C/2192a3308°F [(0,1°C/0,1°F ([+0,7°C/+1,4°F |[IEC 60584
TC-R -50a300°C/-58 a572 °F 0,1°C/0,1°F |+£1,0°C/+2,0°F |IEC 60584
TC-R 300a 1760 °C /572 a 3200 °F 0,1°C/0,1°F |+0,7°C/+1,4°F |IEC 60584
TC-S -50a300°C/-58a572°F 0,1°C/0,1°F |£1,0°C/+2,0°F |IEC 60584
TC-S 300a 1760 °C /572 a 3200 °F 0,1°C/0,1°F |+0,7°C/+1,4°F |IEC 60584
TC-E -270 a-150 °C/-454 a -238 °F 0,1°C/0,1°F |+0,3°C/+0,6°F |IEC 60584
TC-E -150a1000°C/-238a1832°F |0,1°C/0,1°F |+0,1°C/+0,2°F |IEC 60584
TC-N -260 a -200 °C /-436 a -328 °F 0,1°C/0,1°F |+£1,0°C/+2,0°F |IEC 60584
TC-N -200a-20°C/-328 a-4°F 0,1°C/0,1°F |+0,4°C/+0,8°F |IEC 60584
TC-N -20a1300°C/-4a 2372 °F 0,1°C/0,1°F |+0,2°C/+0,4°F |IEC 60584
TC-L -200 a 900 °C/-328 a 1652 °F 0,1°C/0,1°F |+0,2°C/+0,4°F |DIN-43710
TC-C 0a1500°C/32a2732°F 0,1°C/0,1°F |+0,5°C/+1,0°F |W5Re/W26Re
TC-C 1500 a2320°C/2732a4208°F [(0,1°C/0,1°F (+0,7°C/+1,4°F |W5Re/W26Re
® NOTA: Os valores de exatiddo sdo validos no prazo de um ano e a
w temperatura de 20° a 26 °C. Fora destes limites, adicionar 0,001% FS / °C

tendo 23 °C como temperatura de referéncia. Para termopares, utilizando a

compensagao da junta fria

interna,

compensagao da junta fria de £ 0,2 °C ou + 0,4 °F no maximo.

deve-se considerar um erro de
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TA-350PL

1.1.2 - Fungodes Especiais de Software

- ESCALA: realiza o escalonamento da entrada mA.

- STEP: passos ou setpoints com tempo configuraveis.

- Gerenciador de Memoéria: armazena configuragdes pré-definidas pelo usuario.
- Tarefas automaticas: criacdo de ordens de trabalho e execucdo automatica de

servigos de calibragao, armazenamento de dados e relatérios.

- Data Logger: registram os sinais de entrada ou saida, armazenamento e visualizagéo

de dados em grafico ou tabela.
- Help Desk: armazenamento e visualizacido de videos na tela do calibrador.

1.2 - Cédigo de Encomenda

TA-350PL - I:_Il_ -BPI:—I':—":-I[:_I'I:J:_I I:_II:_

Médulo GCA

0 - Sem Geragdo de Certificado diretamente pelo calibrador
1 - Sem Geracao de Certificado diretamente pelo calibrador

Alimentacao

1-110Vca 2-220Vca

Insert Incluso

Escolha entre os listados abaixo
(acompanha insert IN06 se nao for especificado)

Opcional
BB - Kit Corpo Negro

Comunicacao Hart"

NH - Sem Comunicacao Hart
CH - Calibrador Hart " (comandos basicos: zero, span, trim mA)
FH - Configurador Full-Hart™, com biblioteca DD de Fie/ldComm Group.

Comunicacao Profibus”

NP - Sem Comunicacao Profibus
PB - Comunicacao Profibus™ PA

1.3 - Acessorios

¢ Blocos de prova (insert):

Inserts Furos Codigo de
Encomenda
INO1 1 x 3/4" 06.04.0166-00
IN02 1x1/2" 06.04.0167-00
INO3 1x6,0mme 3 x1/4" 06.04.0168-00
INO4 3x6,0mme1x1/4" 06.04.0169-00
INO5 4 x 6,0mm 06.04.0170-00
INO6 2x6,0mme 2x1/4" 06.04.0171-00
INO7 1x6,0mm,1x8,0mme 1x3/8" 06.04.0172-00
INO8 1x6,0mm, 1x3,0mme2x1/4" 06.04.0173-00
INO9 Sem orificio, a ser usinado pelo cliente. 06.04.0174-00
IN10 Outros, sob encomenda. 06.04.0175-00
INCL Insert tipo caneca (para uso com esferas metalicas) 06.04.0176-00
IN1P 1x3,0mm, 1 x6,0mm, 1x1/4" e 1x8,0mm 06.04.0163-00
IN1A 1x1/8",1x3/16",2x1/4" e 1 x 3/8" 06.04.0164-00
IN1E 1x 4,0mm, 1x 6,0mm, 1x 1/4", 1 x 8,0mm e 1x 10,0mm 06.04.0165-00
‘iﬁ' NOTA: Quando solicitado, o certificado de calibragao sera fornecido para

o primeiro insert solicitado.
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| @34,4 mm |

Y

INO4 INOS INO6

ww /1

INO7 INO8 INO9

INTP INTA INTE

Fig. 01 - Blocos de Prova (Inserts)
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Descrigao Codigo de
¢ Encomenda

Bolsa de Transporte para TA-350PL

06.01.1032-00

Extrator do Insert

02.06.0085-20

Kit de Cabos Elétricos

06.07.0018-00

Cabo de Alimentacgao tipo J — Brasil

01.14.0008-21

Cabo de Alimentacéo tipo B — EUA

01.14.0100-21

Cabo de Alimentacéo tipo F — Europa Universal

01.14.0089-21

Cabo de Alimentacéo tipo J — UK

(m =)
Ll

01.14.0117-21

e Acessorios inclusos:
- 01 x Bolsa de transporte;
- 01 x Extrator de insert;

- 01 x Insert (de acordo com o Cddigo de Encomenda);

- 01 x Cabo de alimentagao;

- 01 x Kit de cabos elétricos;

- 01 x Manual técnico;

- 01 x Certificado de calibracao simplificado.
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1.4 - Identificacao das partes

BLOCO TERMICO

DISPLAY
TOUCHSCREEN

PREry,

TERMINAIS DAS ENTRADAS

ENTRADA PARA CABOS DE
COMPENSAGAO DE TERMOPARES

ENTRADA PARA REFERENCIA
DE PROBE EXTERNO

USB TIPO A (HOST]

SAIDA DE AUDIO

USB MICRO-B
(DEVICE)

ETHERNET

ENTRADA PARA
CABO DE ALIMENTAGAO

Fig. 02 - Identificagdo das partes
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1.5 - Instrucgao para utilizagao do Kit Insert Corpo Negro (Opcional)

Identifique as pecas que formam o conjunto e realize a montagem conforme as
informacgdes a seguir:

Cavidade de insert metalico tipo Corpo Negro — Deve ser introduzida na
cavidade, unida a um termopar tipo N montado lateralmente. Existe também um extrator
(semelhante a um parafuso) que pode ser rosqueado ao centro do alvo do corpo negro
para ajudar na tarefa de baixar suavemente o insert.

Passo 1

Conectar os terminais do termopar tipo N ao lado da entrada auxiliar do calibrador
TA-350PL e configurar a leitura da entrada do termopar tipo N (CJC interna). Esta
combinagéao constitui uma cavidade de corpo negro com excelente emissividade (0,95 +
0,02) e um instrumento eficaz de @20 mm adequado para calibragdo de termOmetros
infravermelhos.

Passo 2

Alinhar o termémetro a ser calibrado com uma cavidade de corpo negro no forno
em posicao vertical.

Passo 3

Observar a distancia do termdémetro de infravermelho a ser calibrado contra o
fundo da cavidade do corpo negro e o tamanho do instrumento real (d 20 mm), tal como
especificado no manual técnico do termdémetro.

Lembre-se de que a area visada pelo termémetro a ser calibrado deve ser inferior
ou igual ao tamanho efetivo do instrumento corpo negro, a fim de nao induzir erros de
medicao.

Utilizar o certificado de calibragdo do termopar tipo N para corrigir as leituras de
entrada do calibrador e comparar a leitura do termémetro.

Fig. 03 - Kit Corpo Negro com termopar “N”
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44— TERMOMETRO INFRAVERMELHO

PT-100

Furo para substituigdo do
probe externo calibrado e
conectado a entrada auxiliar
para probe externo.
(UTILIZE APENAS PARAA
FUNGCAO CORPO NEGRO)

BLOCO DE ALUMINIO

A

-t Iml# CAVIDADE DE CORPO NEGRO

- TA-350PL

A _J W

Fig. 04 - Vista esquematica para montagem da cavidade do corpo negro
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2 - Operacao do Calibrador

Ao ser iniciado, o calibrador passa por uma rotina de autoteste e mostra a data
do ultimo ajuste. Em caso de falha, exibe uma mensagem para indicar erro; caso isto
ocorra, o instrumento devera ser enviado ao fabricante para reparo.

Depois do autoteste completo, o display exibe o Menu Principal:

Parametros de Conexaa
Blogueio de Sistema
Informagoes Basicas

PRESYJS TA-350PL

---------------------

L]
CALIBRADOR

=1

/

TAREFAS DATA LOGGER HELPDESK

junho 10 18:33

Fig. 05 - Menu Principal

O menu principal esta dividido em 06 (seis) fungdes:

CALIBRADOR - seleciona o probe e as fungbes de entrada, ver segéo 2.2.

HART® - mddulo opcional que permite comunicacido com dispositivos que possuam
protocolo HART®, ver secdo 2.2.

TAREFAS - realiza as calibragbes automaticamente, ver segao 2.3.

DATA LOGGER - registram as medicdes, permitindo a visualizagdo em grafico ou
tabela, ver secéo 2.4.

HELP DESK - apresenta videos e documentos que auxiliam no uso do calibrador,
podendo armazenar conteudos produzidos pelo usuario, ver seg¢ao 2.5.
CONFIGURAGAO - configuracdes gerais do instrumento, ver segéo 2.6.

Pagina 12



PRESYS | Instrumentos e Sistemas TA-350PL

2.1 - Menu Calibrador

Para selecionar o setpoint do probe ou as fungdes de entrada elétrica, a partir do
menu principal, pressione o botdo CALIBRADOR. E exibida a seguinte tela.

PRESYS USUARIO: Admin 10/06/22 18:40
- i STEP
REFERENCIA | SET= 25.00 °C | ¥ | 100 °C A
REFERENCIA INTERNA OUT=33a%
-100% o 100%

.,\ STIRRER
A OFF

25.00 -

ENTRADA
Fig. 06 - Funcéo Calibrador
No topo sdo mostradas as configuracdes e valores dos probes.

O valor exibido no centro da tela apresenta a temperatura do bloco. A cor VERDE
indica que a temperatura esta estavel, caso contrario € VERMELHO. O valor do setpoint
aparece na parte superior. Toque na barra SET para altera-lo.

Ao pressionar a unidade de temperatura, seu tipo pode ser alterado entre °C
(Celsius), °F (Fahrenheit) ou K (Kelvin).

Usuario logad
PRFIYIUSUAR'O Admin 10/06/22 Sselecione um valor de STEP

2 2 STEP para o Selpoint. O aumento
REFERENCIA ] SET= 2500 'C l A\ 4 l 100 -E’i' ou diminui¢3o de cada valor

pode ser feito através das flechas.
REFERENCIA INTERNA OUT»338%

Setpoint selecionado ook’ 9% so0%
-4 1
Configuragdo de uso
= i J do agitador magnético.
Configuragao de STIRRER ATENCAO: utilize somente com
. Taxa de Setpoint insert para liquido agitado
& § OFF
o) E
2 5 . O 0 @
Temperatura do bloco /
Valores estabilizados: VERDE

Valores néo estabilizados: VERMELHO

Toque para selecionar uma entrada I\

ENTRADA

Fig. 07 - Modo Calibrador

Na fungdo STEP, um valor de passo pode ser configurado, e os passos podem
ser alterados através das setas para cima e para baixo.

Pagina 13



PRESYS | Instrumentos e Sistemas TA-350PL

No menu REFERENCIA, pode configurar o tipo de referéncia do probe (veja
secao 2.1.1 — Referéncia Probe). A referéncia escolhida aparece logo abaixo do botao
REFERENCIA.

Na parte inferior, uma entrada pode ser configurada. Quando a entrada é
selecionada, a tela divide-se automaticamente. Para selecionar a entrada, basta tocar
na barra ENTRADA (ver segao 2.1.2 — Menu Entrada).

O icone mostra um Navegador Rapido, com as opgdes de Menu Principal
(INICIO), Data Logger e Tarefas. Pressione MENU, existe uma opgado para o
Gerenciador de Memodria (ver segéo 2.1.4 — Salvando a Configuragao Atual).

S 169.254.188.141 18:41

-feira, 10 de junho de 2022

INICIO

QUICK NAV

‘INiCIO
‘DATA LOGGER

‘TAREFAS

MENU ‘ VOLTAR ’

> (e o3
. 7
GERENCIADOR CRIADOR DE
DE MEMORIA TAREFAS

VOLTAR

T

Fig. 08 - Navegador Rapido e Menu Secundario

2.1.1 - Configuragoées do Probe

Existem duas maneiras diferentes para controlar o bloco térmico: Referéncia
Interna e Referéncia Externa.

A Referéncia Interna se da por meio de um sensor incorporado ao bloco.

A Referéncia Externa € uma alternativa para medicbes mais precisas. A
referéncia de controle vem de um Sensor Padréo colocado no interior do bloco, entre
os DUT (dispositivos em teste). Esse Sensor Padrao, com parametros Callendar-Van
Dusen, elimina erros de ajuste e efeitos de carregamento do bloco.

Pode ser utilizado tanto no modo de controle como no modo de medigéo.
Quando utilizado no modo de medigao, a indicacdo do probe é exibida na tela e o
controle é feito pelo probe interno.
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PRESYS USUARIO: Admin 10/06/22 18:40
o ETEP 2
I REFERENCIA l SET=2500°C 1 4 |l°°,c] A
REFERENCIA INTERNA OUT«336%
X
S SELEGAO DA REFERENCIA
| N
‘ REFERENCIA INTERNA ’
L ‘ REFERENCIA EXTERNA ’

Fig. 09 - Definindo a referéncia de temperatura

Para selecionar a Referéncia entre Interna e Externa, toque na barra de
REFERENCIA. Ao selecionar a Referéncia Externa, um sensor para referéncia deve ser
escolhido. Em seguida, selecione se o controle utilizara ou ndo o probe externo. Veja a
seguir como adicionar sensores ajustando seus parametros para as curvas Callendar-
Van Dusen ou ITS-90.

ID: Defina uma identificagcdo para o sensor.

RO (2): A ultima medicdo da resisténcia do sensor em 0°C.

A, B, C: Coeficientes Callendar- Van Dusen.

Baixo (°C): Valor mais baixo do intervalo calibrado sensor de referéncia.
Alto (°C): Maior valor do intervalo calibrado do sensor de referéncia.

Os valores dos coeficientes podem ser encontrados no Certificado do Sensor de
Referéncia.

mA | RTD/TC

mv(-)

/ RTD2/SW

1 IDENTIFICAGAO
DE POLARIDADE
RTD4/SW RTD3 3

EXT.PROBE .

- -~ PROBE
> {P1-100 4 fios)

Fig. 10 - Ligacédo do Sensor Padrao para Referéncia Externa
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GERENCIADOR DE SENSORES CVD b4 GERENCIADOR DE SENSORES CVD X
SENSORES DISPONIVEIS SENSORES DISPONIVEIS
STD STD
RO 100.00000 Q
ID ( |
A 3.908300E-003
— = B | -5775000E-007
MAX | 850.00 'C | —
¢ [ -a83000€-022 |
ADICIONAR EDITAR REMOVER ADICIONAR EDITAR REMOVER GRAVAR
GERENCIADOR DE SENSORES ITS-90 X GERENCIADOR DE SENSORES ITS-90 X
SENSORES DISPONIVEIS SENSORES DISPONIVEIS
STD STD —_—
Rptw | 1000000000 |
il | S
MIN ( -18934 'C | " L o
Max | 96178'C |
A4 | o. ] B4 [ o. ]

ADICIONAR EDITAR REMOVER [ GRAVAR J ADICIONAR EDITAR REMOVER GRAVAR

Fig. 11 - Adicionar um novo sensor de referéncia

O valor dos coeficientes pode ser encontrado no Certificado do Sensor de
Referéncia.

Depois de preencher os espagos em branco, clique no botdo SALVAR e
confirmar. O novo sensor esta agora disponivel para ser escolhido na lista. Para editar
dados de um sensor, selecione e pressione o botdo GERENCIAMENTO. Para remover
0 sensor, selecione e pressione REMOVER.

IMPORTANTE: os valores correspondentes as temperaturas controladas
aparecem em VERDE / VERMELHO. Os valores que mostram apenas a
indicacao do sensor aparecem em PRETO.
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2.1.2 - Configuracao de Entrada

O menu ENTRADA possui as seguintes opgoes:

SELECAO DA ENTRADA X
P ——
S——r F—
C— E——

NENHUMA

Fig. 12 - Opgdes de Menu de Entrada

Para medicdo OHM, também deve selecionar entre as opg¢des 2 (dois), 3 (trés) ou
4 (quatro) fios.

Para entrada RTD, escolha o tipo entre Pt-100, Pt-1000, Cu-10 ou Ni-100
(utilizando tabela padrao), o numero de fios (2, 3 ou 4 fios) e a escala de temperatura
(ITS-90 ou IPTS-68). Existe também a opgao de configurar o coeficiente Callendar-Van
Dusen do sensor, selecionando a opgao CVD e a curva desejada na lista.

CONFIGURAGAO DO RTD ® GERENCIADOR DE SENSORES CVD =

—— T SENSORES DISPONIVEIS
NUMERO DE FIOS I 2fios | 3fios m 1D

STD [0l ITS-go ‘

Callendar Van-Dusen —_——
MIN [
D STD - ‘ . — —
mMAx |
Ro(@) | 100 | A | 0.0039083

MN(c) |  -20000 | B | -s775E-07 |
Maxcc) | 8s000 | ¢ | -4183€-12
‘ OK ’ | ADICIONAR EDITAR REMOVER GRAVAR

Fig. 13 - Opcgdes de Entrada RTD

Para criar coeficientes CVD, pressione ‘= (editar), e o botdo ADICIONAR. As
curvas aparecem na lista criada, identificadas por ID.

Para TC (termopar), deve selecionar o tipo de termopar € o tipo de Compensacgao
de Junta Fria (CJC): Interna ou Manual. Na opgéo Interna, a compensacao é feita
internamente.
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Em Manual deve fornecer o valor de temperatura da junta fria do calibrador.

A opcao SWITCH tem duas formas de ser utilizada. Para opcdao MANUAL, a
entrada funciona como uma medida de continuidade entre os terminais RTD2 e RTDA4.
Quando ha continuidade, a entrada mostrada FECHADO, se nao, indica ABERTO. A
entrada também registra o valor de temperatura do bloco no momento da abertura /

fecho do contato.

Usando a opcao TESTE DE TERMOSTATO, o calibrador realiza ciclos de
registro interativo da abertura e fechamento do termostato, a fim de encontrar a
temperatura de setpoint do termostato e sua respectiva histerese.

Em Setpoint HI, defina uma temperatura acima da abertura do contato do
termostato. Em Setpoint LO, use um valor abaixo da histerese descontada do ponto de
ajuste. Por exemplo: Para testar um termostato de 50 °C de setpoint e histerese de 5 °C,
o Setpoint HI pode ser ajustado para 55 °C e o Setpoint LO para 45 °C.

TESTE DE TERMOSTATO

SETPOINT REFERENCIA INTERNA
25.00°C 25.00 °C
PARAMETROS DO TESTE DE TERMOSTATO x

INICIAR DADAR SETPOINT INF : SETPOINT SUP :
[::] [-35.00°C | [14000°c ]

_| CICLOS TEMPO DA RAMPA (s)
g | |600s |

ESTADO = PARADO

RESULTADOS PARCIAIS l = ]

T2
n DESARME(T2): =0
REARME(T1): =0
AT-T2-Th ZONA MORTA(AT): =0

TIPO = Indeterminado

Fig. 14 - Parametros de teste automatico de Switch

E importante que o numero de ciclos seja de pelo menos 3 (trés). Ao selecionar
esta quantidade, vocé pode verificar a repetibilidade do termostato. Ao escolher niveis
mais altos de preciséo, os tempos de rampa de temperatura também serdo mais altos.

Se for necessario um Relatério para este teste, use a fungao TASK.

A opcdo NENHUMA desliga a fungao de entrada.

Quando ocorrer a quebra do sensor de entrada (RTD, resisténcia ou probe), o
visor mostrara o aviso de queima identificado pelos pontos de interrogagao ilustrados

abaixo:

RESISTENCIA
4 fios

ENTRADA

Fig. 15 - Aviso de burnout
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TA-350PL

Se um sinal fora de alcance for inserido, aparece uma mensagem de faixa
UNDER (abaixo) ou OVER (acima).

a) Conexoes de Entrada ou Medigao

=

mA g

L4

1"HART
2
=

1~HART-
3
=
5

Milivolts

mA [ RTD/TC

mV(+) RTD_1 1;
Y -

mA(-) mV(=)

TPS ) / RTD2ISW

—
RTD4/SW  RTD3

Ohm /RTD
(2 fios)

_mA | RTD/TC

+)1 RTD1

TPS RTD2/SW

RTOM/SW RT»@

Jumper

mA

_mA | RTD/TC

mA(+) | mV(+)/ be1

mA(-) mv(-)
T_PS 7/ RTD2/SW
=

RTD4/SW RTD3

m

e

51 @

o o

E| mve) /f/
=3

3

Termopar (TC)

mA | RTD/TC

mV(+) / RTD1

~HART
3
<

i
T
I

mA(-) mv(-)

TPS / RTD2ISW

=
RTD4/SW  RTD3

(ligacao lateral)

Use fios de
compensacao
de termopar

Ohm /RTD
(4 fios)

mA_| RTD/TC

*

- -

mA(+) | mV(+)/RTD1

~HART-

= By

/i/ mAC) | mv()
s ) / RTD2ISW /i/

Ohm /RTD
(3 fios)
mA_| RTD/TC
':- B ~ \
g mA(+) |mvi+)/RTD1|
tl/a |6 \
mA(-) |E | mv()
ViE
1PS RTD2/SW|
RTO4/SW RTD3

*

RTD4/SW RTD3

(*) use fios com mesmo
comprimento e bitola

mA com Alimentagao Contato (SW)

_mA | RTD/TC

= )
mA@#) |mv(+)/RTD1

mA(-) mV(:)
1PS_) / RTD2ISW
=]

RTD4/SW RTD3

(CmA JRTDITC
. e ‘
i
; mA(#+) |mV(+)/RTD1
ma() | mv()
TPS 7/ RTD2/ISW
T
RTO4/SW RTD3 I

Fig. 16 - Conexdes de Entrada
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2.1.3 - Fungoes Especiais
ESCALA: Para corrente de entrada, é possivel usar a fungao de escala:

CORRENTE mA

</ 0.0000 ma

ENTRADA I ESCALA | HART

Fig. 17 - Fungdo ESCALA

Estabelece uma relacao linear entre sinal de entrada mA e o que é mostrado no
visor, de acordo com o grafico abaixo:

ADISPLAY (#)
OVER
EscalaMAX| P
Escala MIN
B : : _ Sinal de
g / Entrada Entrada Entrada
/ Min Max

Fig. 18 - Funcéo escala (LINEAR)

A indicacdo do display escalonada (#) pode representar qualquer unidade de
engenharia, como por exemplo: °C, % etc.

O numero de casas decimais, até 4 (quatro) mostrado no display pode ser
configurado.

O valor para Entrada Alta deve ser necessariamente maior do que Entrada
Baixa. Por outro lado, Escala Alta e Escala Baixa podem ter qualquer relagdo entre si:
maior que, menor que ou igual a, e podem ter um sinal diante deles. Assim, relagdes
diretas ou inversas podem ser estabelecidas.
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ESCALA
ENTRADA MiN ESCALA MiN
4.0000 mA | 0.0 'C
ENTRADA MAX ESCALA MAX
l 20.0000 mA ‘ 100.0 ‘ C g
CASAS DECIMAIS UNIDADE

- I -

LIGAR FUNCAO

= KB

Fig. 19 - Configuragéo de Funcao de Escala

- NOTA: Para ativar a Fungao de Escala, ligue a fungao antes de pressionar
qP o botdo OK. Para desativar, desligue a fungéo, retornando a chave para
OFF.

2.1.4 - Salvando a Configuragao Atual (Gerenciador de Meméria)

Os calibradores da Série TA admitem varias fungcbes especiais que podem se
tornar de uso frequente. Nessas situagbes, é util armazenar essas configuragdes no
instrumento para economizar tempo.

Apods definir o modo de calibragéo desejado (tipo de entrada, probe de referéncia

ou funcé@o especial), pressione o icone — MAIS OPGOES e o botdo
GERENCIADOR DE MEMORIA. Pode ser dado um nome para esta configuragédo e uma
descrigao e, apos finalizar, pressione o botdo SALVAR.

A operagao que estava sendo realizada pelo Calibrador TA sera armazenada na
memoria identificada pelo nome dado a ela. Para utiliza-lo novamente, mesmo apdés o
calibrador ser reiniciado, selecione o nome da configuragdo desejada e pressione o
botdo CARREGAR.

O botdo TORNAR PADRAO define a configuracdo atual como a configuragéo
padrdao do calibrador. Assim, toda vez que o calibrador for ligado, esta sera a
configuragao inicial do calibrador.
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2.2 - HART®

Os calibradores da linha TA podem ser usados para ler e definir parametros em
dispositivos que possuem Protocolo de Comunicagdo HART®. O Protocolo HART®
permite a comunicacao digital entre mestre (neste caso, o Calibrador TA) e o escravo
(instrumento de campo) sobreposto no sinal analdgico de 4-20 mA. Para acessar essa
funcdo, no menu principal, selecione a opg¢ao HART®.

A comunicacdo HART® é um mddulo opcional. O calibrador possui trés versdes:
NH (sem comunicacdo HART®), CH (Calibrador HART®) e FH (configurador Full-HART®
com biblioteca DD).

A opgao CH tem comandos basicos e universais para comunicagdo HART® (zero,
span, trim mA etc.) que permitem ajustar a faixa do instrumento, monitorar a variavel
primaria, ajuste de corrente etc. A opgao FH, além dos comandos basicos e universais,
€ fornecida com a biblioteca DD (Device Description) da FieldComm Group e permite o
ajuste dos parametros especificos de cada instrumento.

IMPORTANTE: S3o permitidos até 15 instrumentos em uma rede HART®
(enderegos de 1 a 15). Em uma conexao com um unico instrumento de campo,
o valor do endereco sera 0, na ligagdo ENTRADA mA + HART®, a variavel
primaria pode ser lida tanto de forma analdgica quando de forma digital
(HART®).

A descrigcao a seguir é valida para opgdes CH e FH.

2.2.1 - Conexdes HART®

Para a conexao mostrada na Figura 20 e 21, use a opgao Entrada mA + HART®
e RESISTOR INTERNO ativado. Neste modo, o resistor 250 Q é ativado internamente
em série com a Entrada mA do calibrador. O calibrador pode medir corrente do
transmissor, ler e definir parametros via HART®.

Se o resistor interno ndo estiver ativado, um resistor externo de pelo menos 150
Q deve ser inserido em série com a Entrada mA. Para alimentar o transmissor, pode ser
usada uma fonte TPS (Fig. 20) ou uma fonte externa (Fig. 21).

TRANSMISSOR
DE TEMPERATURA /&

CALIBRADOR

mA | RTD/TC

mV(+)/ RTD1

~HART-
3
=
X

. mA(-) mv(-)
TPS J/ RTD2/SW
= |

RTD4/SW RTD3
T

o

Fig. 20 - Transmissor alimentado pelo Proprio Calibrador (TPS)
Entrada mA + HART® (Resistor Interno Habilitado)
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TRANSMISSOR

FONTE DE
DE TEMPERATURA

TENSAO

CALIBRADOR -

mA | RTD/TC
N

mA(+) |mV(+)/RTD1

mA(-) mV(-)
TPS ) RTD2/SW
|

RTD4/SW RTD3

Fig. 21 - Transmissor Alimentado por uma Fonte de Alimentacdo Externa
Entrada mA + HART® (Resistor Interno Habilitado)

2.2.2 - Iniciando a Comunicacao

Ao acessar o menu HART®, a tela a seqguir é apresentada. Habilitando a opgéao
FULL HART® COMMUNICATOR (somente para versdo FH) o calibrador ira permitir
acesso ao software Full-HART® (biblioteca DD) com todos os parametros do dispositivo.

Desabilitando esta funcéo, o software CH é iniciado com os comandos basicos e
universais para comunicagao Hart® (zero, span, trim mA etc.)

A segquir, habilite o uso do resistor interno (250 Q) e a configuragao do tipo de
conexdo HART® (Entrada mA + HART® ou somente HART®). Para 0 modo CH, na
janela seguinte sera preciso selecionar o enderego do instrumento para estabelecer a
comunicagao. Caso o enderego do instrumento seja desconhecido, toque no botdo de
PROCURA. Em seguida, o calibrador realizara uma varredura por todos os dispositivos
que estiverem conectados em uma faixa de endereco de 0 a 15. Caso o calibrador tenha
encontrado o dispositivo, & possivel pressionar o botdo PARAR, localizado no canto
inferior direito da tela para cancelar a varredura.

IMPORTANTE: SZo permitidos até 15 instrumentos em uma rede HART®
(enderecos de 1 a 15). Em uma conexdo com um unico instrumento de
campo, o valor do enderego sera 0. Na ligagdo ENTRADA mA + HART®, a
variavel primaria pode ser lida tanto de forma analégica (4 a 20 mA) quanto
de forma digital (HART®). Na conexdo em rede, a Unica forma de ler a
variavel primaria ¢ digitalmente (SOMENTE HART®)
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2.2.3 - Ajuste da Faixa de Medicdo de um Transmissor HART®

Na aba DESCRIGAO, os campos MIN e MAX indicam a faixa de medicdo do
transmissor HART®. Para PV (variavel primaria) igual ao valor MIN, o transmissor deve
gerar 4 mA. Para PV (variavel primaria) igual ao valor MAX, o transmissor deve gerar 20
mA.

A faixa maxima permitida do transmissor € mostrada logo acima (RANGE). Para
editar o alcance do transmissor, basta alterar os valores MIN e MAX e pressionar o
botdo SALVAR RANGE. Nesta tela, também é possivel editar a unidade da variavel
primaria e o filtro de entrada (damping).

HART % eNpereco. () l MUDAR “ DEscoNEcan @
Vizioo B
INFORMACOES GERAIS
FABRICANTE MOT FOUND
REVISAO 7
TAG TP113
DATA 1070672022

MENSAGEM TRAMSMISSOR

DESCRITOR PRESYS

Range: -220 .. 750 'C

UNIDADE: "C - SALVAR

MIN 100

| SALVAR RARGE
MAX  749.4481 _J FILTRO(S) 0.3 SALVAR |-1|'mo|
S ESCRICRD | CONFIG. PADRAO MONTORAMENTO

i

Fig. 22 - Ajuste da faixa de medi¢ao do transmissor HART®

2.2.4 - Ajuste da faixa de medigdo de um Transmissor HART® com
Referéncia

Outra maneira para ajustar a faixa do transmissor € gerar o valor minimo e o
maximo do alcance desejado na entrada do transmissor e ajustar esses valores como
minimo e maximo (definido por referéncia).

Para ajustar a faixa de um transmissor de temperatura, insira o transmissor no
bloco térmico e escolha a configuracdo PROBE. Selecione Entrada mA e pressione o
botdo HART®. A geragao de temperatura funcionara como valor padréao para a faixa de
ajuste do instrumento.

PRESYS USUARIO: Admin 10/06/22 19:01
REFERENCIA ] SET- 25.00'C ’ v ] :::’fc] A
REFERENCIA INTERNA OUT=553%

a00% %% 100%

(&) 25.00:c =
=

CORRENTE mA Define o maior valor da faixa

HART - (com referéncia)
(@) H=
L mA HART
Define o menor valor da faixa
(com referéncia)
ENTRADA \ ESCALA I HART

Fig. 23 - Ajuste rapido com Referéncia
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Utilizando a saida do calibrador ou outro padrdo de gerador, insira o sinal
correspondente ao valor mais baixo da faixa na entrada do transmissor e pressione o

botdo = e o transmissor devera gerar 4 mA para este valor. Em seguida, gere o sinal

correspondente ao valor superior da faixa e pressione o botao 5F e o transmissor ira
gerar 20 mA para este valor.

Outra maneira de fazer o ajuste da faixa por referéncia e entrar na opgéo HART®.
Voltar ao menu principal pressionando o icone e o botdo INIiCIO. Selecione HART®,
defina o tipo de conexéao, endereco, e entao pressione CONECTAR.

Para esta configuragdo, selecione a guia MONITORAMENTO. Nesta tela é
mostrado o valor da variavel primaria (PV) lida pelo HART® (digital), a corrente que o
transmissor deseja gerar (AO - DIGITAL OUTPUT), e a corrente medida pelo calibrador
(ANALOG READ).

Para ajustar o alcance do transmissor, gere o sinal para a entrada do transmissor
correspondente ao valor de alcance inferior e pressione o botdo Range Inf. |. O
transmissor ira gerar 4 mA para este valor. Gere o sinal para a entrada do transmissor
correspondente ao valor de faixa superior e pressione Range Sup. 1 . O transmissor ira
gerar 20 mA para este valor.

uagr Ry momecolig ’ MUDAR H DEscoNECTARJ (X
prmARY VARABLE 749.4481 °C [T H—caees Gecimats
piGITALOUTRUT 21,5000 mA ED
anALoGReAD 21,5023 mA o

SUP. RANGE

[
INF. RANGE OUTPUT: 30.00 6
l SET ;“"’7}‘ -»Ajuste da faixa medida com referéncia

»Setpoint do blpco térmico

DESCRICAC CONFIG. PADRAO MONITORAMENTO

Fig. 24 - Ajuste da faixa de medicdo do transmissor HART® com Referéncia

2.2.5 - Ajuste de Saida mA do Transmissor HART®

Em CONFIG. PADRAO, a corrente de saida do transmissor HART® (Output Trim)
pode ser ajustada de acordo com a corrente medida pelo Calibrador TA. Vocé pode
fazer este ajuste somente quando o Calibrador TA estiver conectado a um unico
transmissor com endereco 0, na opcdo de conexdo mA INPUT + HART®, ja que o
calibrador precisa medir a corrente para fazer o ajuste.

Antes de realizar o ajuste, uma verificagdo da corrente de saida do transmissor
pode ser realizada pressionando o botdo CHECK. O transmissor ira gerar corrente fixa
(4, 8, 12, 16, 20 mA) e o calibrador mostrara os valores medidos para cada ponto.
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Para ajustar automaticamente, basta pressionar o botdo AUTO. O calibrador
enviara o comando ao transmissor para gerar 4 e 20 mA (fixo), fara a medigdo desses
pontos e ajustara a saida (Output Trim). O ajuste é concluido quando aparece a
mensagem D/A Adjustment Completed (Ajuste D/A Concluido). O LEAD TIME ajusta o
tempo de estabilizagdo de cada ponto (em segundos). O campo TEMPO DE ESPERA
ajusta o tempo de estabilizagado de cada ponto (em segundos).

HART % enoereco. () I MUDAR ‘ \ DESCONECTAR I @ HART .. % ENDERECO! () ‘ MUDAR l ‘ DESCONECTAR ’ 8
DEFINICAO DE MENSAGEM E TAG DEFINICAO DE MENSAGEM E TAG
MENSAGEM SALVAR HSG | MENSAGEM | sawvar s J
TAG: TTo1 - TAG: TTo1 J
SETTAG | | S I
DESCRITOR DESCRITOR !
sor Modo 4mA fixo... " Modo 4.000mA fixo._.
IEMIOCEESEERAl 5 Valor 4.003 salvo EMSODEEINERN 5 Lidos:4.003 mA
Modo 20mA fixo... Modo 8.000mA fixo..
Valor 20.0039 salvo Lidos: 7.999 mA
D/A AUTO TRIM Ajuste D/A conchuido. D/ASUTOTRIM Modo 12.000mA fixo..
| Lidos: 12.002 mA
CHECAR o CHECAR Q Modo 16.000mA fixo..
7 Lidos: 16.006 mA
Modo 20.000mA fixo.-

DESCRICAO "ONFIG. PADR DESCRICAO

Fig. 25 - Verificagdo / Ajuste da Saida mA do Transmissor HART®

2.2.6 - Configurador FULL HART® (FH)

Se a opgdo FULL HART® CONFIGURATOR estiver ativada, o software FH
comeca a ser executada. Neste modo, o dispositivo € automaticamente encontrado e a
tela exibe a arvore de parametros completa do dispositivo conectado.

Para usar o modo Full HART® na tela inicial, pressione o botdo HART® e entéo
faga a conexao elétrica do instrumento aos terminais do calibrador, selecione o0 modo de
operacéo, dentre as opgdes disponiveis e selecione a opgdo Full HART® Communicator
na caixa de selecao localizada no canto inferior direito da tela.

Para iniciar o configurador HART®, aguarde que o TA-350PL identifique e leia
todos os parametros do instrumento. O TA-350PL exibira a mensagem: Reading device
information. Please wait...

Uma vez conectado, informagdes como TAG, modelo do instrumento conectado e
arquivo de Descri¢cao do Dispositivo (DD) serédo exibidas no canto inferior da tela.

Para abrir a arvore de configuragdo do instrumento, selecione a pasta
Configuracéo do Dispositivo pressionando-a duas vezes seguidas para navegar entre os
parametros disponiveis para seu instrumento, alternar entre as pastas e alterar as
informacgdes desejadas. A arvore de configuragdo muda de acordo com o instrumento, ja
que cada transmissor HART® possui comandos especificos.
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Device View Help[#[7 &7 8 2 |:¢ =)
= &3 Online Item I Value [ Units
=-(1 Device setup |2 Manufacturer PR electronic...
{1 Process variable: |2 Model PR 5335
(1 Diag/Service 12 Tag To1
-3 Status % Descriptor TRANSM TEM...
_CJ Calibration |2 Message TECNICA PRE...
(3 Write protecti [2 Date 05/05/2015

{1 Basic setup |9 Snsrs/n 0
Q Detailed setup g, Final asmbly num ]
=1 Review | Distributor PR Electronic...

(1 Input info 12 Hardware rev 23

12 Write protect Not write prot...

-0 Outputinfo '\ Software rev 34
: ﬂ I& Universal rev 5
I Fld dev rev 1
|2 Sensor errors 0x00
12 ADC errors 0x00
12 Misc. errors 0x00
| OEM data o oxff
| OEM data 1 oxff

[FI - [ OEM data 2 oxff
Tag: TO1 - Device: PR 5335 - DD: 6d/ef/01/01 [HART Msg

Fig. 26 - Parametros de dispositivo

Dé um clique duplo no parametro para alterar o valor desejado.

-

A . ™ , L] . P ~
Parametros identificados com o icone "= possuem métodos. Para altera-los, dé
um clique duplo no parametro e siga 0s passos apresentados.

Para outros parametros, apos a edigdo do valor, seu campo se torna amarelo,
indicando que houve uma alteracdo que ainda nao foi salva no transmissor. Para

confirmar a agao, pressione o botao k1 . Para cancelar, pressione 9.

Para visualizar o valor da entrada mA do TA-350PL ou alterar o setpoint da saida,
pressione o botéao (=)

Device View Help [ | ¥ O ||
=51 Online
= 1 Device setup 1% Manufacturer
3 Process varfable: % Model
1 1 Diag/Service & Tag

L3 Status [éh Deacriptor RANSH

& Calibration z .;1etssage TECNICA PRE
Wiite protecti Date 05/05/2015

ol Ao 1% Write protect Not write prot.
@ Basic setup % Snar s/n ]
@ O Detalled setup 4, 0o asmbly num 0

=3 Review I Distributor PR Electronic..
& Input info 1 Hardware rev 21
0 Output info i Softwara rev 34
i Device Inform 2 Universal rev 5
& Fld dev rev : |
1% Sensor errors oxo00
1% ADC errors ox00
1% Misc. emors ox00
fth OFM data o oxff
féh OEM clata 1 oxff
‘l | ﬂ 1% OEM data 2 oxff

Tag: TO1 - Device: PR 5335 - DD: 6d/efj01/01 HART

Fig. 27 - Valores de Entrada e Saida do TA-350PL

Para visualizar o status do dispositivo, pressione o menu VIEW e entdo, DEVICE
CONDITION:
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[ (=) Device View Help|d (= ° 2 ® |52 = &4
[ Value [ Units 7 & Online [ 1tam | Value | Units |
N s s
-0.04 degC loeviceconaition @A
2586 degC | Pevice Status [ Sensor errors| ADC errors | Misc. errors| _
390 mA
& PV % mge 004 % Uiy iy
Canfguraton cwagen
Mare status eveilabls

o

@

{) Coldetat
(3]

£ PVAD fard

) PYAD slursied

Y Hon orivary vanable out of lrits
)

Prmary varasie out of imis

Tag: TO1 - Device: PR 5335 - DD: 6d/el/01/01 _HART | |Tag: ToL Device: PR 5335 DD: 6d/ef/01/01 HART Msg

Fig. 28 - Status do dispositivo

2.2.7 - Salvando uma configuragao de dispositivo no modo FULL
HART®

Para salvar as configuragbes de um dispositivo HART® conectado ao calibrador,
utilize a fungdo Document Device. Esta fungdo permite salvar a configuragdo de um
instrumento para download posterior em outro dispositivo de mesmo modelo ou para
realizar um backup das configuragdes aplicadas.

Pressione o menu Device, localizado no canto superior esquerdo da janela do
configurador Full-HART® e, em seguida, pressione a opgdo Document Device. No pop-
up seguinte, altere o nome do arquivo e escreva uma nota sobre ele. Para salva-lo,
pressione Save Device Config e entdo uma nova janela pop-up aparecera na tela
informando que o armazenamento da configuragéo foi concluido. Pressione o botao OK
para sair das janelas.

Quando for necessario carregar as informagdes salvas em um instrumento,
acesse o0 menu Device e depois baixe/visualize. Para selecionar o arquivo de
configuragdo, clique duas vezes sobre ele. Pressione o botdo WRITE para baixar o
arquivo de configuragao para o instrumento conectado.

Antes que o instrumento esteja totalmente configurado, algumas mensagens de
confirmagdo serdo exibidas. Para cancelar, pressione X e para prosseguir com a
operacao, pressione OK. Ao final da configuragdo, a mensagem Configuration Write
Complete é exibida.

Device View Help|® |7 7 &% | =)
& Online Item [ Value [ Units
[ Device setup
12 PV -0.00 degC
1 Electr 27.85 deaC
Document Device
File Name:
|'ra-_ _ Laq7zBobxt
Notes:
I El
[=]
Tag: TOL - Device: PR 5335 - DD: 6d/ef/01/01 HART

Fig. 29 - Armazenando a configuragéo de dispositivo
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2.3 - Profibus®

E possivel conectar o calibrador aos dispositivos de duas formas distintas:
utilizando a fonte de alimentagao interna ou uma fonte de alimentacdo externa. Ao
utilizar uma fonte de alimentagdo externa, pode ser necessaria a utilizagdo de um
resistor de 50 Q, nestes casos, verifique 0 manual técnico do dispositivo que deseja
calibrar.

Todavia, ao definir o uso de uma fonte de alimentacdo em conformidade ao
Profibus®, ou ainda, a fonte de alimentacdo interna do calibrador, a instalacido do
resistor ndo sera necessaria. Abaixo, Fig. 30 e Fig. 31 indicam as conexdes
necessarias.

EXT.
PROFIBUS PROBE

FUSE
mA Inpul

---------------------

Profibus

Fig. 30 - Conexéo através da fonte interna

EXT.
PROBE

— FUSE
mA Input .
Profibus

G Fonte
de
élimen!aqao

Fig. 31 - Conexao através de fonte externa

PROFIBUS

ATENCAO: N&o conecte dois dispositivos mestres no mesmo segmento.
Essa acao podera tornar a comunicagao Profibus® instavel.
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ATENGCAO: Por padrdo, a fonte interna de 24Vdc é habilitada para uso.
Caso seja necessario utilizar uma fonte externa, desabilite a fungéo
pressionando a chave de selegdo, como indicado na Fig. 34.

2.3.1 - Comunicacio Profibus®

O TA-35NLL permite a calibracdo de instrumentos que possuem protocolo de
comunicacdo Profibus®. Através de um menu facil e intuitivo é possivel calibrar um ou
mais dispositivos ao mesmo tempo sem a necessidade de uma fonte de alimentacao
externa.

Para configurar a entrada Profibus® na Tela Inicial pressione o menu Calibrador
e em seguida, a barra ENTRADA, localizada no canto inferior. Localize a opgao
Profibus® e selecione-a.

PRESYS USUARIO: Admin 17/01/22 16:49 %
REFERENCIA 1 SET+ 5000'C [ v [ s [ A SELECAO DA ENTRADA
REFERENCIA INTERNA OUTe821%
-w?% o ' 100% ‘ mv l l TC 1
I:I { mA J | RTD J
5000 & [ = - @
£ C

L NENHUMA i [ Profibus I
A

I ENTRADA }

Fig. 32 - Selegao da entrada Profibus®

Na tela seguinte, o painel de configuracéo Profibus® sera exibido.

BIUIS

Internal 24V Power Supply | ow_|

a

Address

Live List 1

Send Timeout

1000
Fig. 33 - Tela de configuragéo Profibus®

A selecao da fonte de alimentacao interna de 24Vdc (Internal Power Supply)
habilita ou desabilita o uso da fonte interna. Ao utilizar uma fonte de alimentacao
externa, assegure a comunicagdo usando uma fonte de alimentagdo em conformidade
ao protocolo Profibus® ou acrescente uma resisténcia entre a fonte de alimentac&o e o
dispositivo.
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Pressione o botdo Live List para iniciar a varredura por dispositivos na rede.
Pressione o botao Stop Live List para cancelar a execugéo da varredura.

AEEGEO o PIRIOIF] I M )
BJUlS BlUIS
Internal 28V Power Supply |m : mterneh I G
Address Address
. 1
Send Timeout Send Timeout
1000 hop Liv 1000

—— =]

Fig. 34 - Habilitando a fonte de alimentagao interna

Caso o calibrador encontre um dispositivo, uma mensagem de confirmacéo sera

exibida.
BJUTS
“ Informacao PRESYS
Slaves has been found

a

Sair

Checking Address:127 OK

Fig. 35 - Mensagem de confirmagéo

Caso haja algum problema durante a busca por dispositivos, uma mensagem de
erro sera exibida.

:
BJuls
' Ocorreu um erro PRESYS

&R
ERRO: The calibrator has found no slaves

! Sair _]

Checking Address: 127 0K

Fig. 36 - Mensagem de erro
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Caso o calibrador identifique algum dispositivo, seu campo de enderegco é
definido automaticamente. Também €& possivel inserir o endereco manualmente
pressionando o campo de enderegamento. Apos configurar, pressione o botao OK.

BJUJS

Pressione para alterar o
Int: 1 24V Power Supply | _on. | % 13
o 5 ‘ enderego do dispositivo

(%)

Address

o] [ —

Send Timeout

1000

T

Fig. 37 - Tela Profibus®

E possivel configurar o nimero de casas decimais da variavel apresentada pelo
dispositivo conectado. Pressione no botdo SINAL: PROFIBUS®, localizado no canto

superior esquerdo da tela e selecione a quantidade de casas decimais desejada. Em
seguida, aperte o botao X para fechar o menu.

PRESYS USUARIO: Admin 17/01/22 16:40 PRESYS USUARIO: Admin 17/01/22 12:57
P STEP STEP
REFERENCIA | SET- 50.00°C I v l S [ A REFERENCIA [ SET= §0.00°C I W [ S [ A
REFERENCIA INTERNA OUT«132% REFERENCIA INTERNA OUT+241%

-00% % 100%

——
@ 5000« @ [=2e

-100% % 100%

Decimal Places 4
- H
Profibus Profibus
£) 19| lso
< 50« %
TAQ: - Address 124 - FAIXA: 0 a 100 % TAG: - Address: 124 - FAIXA: 0 a 100 % 50.0000 err
ENTRADA ESCALA | Sesor ENTRADA | EsdaLA | e

Fig. 38 - Configuracédo de casas decimais
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Pressione o icone Profibus® para ajustar alguns parametros da entrada analdgica

(Al).
9]
] 50 «
ENTRADA [ ESC. Pl |
@ = L3 |
&) T =
- ENTRADA - | ESCALA I - P

Fig. 39 - Selecao de parametros Profibus®

As fungdes de cada botdo sédo descritas a seguir:
EI Abre a configuragédo de entrada para ajustar os parametros inferiores.
Abre a configuragédo de entrada para ajustar os parametros superiores.

I & | Permite a reinicializagdo forcada do médulo Profibus®. Essa fungdo é Util para
solucionar problemas de comunicagao entre o calibrador e o instrumento.

A tela de configuragdo do bloco de entrada analdgica (Al) é mostrada na figura a

seguir. Apenas alguns parametros de bloco (Al) podem ser alterados por calibradores
Presys.

ENTRADA ANALOGICA e
Escala PV Excala OUT
Upper Value Upper Value
100 % 100 %
Lower Value Lower Value
] % 0 %
Al Out Ajusta Escala Out Upper
Valor Valor Padrio
% 50 'c
Calcula
I Cancela ] l Recarrega ‘ l Aplica ]

Fig. 40 - Tela de parametros da entrada Analdgica

Os parametros que podem ser ajustados por calibradores Presys séo os
seguintes:

Escala PV: Ajusta o parametro PV_SCALE das especificagbes do Profibus®,
onde Upper Value corresponde ao valor, em unidade de engenharia, do bloco do
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transdutor que sera definido como 100% da escala de operagédo do instrumento, ao
passo que o parametro Lower Value corresponde ao valor em unidade de engenharia
que sera definido como 0% da escala de operagéo.

Escala OUT: Ajusta o parametro OUT_SCALE das especificagdes do Profibus®,
onde Lower Value e Upper Value correspondem, respectivamente, ao menor e ao
maior valor efetivos que serdo indicados no bloco de entrada analdgica. Estes valores
estao relacionados aos valores dos parametros da Escala PV onde, em casos mais
simples, os valores da Escala PV e da Escala OUT séo iguais.

Al Out: Mostra o valor OUT da especificacdo Profibus®. Este valor sera usado
como o valor de saida digital do instrumento. Este valor € somente de leitura e nao
pode ser alterado.

Os parametros acima podem ser alterados e o envio das modificagbes pode ser
enviado ao instrumento utilizando o botdo Aplica. Durante o processo de
armazenamento das novas informagdes, o instrumento entrard& no modo Fora de
servigo antes de realizar uma tentativa de gravagao. Apds obter sucesso, o dispositivo
volta a0 modo AUTO e a interface Profibus® ¢ iniciada.

O botdo Recarrega forca uma nova leitura dos valores indicados no instrumento.

Ajuste da Escala Out (Lower ou Upper): Valor indicado pelo padrao Presys
usado normalmente para ser comparado com o valor Al Out do instrumento. Note que
este parametro nao é do dispositivo sendo calibrado.

Os calibradores Presys podem ajudar a corrigir o valor do parametro Al Out para
que o valor do Al Out esteja mais proximo do valor padrdo. Esta corregao é realizada da
seguinte forma:

Passo 1: Entre no menu Calibrador, de forma que seja possivel visualizar seus
valores de entrada e saida. Observe que a entrada do calibrador deve apresentar o
valor da saida digital do instrumento.

Passo 2: Altere a saida do calibrador para gerar o valor definido em Lower Value
do parametro Escala PV, por exemplo: 0°C.

Passo 3: Aguarde até que o dispositivo Profibus® seja estabilizado.

Passo 4: Pressione o botdo Profibus®, localizado no canto inferior direito da tela
e, entdo, aperte o botdo — para voltar a tela de parametros do bloco Al.

Passo 5: Se o padrdao mostrar a indicacdo correta, os valores Al Out e Valor
Padrao devem estar préximos, de acordo com a tolerancia do instrumento. Caso haja
alguma divergéncia entre os valores, pressione o botdo Calcula e o calibrador fara o
calculo do valor do parametro Lower Value, subtraindo o erro de indicacdo de acordo
com a férmula abaixo:

LVNEW =LV - (AIOUT — Padrao)

Onde:

LVNEW: novo valor do parametro Lower Value associado da Escala Out, em
que o erro da saida digital do instrumento foi descontado.

LV: valor atual do parametro Lower Value da Escala Out.
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Padrao: Valor padrao lido pelo calibrador ou inserido pelo usuario caso a saida
do calibrador nao esteja sendo utilizada.

Passo 6: Verifique o valor calculado e pressione o botdo Aplica para armazenar
as informacgdes no instrumento. Se necessario, € possivel repetir os passos anteriores
para realizar um novo ajuste.

O procedimento apresentado nos passos descritos anteriormente pode ser
realizado para o parametro Upper Value da Escala Out.

2.4 - Tarefas Automaticas

O TA-350PL pode gerar e executar tarefas de calibragdo automatica. Esta fungéo
pode ser usada para gerar ordens de servigo para varios tipos de instrumento, bem
como integrar-se com o software de gerenciamento de calibracdes ISOPLAN®,
garantindo confiabilidade e praticidade para as principais atividades envolvidas.

As tarefas podem ser geradas a partir do calibrador ou através de uma conexao
de computador. Também € possivel adicionar outros métodos de geracdo automatica de
tarefas usando o ISOPLAN®, aplicagbes proprias, arquivos .xml que contenham
instrugdes de calibragdo, servidores remotos e até mesmo programas gerados pelo
Excel VBA.

Além de realizar ordens de trabalho automaticamente, a secéo Tarefas também é
capaz de gerar relatorios de forma autbnoma, armazena-los e imprimi-los remotamente.
Todos estes recursos sao protegidos por criptografia de ponta a ponta, garantindo a
seguranga dos arquivos gerados durante as calibracdes.

2.4.1 - Criando Tarefas
a) Informacao das Tarefas

Para criar tarefas a partir do menu principal, selecione a opgdo CALIBRADOR e
entdo, defina a entrada auxiliar desejada. Por exemplo, para calibrar um transmissor de
temperatura, selecione a configuracdo do probe (referéncia Interna ou Externa) e
entrada mA (que sera conectada a saida do transmissor). Para um indicador de
temperatura, selecione NENHUMA na opcédo de entrada, desta maneira, o calibrador
solicitara que o operador digite o valor da leitura.

Pressione o icone g selecione TAREFAS — CRIAR NOVA TAREFA. Nas
Informagdes de Tarefa, insira nos campos indicados os dados relacionados ao
procedimento de calibracao relevantes ao relatério de tarefa, os campos em amarelo
sdo obrigatdrios.

Preencha pelo menos o numero de série do instrumento a ser calibrado, TAG do
instrumento, tempo de estabilizagdo para cada ponto (tempo de espera em segundos) e
0 erro maximo permitido para o instrumento a ser calibrado (em % do intervalo, leitura
ou fundo de escala).
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IMPORTANTE: Ao definir o tempo de estabilizagdo com no valor 0 (zero),
o calibrador solicitara ao operador confirme a aquisicdo manual do ponto.

(%)
ABRIR MODELO
CRIADO POR Joao Silva @
FABRICANTE Precys o
MODELO RTD Pt-100 5]
Tarefa de E: o
SETOR Lab 0
CLIENTE presys Instrumentos [:]
MNSERIE 0100820 o ESTAR (=) 30
TAG TT-015 o ERRO MAXIMO (%) 0.500
FONTE DE ERRQ FS AN - ) FS: 200

"""" L0ES O Tar el Preliminar/Final Rever e salvar

Fig. 41 - Informacgao da tarefa

b) Definindo pontos e estratégia

Apos finalizar a configuragdo das informagdes de seu dispositivo e procedimento,
selecione no canto inferior a aba Preliminar/Final para determinar o método de execugéao
da tarefa.

e Esperado: valor esperado na entrada auxiliar.

¢ Ponto: ponto definido para execucgéo da calibragao.

e Rep: numero de repeticoes do ciclo de calibragao.

o Estratégia: método pelo qual a calibragdo é realizada, seguindo uma sequéncia
|6gica para percorrer os pontos podendo ser do ponto minimo ao ponto maximo (1), do
ponto maximo ao ponto minimo (|) e etc.

IMPORTANTE: Caso as repeticbes do método As found (Preliminar)
forem configuradas como 0 (zero), a tarefa contera somente a calibragao
As left (Final).

Adicione cada ponto de calibracdo e qual o valor esperado correspondente a
entrada auxiliar, tanto na calibragdo As found calibragao feita antes do ajuste) como As
left (calibragao feita apds ajuste, caso seu uso seja realizado).

Os pontos também podem ser gerados com a ajuda do botdo AUTO.
Pressionando este botdo, basta informar os valores maximos e minimos da faixa de
calibragcdo e a quantidade de pontos que entdo sera gerada uma lista de pontos
considerando passos iguais e uma escala linear.

Preencher também o numero de repeti¢cdes (rep.) das leituras, e a estratégia de
calibragéo (ponto inicial ao final 1, ponto final ao inicial |, etc.). Preenchendo o campo
REP da calibragédo As found com o valor 0, a tarefa tera somente a calibragao As left.
O campo REP da calibragao As left deve ser preenchido com o valor minimo 1.
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AS FOUND

ESPERADO mé& 0.00 | A4.0000
35.00 8.0000
70.00 12.0000

c
REP. -, AUTO I 105.00 160000
140,00
¢l u

200000
ESTRATEGIA 4

[wx[+

L¥ J
ASLEFT R
ESPERADO mA Q.00 4.0000 [ ry J
H1.00D 22000 :
SONIC & 40,00 10,4000 l %
HEP. = l Ao .00 12,6000 l & J
80.00 16,8000
estaticia & & [ ¥ 0o 20,0000
FAIXA 40000 . 20.0000 mA

Informacoes da tarefa TEATIF i Rever e salvar

Fig. 42 - Pontos e Estratégia da Tarefa

Selecione a barra Rever e Salvar. Escolha um nome/nimero de identificagao
para a sua tarefa. Caso queira salvar o modelo desta tarefa, para utilizar posteriormente
na criagao de outras tarefas, pressionar SALVAR MODELO e nomea-lo. Quando quiser

abrir este modelo novamente, na tela de criacdo de tarefas pressionar ABRIR
MODELO.

Cligue em CRIAR para criar a tarefa. Agora a tarefa esta salva no calibrador e
pode ser executada.

DETALHES DA TAREFA

‘CRIADA EM: 10/06/22
CLIENTE:Presys Instrumentos
ENDERECO:Rua Luiz dla Costa Ramos, 260 - Saide - S&o Paulo - SP
DADOS DO OBJETO A CALIBRAR:
TAGTT-015

NUMERO DE SERIE:010.06.20
MODELG:RTD Pt-100
FABRICANTE:Pre!

FAIXA DE ENTRADA: 02100 'C
FAIXA DE SAIDA: g a 20 mA
TEMPO DE ESTABILIZACAOQ:30s
PDF:N

ViN

IDENTIFICAGAO
0OSoo01
SALVAR MODELO CRIAR

Informagoes da tarefa Preliminar/Final

Fig. 43 - Identificando a Tarefa

2.4.1.1 - Tarefas com Termostatos

Para tarefas com uso da entrada SWITCH, a tela exibida é diferente, como
mostrado na figura abaixo. Ela deve ser preenchida com o ponto de DESARME do
termostato e sua ZONA MORTA, bem como seu respectivo erro. O TEMPO DA RAMPA
€ o tempo (em segundos) que o calibrador levara para percorrer a faixa e encontrar o

valor de abertura e fechamento do termostato. O valor minimo para este campo é de
300 s.

Pagina 37



PRESYS | Instrumentos e Sistemas TA-350PL

- NOTA: Caso o ponto de desarme e a zona morta forem desconhecidos,
QP utilize o Teste de Pressostato antes de realizar a tarefa para obter valores
aproximados.

TESTE DE TERMOSTATO
DESARMEI(T2) 'C
7]
ERRO DESARME L
ZOMA MORTAIAT) L
ERRO ZONA MORTA 'C
TEMPC DA RAMPA %
Iz
L5t
AT-Tz2-T

Informacoes da tarefa STEMOSEn Rever e salvar

Fig. 44 - Parametros da Tarefa com SWITCH

2.4.2 - Executando Tarefas

Para executar uma tarefa criada, a partir do menu principal pressione TAREFAS
— EXPLORAR TAREFAS. Sera exibida uma lista com a identificacdo das ordens de
servico criadas e que ainda ndo foram executadas em ¢ AGUARDANDO. Selecione a
tarefa desejada e pressione OK. Realize as conexdes necessarias entre o calibrador e o
instrumento a calibrar e pressionar INICIAR.

SELECAO DE TAREFA EJ ¥3SERVIDOR REMOTO J @
SELECIONE UMA TAREFA PARA VER OS DETALHES
DETALHEES DA TAREFA
CRIADA EM: 00./10/22
CLIENTE:Presys Inttrumentos
ENDERECO-RuA Lulz da Cazta Ramos, 280 - Salide - SAo
Peulo - 5P
DADOS DO OBJETO A CALIBRAR:
. TAGTT-07E
NUMERO DE SERIE:011.08.20
MODELG:RTD Pt-100
FABRICANTE Presyz
FAIXA DE ENTRADA: 0 mi40°C
FAIXA DE SAIDA: 4 820 mA
ERRO MAXIMO +0.8% FS{FS « 200 mA
TEMPO DE ESTABILIZACAO 302
PORN
Vi Y
@ AGUARDANDO EXECUTADAS | APAGAR J [ oK ]

Fig. 45 - Identificando a Tarefa

O TA-350PL passa a executar a calibracdo automaticamente, gerando os
setpoints cadastrados na tarefa e realizando a leitura do instrumento a calibrar.

IMPORTANTE: Se para a entrada ou a saida do calibrador for
selecionada a opgao NENHUMA, o calibrador solicita a inser¢cdo manual
do dado. O resultado é apresentado na tela, uma barra de progresso
indica o tempo restante de calibracao.
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Ao finalizar a calibragéo, é apresentado um relatério com os valores gerados, 0s
valores obtidos, valores esperados e os erros verificados. Caso o erro esteja acima do
valor cadastrado para a tarefa, a linha aparece em vermelho.

A primeira vez que uma tarefa for executada, esta sera salva como As found
(antes do ajuste). Se ela for executada novamente, sera salva como As left (apds
ajuste). Tarefas criadas com somente As left sdo executadas apenas uma vez. Os
resultados ficam salvos no calibrador e podem ser visualizados a qualquer momento na
opcao e EXECUTADAS.

2.4.3 - Visualizacao de Resultados

Apds a execugao, a tarefa permanece salva no calibrador. Para visualizar os
resultados de uma calibragao no TA-350PL, no menu principal selecione TAREFAS —
EXPLORAR TAREFAS.

Selecione a opgao ¢ EXECUTADAS. A lista passara a exibir somente as tarefas
que ja foram realizadas. Selecione a ordem de servigo desejada e pressione OK. Na tela
seguinte, sera apresentado o relatério com os pontos de calibragéo, os valores obtidos,
valores esperados e os erros verificados. Caso o erro estiver acima do valor cadastrado
para a tarefa, a linha aparece em vermelho.

IMPORTANTE: Se a emissao de certificado com incerteza for habilitada,
também sera exibido o valor da incerteza de medicao.

(- il 2 ©
PRINT use CLEAR AS-LEFT Q
PERFORMED BY: Vi Pe
3000°C  3000°C  29.73°C  -027°C _ |-0.900%
50.00 °C 50.00 °C 49.70°C -0.30°C -0.600%

Fig. 46 - Resultados da Tarefa

A opcdo CRIAR DOCUMENTO salva os dados da tarefa como um arquivo de
extensao .pdf na memoaria interna do calibrador (cartdo SD), que pode ser impresso ou
acessado via computador.

Para imprimir o Relatério ou o Certificado de Calibracdo, pressione o icone da

impressora .LT‘,_ A impressora deve ter sido previamente configurada em
CONFIGURAGCOES — SISTEMA — CONF IMPRESSAO (ver segéo 2.7.4 Sistema) e
deve estar conectada a porta USB Host do calibrador (ver Fig. 01).
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Para acessar os arquivos salvos no cartdo SD do calibrador, conecte o cabo USB

ao computador (ver Fig. 01). As tarefas sao salvas dentro da pasta TASK/REPORTS,
identificadas pelo numero da TAG cadastrada.

IMPORTANTE: O logotipo pode ser alterado para um de sua propria
empresa. Para tanto, conecte o calibrador ao computador por meio do
cabo USB e altere o arquivo LOGO.bmp por seu arquivo (deve ser

mantida a extensdo .bmp). Recomendados uma imagem de 200 x 200
pixels.

REL.\TORIO‘;JSEUlC.\LlBR.\C,\O l) Iz l“Y,

PRESYS INSTRUMENTOS E SISTEMAS
PRF[Y CERTIFICADO DE CALIBRACAO
- NUMERO 000LFIEA.19
CLIENTESmays Lstimistis R
TAG TT01 MODELO: Trarman Temp KT ENDEREC O K s Coms Ravvan, 60 - S - 620 Paudo - $7
. . e NI Trmm T 8110
NTMFRO DF STRIFE FARRICANTE Tirayy .
NCALERO D0, SERI A FABRICANTES Riape
FAIXA DE SAIDAS 4 20 mA ERRO MAXIMO = 0,1% SPAN( SPAN = 16 mA | VAIRA DI TN TRADA FroN
PAINA DL BN TRADA ST
04100 °CRTDY

o
PADRAO:
FARRICANTE NN SERIE

oo ake s Diubaarm s combyien s s
sankLo PROY. CAL NONL CERTIFICABO Ll WAV
TRESYS assants MUS-AV = = 0
FADRAD, T i
[T ——— . PARRICANTE NCWNERIA NOBELD RO 1 NTAL CRNTTRICADD,
roNin [ onn0 KRGO LHROSEAN [ M MORAY o ez i
Peemys s MOAY s wrmsenry
Tuvda e

e T QI e e
==l natese s P B K

R TR T RE Y
s - e . . ey
por dak Sifva, DATA HK2019 “ * -
PArLIA [ Apeevsmtartiilacda - -

\ = o

e
T
T o
R
o 330
-~ T e 3 fecereveccerrerreees ~—
romm =

Fig. 47 - Exemplo de um Certificado de Calibragdo Impresso

2.4.4 - Opgoes Avangadas de Tarefa

Por meio das OPCOES AVANCADAS DE TAREFA é possivel escolher entre a
emissdo de relatorios ou certificados de calibragdo com incerteza. Para os certificados
de calibragdo com incerteza existem ainda opg¢des de personalizagao e cadastros.

Entrando na opgdo AVANGADO ¢ possivel configurar/cadastrar as seguintes
opcoes:

OPCOES DE NUMERAGAO DE CERTIFICADO: Escolha entre numeragéo
manual e automatica dos certificados (selecione AUTO para automatica ou deixe
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sem selecdo para manual); Para a selegdo manual, o numero do
certificado/relatério sera igual a Identificagdo da Tarefa.

e GERENCIADOR DE CLIENTES: Cadastro de clientes, ideal para prestadores de
servigos de calibracao;

¢ GERENCIADOR DE PROCEDIMENTOS: Cadastro de procedimentos de
calibragdo, cuja descricdo resumida ira aparecer nos certificados emitidos, bem
como observagdes especificas sobre a calibracao;

¢ GERENCIADOR DE MODELO DE CERTIFICADO: Nesta opcédo €& possivel
personalizar o certificado, inserindo cabecgalho, rodapé, logo da empresa e
observacgdes padrao que irdo constar no certificado.

¢ GERENCIAMENTO DE CERTIFICADO: Configuragdes para a apresentagao dos
dados coletados nas tarefas:

SEPARADOR DECIMAL: Escolha de separador decimal entre ponto ou
virgula;

EXIBICAO DOS DADOS: Padrio (exibi¢ao de todas as leituras do ponto mais
a média calculada), Resumido (exibicdo somente da média) e Geral (exibigao
simplificada dos dados);

AGRUPAMENTO: Agrupar Pontos (agrupar todos os valores obtidos para
cada ponto), Subida e Descida (exibir os valores obtidos nas leituras
ascendentes e descendentes separadamente);

PERIODICIDADE: Frequéncia, em meses, de calibragao do calibrador.
CERTIFICADOS ¢é possivel ativar/desativar certificados de calibracdo do
calibrador para a execugao de tarefas.

2.4.5 - Relatério e Certificado de Calibragcao

As tarefas emitem documentos com os resultados e podem ser emitidos
Relatérios de Calibragao ou Certificados de Calibragdo com calculo de incerteza. Para
selecionar o modo desejado, configure no menu TAREFAS — OPCOES AVANGADAS
DE TAREFA a opcéo desejada.

a) Modo Gerador de Relatério

Na opcao de emissdo de relatérios de calibracdo sera emitido um documento
mais simplificado, com os dados da calibragédo, tanto As left (final) como As found
(preliminar), se houver. Nele consta se o0 instrumento calibrado esta
APROVADO/REPROVADO de acordo com o critério de aceitagao cadastrado.

b) Certificado com Incerteza

Na opcéo de Certificado com Incerteza, o documento emitido traz os resultados
da calibragdo juntamente com o calculo de incerteza para cada ponto de calibragao.
Para tanto, se faz necessario o carregamento prévio do certificado do calibrador em
arquivo de extenséo. ccp (caso o certificado seja emitido pelo laboratério de metrologia
da Presys, o] arquivo pode ser baixado no site
https://certificados.prymelab.com.br/isoplan mediante numero do certificado e senha).
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Além de conter o calculo de incerteza, o certificado pode ou nao conter laudo
APROVADO/REPROVADO de acordo com o critério de aceitacdo cadastrado ao criar a
tarefa.

2.5 - Data Logger

O TA-350PL permite ao usuario gravar uma série de medi¢cdes ao longo do
tempo para visualizagao dos dados em formato de grafico ou tabela.

Na Tela Inicial, pressione o botdo CALIBRADOR e selecione a configuracao de
entrada auxiliar desejada.

Pressione icone M e a opcdo DATA LOGGER. O calibrador passara a executar
as medi¢cbes e apresentara cada ponto medido em formato grafico. Para salvar as
medigdes, pressione o botdo REC (ver Fig. 33), através desta funcdo, os dados
coletados sédo salvos em um arquivo da memoaria interna e podem ser utilizados para
gerar graficos ou tabelas.

Pressione para retornar ao Modo Calibrador.
A funcdo Data Logger ndo serd desabilitada.

Restaura todos os valores
~ =
DATA LOGGER INFO & (=) ff)

SETPOINT ("C) PROBE (°'C) TESTE (mA) i
50.00 50.00 12.00 PN
e
o BWSETPOINT ('C) BPROBE('C)  DTESTE (mA) mA de dados
24

12

i 4
-

5
5
0443 0454 05:04
TEMPO: hommss

10:

7
5
2

Pressione para retornar ao Modo Calibrador.
A fungdo Data Logger ndo sera desabilitada

DATA LOGGER INFO & (D) @
,
SETPOINT (*C) PROBE (") TEST (mA) "~‘
5000 | 5001 | 12.00

i

A Realiza aquisigao
WSETPOINT ('C) EPROBE('C) OTESTE (mA) de dados

04:54 0504
TEMPO: hhhomm:ss

Fig. 48 - Data-Logger

Pagina 42



PRESYS | Instrumentos e Sistemas TA-350PL

Em menu de configuragéo (icone Ed , pode editar a cor do fundo do gréfico, cor
e espessura da linha, taxa de amostragem (em segundos) e o definir os eixos x (tempo)
e y (medidas) do grafico.

DATA LOGGER INFO & E i () 63
< LOGCER ¢ SHEET .| OPEN IsAVE
1< »» p9-END B MAGE {PCONFIG 9

Fig. 49 - Configuragdo do menu do Data-Logger

No menu de configuragdo (icone # ), é possivel editar parametros como cor do
grafico, cor e espessura da linha, taxa de amostragem (em segundos), bem como
configurar os eixos x (tempo) e y (medi¢des) do grafico.

A aquisicdo dos valores também pode ser programada para iniciar em
determinada data e hora na op¢do LOGGER, basta configurar os tempos de inicio e fim
da coleta. Durante o periodo selecionado, os pontos coletados sdo salvos em um
arquivo interno do calibrador.

Para visualizar um arquivo salvo pressionar o botdo ABRIR, selecionar o arquivo
desejado, e pressionar CARREGAR. O nome do arquivo contém a data e hora da
realizagao das medigdes.

O botdo SHEET permite a visualizacdo dos dados em formato de tabela, com a
data e hora da medicao, e os valores medidos. Caso o usuario queira exportar os dados
atuais para um arquivo .csv que pode ser aberto em softwares de planilha eletrénica,
pressionar o botdo SALVAR e indicar o nome e onde o arquivo sera salvo.

T . .
O botéo salva a imagem atual da tela como um arquivo .png. Todas as telas
salvas podem ser visualizadas no menu IMAGEM.

Os arquivos sdo armazenados na memoria interna do calibrador. Caso um Pen
Drive esteja conectado ao TA-350PL, & possivel selecionar entre salva-los no SD Card
(memodria interna)m ou no proéprio SD Card.

2.6 - Help Desk

O TA-350PL permite a visualizagdo de videos e documentos. Os videos podem
ser visualizados enquanto é executada uma calibragao e tém por objetivo auxiliar no uso
do equipamento. Os documentos podem ser, por exemplo, procedimentos de calibracao
ou instrugcdes armazenados e visualizados no proprio calibrador.
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CENTRO DE TUTORIAIS E AJUDA @
SELECIONE UMA CATEGORIA

ABOUT

BASICS
SELECIONE UM TUTORIAL

b . ‘{E“ m
APAGAR JANELA TELA CHEIA
"VIDEO DOCUMENTOS TECNICOS UTILIDADES

Fig. 50 - Help Desk

A partir do menu principal, ao selecionar HELP DESK e a aba VIDEOS,
aparecera uma lista de categorias de video. Selecionar a categoria e o video desejado.
Pressionar a op¢cado TELA CHEIA para visualizar o video em tela cheia, ou JANELA
para tela reduzida. Selecionando a opgéao janela é possivel ver o video enquanto utilizar
as fungdes do calibrador.

Para inserir novos arquivos no TA-350PL, conecte-o ao computador através do
cabo USB (ver Fig. 01). Entao, abra a pasta VIDEOS no Explorador de Arquivos de seu
sistema operacional e copie o(s) arquivo(s) desejados para alguma subpasta
(categoria). Se preferir criar uma categoria, basta criar uma pasta dentro de VIDEOS
com o nome da categoria desejada e copiar o arquivo para esta pasta.

Para inserir documentos, como procedimentos ou instrugdes, os arquivos devem
ser convertidos em arquivos PNG e devem ser salvos dentro da pasta HELP do SD
card. Crie uma pasta com o nome do documento e insira-o nesta pasta. Para facilitar o
processo, existem softwares conversores de PDF para os arquivos na forma correta.
Recomendamos que o arquivo esteja em formato de apresentagdo, para melhor
visualizacdo do mesmo na tela do calibrador.

SELECIONE UM DOCUMENTO ABAIXO (%] CONVERSOR DE UNIDADES @
. - GRANDEZA
Documentos de apoio ~
Instrugdes de trabalho PRESSAO v
Formularios VALOR DE ENTRADA p R m’
5 psi

UNIDADE DE ENTRADA VALORES CONVERTIDOS

bar 0.3447379 bar
mbar 344.7379 mbar
MPa 0.03447379 MPa
= kPa 34.47379 kPa
BaBiR Pa 3447379 Pa
= atm 0.3402303 atm
VIDEOS DOCUMENTOS TECNICOS| UTILIDADES =k SODIsS a0 S&
Fig. 51 - Aba documentos Fig. 52 - Aba Utilidades
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2.7 - Configuracgao

O menu CONFIGURAGAO possui quatro divisdes (abas na parte inferior): DATA
E HORA, REDE, SERVICOS e SISTEMA descritos a seguir.

2.7.1 - Data e Hora

Na barra de data e hora podem ser configuradas a data, a hora e o fuso-horario
para o calibrador, além do formato de hora dentre as opg¢des disponiveis. Também é
possivel configurar o separador decimal para arquivos CSV entre virgula e ponto.

Apos finalizar as alteracdes, pressione OK para armazenar os novos parametros
de configuragao.

ALTERAR DATA SETTIME
. 27 | fevereiro [2021 09151
14 26| ~margo- {2022 1052
| S 28 abril 2023 14 | 52 I
FORMATO DE HORA SEPARADOR DE HORA
24hrs - § -
FORMATG DE DATA SELECIONE TIMEZONE
dd/MMAyy - (UTC-03:00) Brasilia
Separadaor decimallPars arquives C5V1

SERVICOS SISTEMA

Fig. 53 - Configuracdes de Data e Hora

2.7.2 - Rede

Na aba REDE é possivel nomear o calibrador, configurar o endereco de IP do
calibrador para comunicagdo com o computador e a rede Wi-Fi (sem fio).

'i‘.‘i' NOTA: O enderecgo de IP pode ser configurado dinamicamente (DHCP) ou
I pode ter endereco fixo (desabilite a opcdo DHCP e altere os enderecos

desejados).
- (%)
22 NOME DO DISPOSITIVO
TA-350PL || ok |
J._Li CONFIGURAR REDE SEM FIO (WIFI)
CONFIGURACAO MANUAL DE IP DHCP ¥
ENDEREGOIP 192 192 192 192
MASCARADESU 255 255 255 0
GATEWAY PADRA 192 192 192 192
SERVIDORDN 192 192 192 192 [ OK ]

DATA E HORA T SERVICOS SISTEMA
Fig. 54 - Configuracdes de Rede
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a) Nomeando o calibrador

Para dar um nome ao calibrador com o objetivo de facilitar sua localizagdo em
uma rede com diversos dispositivos, pressione o campo NOME DO DISPOSITIVO e
pressione o botdo OK. Sera necessario reiniciar o calibrador para armazenar a nova
informacéo.

b) Alterando o endereco IP

No campo CONFIGURAGCAO MANUAL DE IP, marque a caixa de selecdo
DHCP¥! para habilitar a configuragéo dindmica de IP, desta forma o calibrador o definira
automaticamente.

Para configurar manualmente o IP do calibrador, desmarque a caixa de selecao
DHCP! | ¢ insira os valores desejados nos campos IP Address (endereco de IP), Subnet
Mask (mascara de sub rede), Default Gateway (Gateway padrdo) e DNS, conforme
necessidade.

Em seguida, pressione o botdo OK. Para armazenar as novas informagdes,
reinicie o calibrador.

c) Configurando uma rede sem fio (Wi-Fi)

A comunicagéo via Wi-Fi € realizada via adaptador USB/WIFI (item opcional).
Para configurar o acesso a uma rede sem fio, pressione o botdo CONFIGURAR REDE
SEM FIO (WIFI). Na tela seguinte, selecione o campo REDE SEM FIO
ENCONTRADAS, a rede Wi-Fi com a qual deseja conectar-se e pressione o botédo
CONECTAR. Insira a senha da rede e altere o tipo de WPA (caso seja necessario),
pressione OK para armazenar as informacgdes.

Ao final da configuragdo, a rede conectada sera exibida no campo REDES
SALVAS. Para apagar uma rede salva, basta seleciona-la e pressionar o botédo
APAGAR REDE SALVA.

d) Visualizando enderego IP

Quando o calibrador esta conectado a rede € possivel visualizar e imprimir
Relatdérios/Certificados das tarefas através do computador. Pressione o icone de rede -
para ter acesso ao endereco de IP configurado apds conectado a rede. Quando
conectado a rede sem fio, o icone sera o de rede Wi-Fi wa.
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MAC: 00:14:2D:6C:QE:C8
Endereco de IP:169.254.188.141
Porta:s000
Pagina principal: 169.254.188.141:5000/taserver/pages/main.cgi

TAREFAS DATA LOGGER

Junho 10

Fig. 55 - Endereco de IP

2.7.3 - Servicos

Na barra SERVICOS o usuario pode configurar os tipos de comunicagdo do
calibrador, entre outras configuragdes.

REMOTE ACCESS @
[ we mm WEBSERVER [T PORT 5000 |
SERIAL COMM

[ BAUD RATE: 9600 v STOP BITS: 1 v EXEC OFF ]

FILE SHARING AND USB HOST CONTROL

USB STORAGE
FILE SHARE(CIFS) [T SECURITY
FrPSERVER [T
o )
AUTOMATIC UPDATE UPDATE TIME(MINUTES) 1

MAINSCREEN CALIBRATOR

STARTUP MODE

T————
DATE AND TIME NETWORK SERVICES SYSTEM

Fig. 56 - Configuracdes de Servigos

2.7.3.1 - Acesso Remoto

a) VNC

Virtual Network Computing (ou VNC) é um sistema de compartilhamento grafico
de desktop que usa o Remote Frame Buffer Protocol (RFB) para remotamente controlar
outro computador ou dispositivo. Ao ativar esta opcao, a tela do calibrador pode ser
acessada diretamente no computador.

Para o acesso via VNC é necessario baixar e instalar um programa visualizador
de VNC, existem alguns disponiveis gratuitamente na internet. Conecte o calibrador a
rede via cabo Ethernet ou Wi-Fi. Configure no visualizador VNC o enderego de IP
indicado no icone de rede (ver Fig. 55) e conecte.
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Quando solicitado, utilize a senha “adm”. Esta senha pode ser alterada
posteriormente em SERVICOS — COMPARTILHAMENTO DE ARQUIVOS E USB —
SEGURANCA.

b) Web Server
Para acessar o Web Server integrado do calibrador ative a opgao na aba REDE.
Conecte o calibrador a rede via cabo Ethernet ou Wi-Fi e configure a porta de

comunicagao, caso seja necessario.

Para acessar o Web Server, abra o navegador no seu computador e insira o
seguinte endereco. Para verificar o enderecgo de IP, ver Fig. 55.

<calibrator_IP_address>:5000/taserver/pages/main.cgi
Usuario: admin
Senha: xvmaster

Dry-Block Dashboard

@ 0.0000 mA
Hendw valieg? Socnnds)

L

Fig. 57 - Pagina Web Server

No Web Server, é possivel monitorar a tela do calibrador, alterar o tipo e valor da
saida e ler os sinais das entradas.

2.7.3.2 - Comunicacgao Serial

O TA-350PL permite o controle das entradas por meio da comunicagao serial.
Para controlar o calibrador utilizando comandos SCPI, conecte um cabo serial na porta
USB (ver Fig. 01).

No menu Configuragdées — Servigos — Comunicagao Serial, habilite a funcao
pressionando a chave EXECUTAR (EXL_J).

- NOTA: Caso um conversor USB-Serial ndo esteja devidamente conectado
qf ao calibrador, uma mensagem de erro sera exibida ao habilitar a fungao.
Realize a conexdo novamente e repita os passos.
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'ﬁi’ NOTA: Quando habilitada, o icone E sera exibido na Tela Inicial do
Calibrador.

Parametros de Comunicagao

Paridade: nenhuma

Data Bits: 8

Baud rate: configuravel em Configuragées — Servicos — Comunicag¢ao Serial
Stop Bits: configuravel em Configuragées — Servicos — Comunicagao Serial

a) Lista de comandos SCPI

Parametros de comunicagao:

Paridade: nenhuma

Data bits: 8

Baud rate e Stop Bits: configuraveis no menu Comunicacao Serial.

A seguir sdo exibidos alguns comandos SCPI para o calibrador TA-350PL. Para a
lista completa, entre em contato com a Presys.

*IDN?

Descrigao: Identificacao do Instrumento.
Parametros: ---
Resposta: Fabricante, ID, Numero de Série, Versado de Software

*CLS

Descrigao: Limpa a lista de erros.
Parametros: ---
Resposta: ---

CALibration:DATE:LAST?

Descrigao: Mostra a data da ultima calibracao.
Parametros: ---

Resposta: <AAAA> <MM>,<DD> Ex.: 2018,05,30

CALibration:DATE:NEXT?

Descrigao: Mostra a data da proxima calibragéo
Parametros: ---

Resposta: <AAAA>,<MM>,<DD> Ex.: 2019,05,30

SOURce:READ?

Descrigao: Mostra a temperatura controlada. Pode ser interna ou externa, dependendo
de qual sensor esta controlando.

Parametros: ---

Resposta: 52.13
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SOURce:MEAS?

Descrigao: Lé a temperatura interna e externa do probe. Caso o probe externo néo
esteja configurado, exibe o valor 0 (zero).

Parametros: ---

Resposta: 52.13,53.14

SYSTem:ERRor?

Descrigao: Mostra o ultimo erro de cddigo.

Parametros: ---

Resposta: Cédigo de Erro:

Comando nao existe = "0x001";

Erro ao excluir a lista de erros = "0x002";

Erro na leitura das informacdes do calibrador = "0x003";
Erro na leitura da ultima data de calibragéo = "0x004";
Erro na leitura da préxima data de calibragao = "0x005";
Erro ao alterar o setpoint = "0x006";

Erro na leitura de setpoint = "0x007";

Erro na leitura da temperatura de controle = "0x008";
Erro na leitura dos valores de probe = "0x009";

Erro na definicao e leitura da entrada auxiliar = "Ox00A";
Erro de tentativa ao definir uma entrada auxiliar = "0x00B";
Erro na leitura da entrada auxiliar configurada = "0x00C";
Erro na tentativa de habilitar o controle = "0x00D";

Erro na tentativa de desabilitar o controle = "OxO0E";
Erro na tentativa de ir para o modo local = "0x00F";

Erro na tentativa de ir para o modo remoto = "0x010";
Erro na tentativa de ler a lista de erros = "0x011";

READ?

Descricao: Lé o valor da entrada auxiliar configurada (Para este comando é necessario
enviar um comando CONF inicialmente). Este comando retorna uma unidade.

Parametros: ---

Resposta: 1.005 mV

MEASure:<ilnputType>?
Descrigcao: Define a entrada e 1€ o valor somente uma vez.
Parametros: InputType: Nenhuma — NONE

Corrente — CURRent
mV — VOLTage
Switch — Switch

Resisténcia — RESistance <NumberofWires>
NumberofWires — 2, 3 ou 4

RTD — RTD <RTDType> <escala> < NumeroDeFios >

RTDType — Pt-100 (exceto GOST), Pt-1000 (exceto

GOST), Ni-100, Cu-10 (n&o precisa de escala), Pt-100(385) (apenas

para GOST), Pt-100(392) (apenas para GOST), Ni-100, Cu-100(428)
(apenas para GOST), Cu-100(426) (apenas para GOST)

Escala — IEC-751(90), IEC-751(68), GOST
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NumeroDeFios — 2,3 e 4
TC — TC <TCType> <Escala> <CJCType> <CJCValue>

TCType — todos os tipos de manual no formato TC-J, ex.
Scale — ITS-90, IPTS-68 or GOST

CJCType — MANUAL ou INTERNAL
CJCValue — Caso MANUAL, envie o valor de compensacao

Resposta: 1.005 mV (Este comando retorna uma unidade)

SOURce:SetPOint <SP>

Descrigao: Altera o setpoint

Parametros: <SP> -> Valor do setpoint, sem a temperatura de unidade. Ex.: 50.00
Resposta: ---

SOURce:SetPOint?

Descrigao: Lé o setpoint.
Parametros: ---

Resposta: Resposta: <SP> e.g. 50.00

SOURce:OUTPut OFF
Descrigao: Desliga o controle.
Parametros: ---

Resposta: ---

SOURce:OUTPut ON
Descrigao: Liga o controle
Parametros: ---
Resposta: ---

SYSTem:LOCal

Descrigao: Acessa o Modo Local.
Parametros: ---

Resposta: ---

SYSTem:REMote

Descrigcao: Acessa o Modo Remoto.
Parametros: ---

Resposta: ---
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2.7.3.3 - Compartilhamento de arquivos e controle de Host USB

Edite as configuragdes de compartiihamento e seguranga para acesso ao
calibrador usando as opgdes disponiveis nesta segéo.

a) Habilitando o compartilhamento
Altere o estado da chave W para habilitar ou desabilitar as seguintes fungdes:

e USB STORAGE: Acesso ao armazenamento interno do calibrador (SD Card).
Estando esta fungcao habilitada, ao conectar o calibrador ao computador por
meio de um cabo USB, os arquivos inseridos na memoaria interna podem ser
acessados, alterados e/ou removidos pelo usuario. Desabilite para bloquear o
acesso.

e FILE SHARE (CIFS): Permite acessar os arquivos do armazenamento interno
do calibrador através do CIFS (Common Internet File System). Desabilite para
bloquear o acesso.

e FTP SERVER: Permite o acesso aos arquivos armazenados na memoria
interna do calibrador por meio de aplicagbes que permitem a transferéncia de
arquivos de um dispositivo para outro, como o FileZilla, por exemplo.
Desabilite para bloquear o acesso.

b) Seguranga

Pressione o botdo SEGURANGCA para obter acesso a configuragdo de senha de
acesso aos servigos de compartilhamento File Share (CIFS), Servidor FTP e VNC.

Para definir uma senha, insira o valor desejado e repita-o para confirmar. Em

seguida, pressione o botdo APLICAR para salva-la. Pressione o botdo & para habilitar
a seguranca.

Sera necessario reiniciar o calibrador para habilitar a prote¢cao ao acesso.
c¢) Comunicagao com Servidor

O calibrador TA-350PL permite a conexao com um servidor ou aplicagdo remota,
basta digitar o caminho no campo destinado ao enderegcamento e pressionar o botéo
OK. Ao marcar a caixa de selecdo VERFICIAGAO AUTOMATICA e definir o tempo
entre as verificagbes (em minutos), a comunicagdo é atualizada de acordo com as
especificagdes, de forma autbnoma.

2.7.4 - Sistema

Na aba SISTEMA podem ser configuradas opg¢des como ajustes e brilho da tela,
identificacdo do calibrador, configuragdes da impressora, opgdes de seguranga, com e
idioma. Também é possivel acessar as configuragdes do sistema através deste menu.
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a) Opcgoes da tela de toque

Pressione o botdo ADJUST TOUCHSCREEN para calibrar a tela, para realizar o
processo, toque na tela o centro dos sinais + (recomenda-se o uso da caneta prépria
para tela touchscreen). Apds a calibragdo, pressione novamente a tela em qualquer
ponto. Confirme o ajuste e retorne para a tela SISTEMA.

Configure a orientagao da tela pressionando o botdo ROTATE SCREEN (180°). A
cada toque, a tela sera rotacionada em 180°. Pressione (X para sair do modo de ajuste.

b) Brilho da tela

Adapte o brilho da tela para as condigdes do ambiente neste menu. As opgdes
para ajuste disponiveis neste menu sao: 25%, 50%, 75% e 100%.

c) Identificagao do calibrador

Defina informagdes como localizagao, dono e tag do calibrador. Para alterar os
dados, basta pressionar o campo em branco e digitar o conteudo desejado através do
teclado virtual. Para salvar as informacgbes, pressione SALVAR INFO., o botao
CANCELAR aborta a operacgao.

d) Configuragcao de impressao

Pressione o botdo CONF. IMPRESSAO para acessar 0 menu de configuragbes
da impressora. Marque a caixa de selegdo RASCUNHO para alterar a qualidade da
impressao. Pressione OK para armazenar as informagdes e o botdo CANCELAR para
anular a operacgao.

e) Opcodes de seguranga

As opgoes de seguranga permitem definir regras de acesso aos usuarios que
utilizam o calibrador. Incialmente, o TA-350PL ndo possui senha de acesso. Esta
configuragao pode ser alterada em OPCOES DE SEGURANCA.

Para criar um usuario, pressione o icone e entdo, o icone usuario A
Selecione NOVO, preencha as lacunas e pressione CRIAR. Na janela seguinte é
possivel visualizar o Gerenciador de Novos Usuarios.

E possivel adicionar uma assinatura para ser utilizada na emiss&o de relatérios e
certificados da funcdo TAREFAS. Selecione o usuario e pressione ASSINAR. Da
mesma maneira, uma imagem pode ser associada ao usuario, para adiciona-la, conecte
um pen drive e pressione o botdo IMAGEM, em seguida, selecione a imagem e salve-a.
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GERENCIADOR DE USUARIOS (%)
‘ © Novo /EDITAR | ' ASSINAR.. | [5)IMAGEM.. £ APAGAR
Admin

Admin

Fig. 58 - Gerenciador de Usuarios

Atencao para as fungoes que cada nivel de usuario possui acesso na tabela
abaixo:

Nivel de Usuario - g”"§5° - =
Calibrador | Tarefas | Hart Data Logger | Configuragoes
Operator v v X X x
Tec v v v v x
Admin v v v v v

Para limitar o acesso ao sistema, pressione o icone da chave = e entdo o icone
do cadeado ! no menu CONFIGURAGOES — SISTEMA.

Da proxima vez que o Calibrador for iniciado, serdo solicitados login e senha.
Para liberar o sistema, entre como um usuario nivel Admin e pressione o icone do
cadeado até que fique aberto novamente.

IMPORTANTE: Caso nenhum usuario tenha sido cadastro, ao pressionar

o botédo = e habilitar a seguranga, o usuario padrdo Admin € selecionado.
Ao ser reiniciado o calibrador solicitara uma senha de acesso, digite 123
para libera-lo.

ATENCAO: Nunca exclua todos os usuarios de nivel Admin quando
utilizado o acesso por senha!

f) Ajuste Cal.

Nivel de Ajuste, protegido por senha. Veja secdo 3 — Ajuste para mais
informacoes.

Pagina 54



PRESYS | Instrumentos e Sistemas TA-350PL

3 - Calibracao (Ajuste)
ATENCAO: Com o objetivo de prevenir possiveis danos a calibragio do
instrumento por ajuste feito de forma indevida, a senha de acesso deve
ser solicitada a Presys Instrumentos e Sistemas.

Senha de acesso ao procedimento de ajuste:

Para executar o ajuste das entradas, no Menu Principal vocé deve contatar a
PRESYS fornecendo o numero de série do seu instrumento para receber a senha que
da acesso ao ajuste.

Contatar: assistencia.tecnica@presys.com.br

A ATENCAO! Somente execute os procedimentos descritos nesta
secdo apos compreender totalmente as informagoes dispostas nesta
secdo. A nao observancia das adverténcias e informagdes contidas
nestas instrugées pode ocasionar danos ao calibrador.

A ATENCAO! A Presys Instrumentos e Sistemas niao se responsabiliza
por qualquer dano causado ao TA-350PL em razdao da nao
observancia das informagoes dispostas.

A ATENGAO! Certifique-se de usar padrdes devidamente ajustados e
calibrados. A nao observancia desta recomendacao pode levar a
perda dos pontos de ajuste de fabrica.

IMPORTANTE: Em alguns casos, o valor inserido no instrumento nao
sera salvo na primeira confirmacgédo (botdo pressionado), esta condi¢ao
pode ser facilmente percebida porque o display indica valores diferentes
em relacdo ao ponto inserido. Nestas ocasides, realize a operacdo de
salvamento do ponto mais algumas vezes usando o botdo PNT. Essa
condicao se repete em outras entradas.

~ Apds entrar com a senha, a tela apresenta as op¢coes GERAL, ENTRADAS e
SAIDAS. Na opcao GERAL é possivel recuperar o arquivo de ajuste de fabrica e alterar
a data da ultima calibragdo, caso algum ajuste tenha sido realizado.

IMPORTANTE: Observe que a entrada para termopares pode ser
ajustada somente apds os ajustes de mV e junta fria (CJC) terem sido
realizados. Apenas para OHM e RTD é necessario realizar o ajuste de mV
primeiramente.

3.1 - Ajuste das Entradas

Na aba ENTRADA, selecione uma das entradas para realizar o ajuste. Pressione
o botdo INICIAR e entdo, insira no campo em branco o valor correspondente ao ponto.
Observe também que a tela apresenta os pontos solicitados com o objetivo de tornar o
ajuste de entrada mais intuitivo.
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Apoés aplicagdo do sinal, grave os valores no 1° e no 2° ponto de calibragéo
(PNT1 e PNT2).

Entrada mV Ponto 1 Ponto 2
G4 0,000 mV 70,000 mV
G3 0,000 mV 120,000 mV
G2 0,000 mV 600,000 mV
G1 600,000 mV 2400,000 mV

Entrada mA Ponto 1 Ponto 2

Faixa unica 0,0000 mA 20,0000 mA

A calibragao da entrada OHMS (Q) é feita em duas etapas:

Passo 1: Aplicacao de Sinal mV

Para o ajuste abaixo, realize um curto-circuito entre os terminais RTD3(+) e
RTDA4(+).

Sinal mV Terminais Ponto 1 Ponto 2
V_OHM3 RTD3(+) e mV(-) 90,00 mV 120,00 mV
V_OHM4 RTD4(+) e mV(-) 90,00 mV 120,00 mV

Passo 2: Aplicagao de Resistores Padrao
Conecte uma década ou Resistores padrdao aos terminais RTD1, RTD2,
RTD3 e RTD4 (conexao a 4 fios).

Resistores Ponto 1 Ponto 2
OHM3 20,00 Q 50,000 O
OHM2 100,000 © 500,000 O
OHM1 500,000 O 2200,000 Q2

Ajuste de Junta Fria (CJC)
Meca a temperatura interna do terminal GND IN e grave no ponto 1.

Junta Fria Ponto 1
CJC 32,03 °C (valor medido)

3.2 - Calibracao do Probe

Para reajustar o probe interno é necessario comparar o valor indicado pelo
calibrador (probe) e o valor de temperatura de um probe padréao colocada no bloco seco
inserido. O probe padrao deve possuir alta exatidao.

A opgao de ajustar o sensor interno tem sete pontos de ajuste. Estes pontos sao
registrados através dos pontos 1 a 7. Antes de iniciar a calibragdo (ajuste), registrar
nestes pontos os respectivos valores iniciais de armazenamento, de acordo com a
tabela abaixo:
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Para TA-350PL

Ponto de Valor inicial a| Indicagdo | Novovalora | . Nova_

Calibragao registrar(°C) padrao registrar |nd|cag§o
do Padrao

Ponto 1: 50 °C 50,00 49,966 49,97 49,995
Ponto 2: 100 °C 100,00 99,956 99,96 99,995
Ponto 3: 150 °C 150,00 149,937 149,94 149,990
Ponto 4: 200 °C 200,00 199,914 199,91 200,009
Ponto 5: 250 °C 250,00 249,853 249,85 250,000
Ponto 6: 300 °C 300,00 299,820 299,82 299,995
Ponto 7: 350 °C 350,00 349,780 349,78 350,005

Selecione o ponto de calibragdo e pressione CHANGE TEMPERATURE.
Aguarde a estabilizagdo completa do ponto. No campo Ponto Ajustado, escreva o valor
apresentado no termémetro padrao e confirme no botdo SAVE. Va para o proximo ponto
e continue o ajuste até o ultimo ponto.

4 - Instrugoes de Seguranga

e Caso o calibrador esteja ligado, ndo saia da sala sem uma identificagdo ou
aviso sobre o perigo das altas temperaturas.

e Antes de desligar o calibrador, retornar a temperatura do bloco para valores
préximos a temperatura ambiente.

e Nunca remova o insert do bloco seco ou os elementos térmicos do insert,
enquanto eles estiverem em temperaturas distantes da temperatura ambiente.
Espere até que atinjam a temperatura ambiente para que o resfriamento
heterogéneo das pegas nao ocasione um entravamento.

5 - Recomendagoes Referentes a Exatidao das Medigoes &

Os Calibradores Avangados de Temperatura Presys sao instrumentos de alto nivel de
precisdo, exigindo a observagao de todos os procedimentos descritos nesta se¢ao, a fim de
alcancar as condicdes necessarias para obter os niveis de precisdo durante a calibracao.

e Deve ser dada atengao especial em relagdo a limpeza do insert. Quando
necessario, deve ser sempre lavado com agua e sabao, bem enxaguado e
seco. Oleo, graxa, particulas sélidas podem dificultar a transferéncia de calor
para o insert e até mesmo encravar o insert dentro do bloco.

e O sensor a ser calibrado deve caber confortavelmente no pogco apropriado.
Caso o sensor esteja solto, o significado de precisdo das medidas pode ser
completamente sem sentido. O significado da folga entre o sensor e o
respectivo pogo deve ser entendido de forma subjetiva e o senso comum é
muito importante. Assim, o sensor deve entrar no pog¢o de insergdo (ambos
completamente limpos) de tal forma que n&o seja possivel haver movimentos
entre insert e pogo, mas nao deve entrar a forga para que nao se corra risco de
emperramento.
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6 - Parametros de Controle PID &

O calibrador de temperatura TA tem um algoritmo de controle PID para calcular
a saida de controle do bloco. A estabilidade do bloco seco e as caracteristicas do
tempo de resposta estéo relacionadas aos parametros PID, explicados abaixo:

O parametro K (ganho proporcional) amplifica o sinal de erro entre o setpoint e a
temperatura do bloco para estabelecer o sinal de saida. Quando esse parametro é
muito alto, a reacdo de saida € muito rapida, contudo, isso pode levar o sistema a
oscilar. Diminuindo este parametro, o bloco seco ndo seria capaz de reagir
suficientemente rapido a variacdes externas, dando a impressdo de uma subita perda
de controle.

O parametro | (ganho integral) é responsavel para acao integral e é a parte mais
importante no controle de setpoint. Enquanto um erro persistir entre o setpoint e o bloco
de temperatura, a agao integral atuara sobre o sinal de saida até que o erro seja levado
a zero.

O parametro D (ganho derivado) é responsavel pela agao derivada que fornece
uma resposta rapida na saida de controle resultante de qualquer variagédo no bloco de
temperatura. E utilizado para eliminar as oscilagdes. No entanto, pode causar
oscilagdes na presenga de muito ruido.

Todos os calibradores temperatura sédo sintonizados na fabrica e os parametros
estao préximos do ideal. Caso se pretenda melhorar uma caracteristica especifica do
calibrador (tempo de estabilizagdo ou tempo de resposta, por exemplo), certifique-se de
que a alteracao é feita de forma razoavel.
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TA-350PL

7 - Manutencao

7.1 - Instrugoes de Manutencao de Hardware A

Nao ha pecas ou componentes do calibrador que possam ser reparados pelo
usuario. Apenas o fusivel de 6A, inserido dentro da tomada na parte traseira, pode ser
substituido em caso de surto elétrico.

O fusivel pode abrir devido a um pico de tensdo na rede ou a uma falha do
componente do calibrador. Substitua o fusivel uma vez. Se um segundo fusivel queimar
novamente, pode haver um defeito eletrénico no TA-350PL. Neste caso, contate o
suporte técnico da Presys.

Em caso de mau funcionamento da entrada mA, o fusivel de entrada (250V/32
mA) pode ser trocado.
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Fig. 59 - Substituindo o fusivel de alimentacéo
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7.2 - Instrugdes para Travamento do Insert

Caso ocorra um travamento do insert dentro de bloco, proceda da seguinte

forma.
Passo 1
Aplique dleo lubrificante entre as pegas.
Passo 2
Aplique liquido refrigerante no interior do bloco, a fim de contrair o insert.
Passo 3

Tente retirar o insert novamente.

Depois de retirar o insert, € necessario lixar ambas as superficies com lixa fina,
polir com uma pasta adequada e finalmente limpar as pegas com alcool ou solvente.

IMPORTANTE: Caso seja verificado defeito, mal funcionamento, perda de
calibragcdo sem razao aparente ou qualquer outro tipo de condigdo que
impega o uso deste equipamento conforme as especificagbes descritas
neste manual, acione o servico de Assisténcia Técnica e solicite mais
informacdes.
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