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A Atenga(): As informagdes contidas neste manual técnico sdo atualizadas até a

data da respectiva impressao e aplicadas a versoes especificas.
Alteracdes podem ser realizadas objetivando o continuo aperfeicoa-
mento dos produtos.
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A

CUIDADO!

Os instrumentos descritos neste manual técnico sdo equipamentos para
uso em area técnica especializada. O usuario é responsavel pela
configuragéo e selegdo dos pardmetros adequados dos instrumentos. O
fabricante alerta para os riscos de ocorréncias com danos tanto a
pessoas quanto a bens, resultantes do uso incorreto do instrumento.
Utilize o instrumento somente de acordo com este manual técnico. Nao &
permitida qualquer operagao que néo esteja descrita.

CUIDADO!

Outros equipamentos de pressao e acessorios (como mangueiras,
reservatorios, dispositivos de prote¢cdo) conectados ao calibrador devem
ser apropriados para a faixa de pressao de trabalho do mesmo.

CUIDADO!

Durante a inicializagdo, ndo conecte nenhum instrumento a porta do
Modulo de Controle de Pressado. Antes de fazer as conexdes, entre no
modo CALIBRADOR e aguarde a realizagdo das operagdes automaticas
de VENT e RESET.

CUIDADO!

O calibrador descarrega gases para a atmosfera através da porta VENT.
Deixar essa porta em uma area segura.

CUIDADO!
Antes de ligar o instrumento sendo testado a porta de saida, fazer uma
operacao de VENT para descarregar qualquer gas no interior do
controlador.

CUIDADO!

Antes de ligar o instrumento a calibrar na porta de saida recomenda-se
configurar os parametros da faixa de saida. Estes parametros limitam o
intervalo de saida do controlador, a fim de proteger o instrumento em
teste.

> || B ||| BB P

ATENCAO!

Para evitar danos ao instrumento a calibrar conectado, ndo desligue o
PCON-Y18-LP com o0 modo CONTROLE selecionado. Antes de desligar,
selecione 0 modo MEDICAO ou VENT.

EM0347-03
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CUIDADO!

Evite riscos de choque elétrico ao tocar o equipamento. Use apenas o

cabo de alimentagcdo adequado com pino de terra e nunca ligue o
A equipamento a tomada de alimentagdo sem aterramento (Versdes DT e

RM). Para a Versédo FS, use somente o carregador fornecido pelo

fabricante.

CUIDADO!

Alta tensdo esta presente no interior destes equipamentos. Ela pode
& causar grandes danos e lesdes. Nao faga qualquer servigo de reparo

dentro do equipamento sem desconectar da alimentagao (Versées RM e

DT).

AVISO!

Muito ruido eletromagnético pode causar instabilidade para o
& equipamento. O equipamento é fornecido com filtros de interferéncia

eletromagnética que protegem ndo s6 da rede, mas também do préprio

equipamento contra o ruido. Estes filtros ndo tém nenhuma fungao se o

aparelho nao estiver aterrado corretamente.

IMPORTANTE!

Todos os equipamentos de pressao e acessorios (como mangueiras,

conexodes, adaptadores etc.) conectados ao calibrador devem estar
& limpos, livres de residuos como 6leo, sujeira, po etc. Estes residuos

podem causar danos irreversiveis ao sistema interno do modulo de

controle de presséo. E obrigatério o uso de filtros na porta OUT (HI).

IMPORTANTE!
A Sempre que vocé mudar a inclinacdo do PCON-Y18-LP, é importante
realizar novamente a operacdo RESET da pressao.

ATENCAO: Danos causados pela ndo observancia das recomendacdes citadas
acima resultam na perda total ou parcial da garantia do equipamento.

Vocé tem alguma duvida?

Pressione AJUDA ou icones para ter informacdes sobre a funcgao.

As condi¢des de garantia encontram-se disponiveis em nosso site:
www.presys.com.br/garantia

EM0347-03
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1 - Introdugao
1.1. Descrigao Geral

O Calibrador Automatico de Baixa Pressao PCON-Y18-LP permite o controle
de baixa pressdo pneumatica de -100 a 100 Pa até -35000 a 35000 Pa. Devido seu
compressor interno integrado, n&do ha necessidade de alimentacdo de pressao,
fornecendo uma solugdo completa para teste e calibracdo de manémetros de baixa
pressao ou diferenciais, transmissores e pressostatos.

Tem um elevado grau de exatiddo, incluindo os aspectos relacionados a
alteragbes na temperatura ambiente, e mantém as especificacbes durante longos
periodos de tempo. Além disso, também permite a medi¢gdo de sinais gerados pelo
instrumento que esta sendo calibrado. Isto € possivel devido a um calibrador
incorporado especifico para estes tipos de sinais, incluindo corrente 4-20 mA. Portanto,
0 PCON-Y18-LP incorpora as funcdes de controlador de pressdo, padrao de pressao
digital e calibrador de mA, V, mV, Ohms e RTD.

E também Configurador Hart® (opcional) com resistor interno de 250 Q
configuravel, fonte de alimentagédo de 24 Vcc para transmissores, e biblioteca DD mais
recente como opcional, a fim de configurar e calibrar transmissores de pressdo Hari®
facilmente.

Tela touchscreen altamente visivel de 5,7” permite facil configuracao e operacao.

O PCON-Y18-LP possui capacidade completa de documentagao. Ele permite
a criagao e execugao de procedimentos de calibragao automatica (tarefas). Depois de
completar uma tarefa, um relatério de calibracdo é emitido e pode ser impresso
diretamente em uma impressora conectada USB ou pode gerar um documento PDF.

Comunicacédo com o computador através de comandos SCPI para aquisi¢ao
online de dados e controle do calibrador.
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1.2. Especificagdes Técnicas

1.2.1. Moédulo de Controle de Pressao

Escolha uma faixa para o Médulo de Controle de Pressao entre -100 a 100 Pa
(-1 a 1 mbar) e -35000 a 35000 Pa (-350 a 350 mbar).

Estabilidade de

Faixas bar Resolugao Exatidao
Controle
0)-100 a 100 Pa at 0,001 Pa | 1000 ppm  +0,1Pa | +0,50 % FS*
( mbar
0A)-250a250 Pa | 2°82% | 0001Pa| 400ppm  +01Pa | +0,30 % FS
mbar
(1)-1000a1000Pa | 0210 | 001Pa | 100ppm :0,1Pa | £0075%FS
(2)-250022500Pa | 2°22% | 001Pa | 100ppm 0,25Pa | +0,050 % FS
(3)-7000a7000 Pa | 70270 01Pa | 40ppm  +028Pa | +0,025 % FS
(4) -35000 a 35000 Pa | 20 2 990 1Pa | 40ppm  +14Pa | +0,025%FS

(*) FS = Fundo de Escala.

Os valores de exatidao abrangem periodo de um ano e faixa de temperatura
entre 20 e 26 °C. Fora desta faixa, a estabilidade térmica é de 0,005 % FS / °C, com
referéncia a 23 °C. Estes valores sao obtidos através de algoritmos de compensacao de
temperatura nas medigdes de pressao.

1.2.2. Entradas Auxiliares

Faixas de Entrada Resolugao Exatidao Observagoes
150 mV a 150 mV 0,001 mV £001%FS [
milivolt -500 mV a -150 mV 0,01 mV £002%FS | S
150 mV a 2450 mV 0,01 mV +0,02% FS 9
10VallV 0,0001 V +0,02% FS
volt 11vassv 0,0001 V +002%Fg | Renweca > 1MQ
mA -5mA a 24,5 mA 0,0001 mA +0,02%FS | Ronraga < 120 Q
isténci 0a400Q 0,01 Q +0,01 % FS Corrente de excitacdo
resistencla 400 a 2500 o 0,010 £0,03%FS | 0,85 mA auto-range
-200 a 850 °C 0,01°C +0,1°C
- ’ ’ IEC 60751
P00 506 a 1562 oF 0,01 °F +0,2 °F C 6075
-200 a 400 °C 0,1°C +0,1°C
- ’ ’ IEC 60751
PE1000 06 a 752 oF 0,1°F +0,2 °F C 6075
-200 a 260 °C 0,1°C +2,0°C
- ’ ’ Minco 16-
Cu10 08 2500 °F 0,1 °F + 4,0 °F inco 16-9
-60 a 250 °C 0,1°C +0,2°C
i- ’ ’ DIN-437
NIF100 76 a 482 oF 0,1°F £04°F 3760

(*) FS = Fundo de Escala.
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Os valores de exatiddo abrangem periodo de um ano e faixa de temperatura
entre 20 e 26 °C. Fora desta faixa, a estabilidade térmica é de 0,001 % FS / °C, com
referéncia a 23 °C.

1.2.3. Especificagcoes Gerais

Warm-up de 30 minutos.

Alimentacdo para transmissores a dois fios (TPS): 24 Vcc, com protecdo contra
curto-circuito (30 mA).

Entrada de contato para calibragéo de pressostatos.
Temperatura de operagao: 0 a 50 °C.

Umidade relativa: 0 a 90 % UR.

Unidades de engenharia: Pressdo: psi, bar, mbar, MPa, kPa, Pa, atm, at, mmH,0O,
cmH,0, ftH,0, inH,0, inH,O@60°F, torr, mmHg, cmHg, inHg, inHg@60°F, gf/cm?,
kgf/em?, kgf/m? (ver secéo 4 - Conversdo de unidades de Press3o).

Temperatura: °C, °F, K, °R.

Webserver integrado.

Comunicacéo via Ethernet ou porta USB para atualizacéo de software/firmware.
Protocolo de comunicacdo HART® (opcional).

Manual técnico e pontas de prova inclusos. Para a versao FS (Field Service) também
estd incluso um carregador de bateria (100 a 240 Vca, 50/60 Hz).

Conexao Pneumatica: conector para mangueira de didametro de 6 mm.

Alimentagao Elétrica: Versoes DT e RM: 100 a 240 Vca 50/60 Hz.
Versao FS: Bateria Recarregavel com Li-Po 4200 mAh.

Dimensées: (AxLxP) 125 mm x 300 mm x 265 mm (Versao DT - Desktop).
(AxLxP) 132 mm x 483 mm x 300 mm (Versao RM - Rack Mounting).
(AxLxP) 200 mm x 300 mm x 260 mm (Versao FS - Field Service).

Peso: aproximadamente 6,2 kg (Versao DT - Desktop)
aproximadamente 8,5 kg (Versdo RM - Rack Mounting).
aproximadamente 6,1 kg (Versao FS - Field Service).

Garantia: 1 ano.

Certificado de calibracao opcional.

Obs.:

* PCON-Y18-LP sao marcas registradas Presys.

* Alteragbes podem ser introduzidas ao instrumento, mudando as especificacdes
descritas neste manual técnico.

* HART® é marca registrada FieldComm Group.
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1.3. Recursos especiais de software

- PONTOS PRE-DEFINIDOS: edicdo de seus setpoints mais frequentemente utilizados
para acessa-los rapidamente.

- PASSO: passos ou setpoints com tempo configuravel.

- TESTE DE ESTABILIDADE/VAZAMENTO: mede a variagdo do sinal (seja ele de
pressdo ou um sinal de entrada auxiliar) dentro de um periodo configuravel.

- TESTE DE PRESSOSTATO: teste automatico de pressostatos.

- TAREFAS AUTOMATICAS: criacdo de ordens de servico de calibragdo e execucdo
automatica das calibragbes, armazenamento dos dados obtidos e emissao de relatorios
em arquivos PDF que podem ser impressos diretamente em uma impressora USB
conectada.

- DATA LOGGER: monitoramento dos sinais de entrada ou saida, armazenamento e
visualizagao dos dados em grafico ou tabela.

- TUTORIAIS E VIDEOS: armazenamento e visualizacdo de videos no proprio
calibrador.

- GERENCIADOR DE MEMORIA: Armazena tipos de configuragdo predefinidas pelo
usuario.
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1.4. Cédigo de Encomenda

Modelo
DT - Versao Desktop (para uso em Bancada)

RM - Versao Rack Mounting (fixo em Rack ou Bancada)

FS - Versao Field Service (Maleta de Polipropileno Robusto)

Versao
S - Single
D - Dual

Modulo GCA
0 - Sem Geragao de Certificado diretamente pelo calibrador
1 - Com Geracao de Certificado diretamente pelo calibrador

Comunicagao Hart”

| - |

PCONY18-LP - |- | -T -1
J

NH - Sem Comunicagao Hart'
CH - Hart™ Calibrator (comandos basicos: zero, span, trim mA).
FH - Full-Hart® Configurator, com biblioteca DD do FieldComm Group.

Comunicacao Profibus”
NP - Sem Comunicacao Profibus”

PB - Comunicacao Profibus” PA, apenas comandos bésicos de calibragao

Faixas do Controlador de Pressdo

Consultar especificagées de cada faixa na se¢ao 1.2.1 deste manual.
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1.5. Identificagao das Partes

Versao DT - Desktop

)
L9 @_ Reference Port

TERMINAIS DAS ENTRADAS
DISPLAY TOUCHSCREEN
PAINEL FRONTAL o e
PCON-Y18-LP-DT INPUT
wo wo® @
USBTIPOA
(Host) \ T @ ;‘“ (©) A apt
Said uss T
Rudio '“' o @ E@ an @__ HI
bt Out Port
uss.
/ f— oRvIcE
USB Micro-B
(Device) ETeRNET PCON-Y18-LP-DT
Low Pressure Automated Callbrator
— Ethernet
PAINEL TRASEIRO
o
® O o
e 00°%0
BOTAO POWER O 04
LIGA/DESLIGA o o
(o] g o og (@]
@ ———— PRESSURE CONTROL MODULE (C1)
FUSIVEL DA
ALIMENTAGAO A
ELETRICA

ENTRADA ELETRICA
100 a 240 Vca

® VENT ®

0 © O

0.0

v
Vent Port (1/8" BSPP)

Fig. 01 - Versdo DT - Desktop
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Versao RM - Rack Mounting

DISPLAY TOUCHSCREEN TERMINAIS DAS ENTRADAS
PAINEL FRONTAL 5T AUXILIARES E TPS
| / PCON-Y18-LP-RM
BOTAO
LIGA/DESLIGA C PRE’YI Low Pressure Automated Calibrator ‘ T .
: i R
ONIOFF e w =
- o0
o i USB Tipo A
(Host)
PHESSURE  CONTROL OOULE — USB HOST
c@e @
'H Lo ! USB Tipo B
\ e S (Device)
VBB DEVICE
HI Lo
OUT PORT REFERENCE PORT
PAINEL TRASEIRO
MODULE (C1)
' ® VENT @ ® ®
/ ® \
N\
® ® ® ®
smsansr—/ | e
ENTRADA ELETRICA
Vent Port (1/8" BSPP) FUSIVEL DA ENTRADA
ELETRICA 100 a 240 Vea

2 x T2A (5x20mm)

Fig. 02 - Versdo RM - Rack Mounting

Fusivel da Entrada mA
Fusivel da Alimentagao Elétrica

Botao Liga/Desliga

Terminais das Entradas
Auxiliares e TPS

USB Tipo A < 4 &= LO
(Host) 3 <l . Reference Port
Saida & HI
Audio Out Port
USB Micro-B

(Device)

Ethernet | Display Touchscreen

57"

Entrada para
Carregador
de Bateria

Fig. 03 - Versao FS - Field Service

Obs: VENT PORT localizado internamente na versdo FS, ndo acessivel ao usuario.
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2 - Operagao do Calibrador

Ligue o PCON-Y18-LP pressionando o botdo ON/OFF (localizado no painel
traseiro para a versao DT, e no painel frontal para a versdo RM e FS).

Quando ligado, o calibrador passa por uma rotina de self test. Em caso de falha,
exibe uma mensagem de erro. Se isso ocorrer, o instrumento deve ser enviado ao
fabricante para reparo.

Apods a conclusao do self test, o display mostra o menu principal, como mostrado
abaixo.

PRESYS PCON-Y18-LP

CALIBRADOR

P
=] B .50

) : ' TUTORIAIS E
TAREFAS DATA LOGGER VIDEOS

jultho 24 16 :23

Fig. 04 - Menu Principal

CUIDADO!

Durante a inicializagdo, ndo conecte nenhum instrumento a porta do

& Modulo de Controle de Pressdo. Antes de fazer as conexdes, entre no
modo CALIBRADOR e aguarde a realizacdo das operagdes automaticas
de VENT e RESET.

O menu principal é subdividido nas seguintes fungdes:

CALIBRADOR - seleciona as fungdes de entrada/saida (Modulo de Controle de
Presséao e Sinais da Entrada Auxiliar), ver segao 2.1.

HART® — modulo opcional, permite a comunicagdo com dispositivos que possuam
protocolo HART®, ver secéo 2.2.

TAREFAS - executa calibragdes automaticamente, ver secéo 2.3.

DATA LOGGER - grava medi¢des ao longo do tempo, possibilitando a visualizagao em
grafico ou tabela, ver secéo 2.4.

TUTORIAIS E VIDEOS - possui videos feitos pela PRESYS para auxiliar no uso do
calibrador, e pode também armazenar videos e documentos feitos pelo usuario, ver
secéo 2.5.

CONFIGURAGAO - configuracdes gerais do instrumento, ver sec¢éo 2.6.
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2.1. Menu Calibrador

Para selecionar o Médulo de Controle de Pressao e as fungdes de Entrada
Auxiliar, pressione o botdo CALIBRADOR no menu principal.

Ao entrar pela primeira vez no menu CALIBRADOR, o PCON-Y18-LP executa
uma operacao de VENT e um RESET automatico da pressédo lida no Médulo de
Controle de Press&do. Quando estiver concluido, ele vai para o0 modo CONTROLE. As
telas a seguir sao exibidas.

EFETUANDO O AJUSTE INICIAL

ENTRADA

PONTO RAPIDO HPASSO

ENTRADA

Fig. 05 - Inicializagao do Calibrador

O Mbdulo de Controle de Pressdo possui trés modos distintos de operag&o:
MEDICAO, VENT e CONTROLE (ver secoes 2.1.2, 2.1.3 e 2.1.4). Para selecionar um
modo de operagdo, pressionar um dos botdes indicados na figura a seguir. O estado

atual é indicado pelo simbolo “®”.

PARAMETROS ZERAR PRESS

PASSO PONTO RAPIDO HPASSO

ENTRADA

Fig. 06 - Modulo de Controle de Presséo - Modos de Operacéo
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2.1.1. Modulo de Controle de Pressao - Conexoes

O PCON-Y18-LP controla a pressao na porta de saida com elevada preciséo e
estabilidade. Para controlar a pressdo, um compressor integrado fornece a pressao para
o controlador. Quando o calibrador é ligado, o compressor € ativado e fornece a pressao
necessaria para toda a faixa de operacgao.

A presenca de agua, 6leo ou particulas no médulo de controle de pressdo pode causar danos
irreparaveis ao sistema. Equipamentos e conexdes devem estar limpos e secos quando conectados
tanto na alimentacdo quanto na saida de pressdao. O uso de filtros de impurezas é necessario para
proteger o sistema.

CONEXOES - PAINEL FRONTAL

Filtro de r Filtro de r
HI b Impurezas HI HI 3 Impurezas
=
{ LO
’ Instrumento Instrumentea
LO b ~ sob teste LO sob teste
/
Referéncia (com conexdes
do Ambiente diferenciais)

Fig. 07 — Conexdes de saida (Painel Frontal)

PAINEL TRASEIRO

PRESSURE CONTROL  MODULE (C1)

A

O VENT ) @) O
O © O O
S O o O e

v VERSOES DT /RM

Dispositivo de
Abafamento

Fig. 08 — Conexdes de saida (Painel Traseiro — versdes DT e RM)

- Para as versdes RM e DT, a conexdo VENT ¢ localizada no painel traseiro; Hl e LO (saidas de presséo)
localizam-se no painel frontal.

- Para a versdo FS, Hl e LO (saidas de press3o) localizam-se no painel frontal; VENT PORT localizado
internamente, ndo acessivel ao usuario.
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A

CUIDADO!

Os instrumentos descritos neste manual técnico sdo equipamentos para
uso em area técnica especializada. O usuario € responsavel pela
configuracéo e selegcao dos parametros adequados dos instrumentos. O
fabricante alerta para os riscos de ocorréncias com danos tanto a
pessoas quanto a bens, resultantes do uso incorreto do instrumento.
Utilize o instrumento somente de acordo com este manual técnico. Nao é
permitida qualquer operagao que nao esteja descrita.

CUIDADO!

Outros equipamentos de pressdo e acessorios (como mangueiras,
reservatorios, dispositivos de prote¢cao) conectados ao calibrador devem
ser apropriados para a faixa de pressao de trabalho do mesmo.

CUIDADO!

O calibrador descarrega gases para a atmosfera através da porta VENT.
Deixar essa porta em uma area segura.

CUIDADO!

Antes de ligar o instrumento sendo testado a porta de saida, fazer uma
operacdo de VENT para descarregar qualquer gas no interior do
controlador.

ATENGCAO!

Para evitar danos ao instrumento a calibrar conectado, ndo desligue o
PCON-Y18-LP com o0 modo CONTROLE selecionado. Antes de desligar,
selecione o modo MEDICAO ou VENT.

> || B BB P

IMPORTANTE!

Todos o0s equipamentos de pressao e acessorios (como mangueiras,
conexdes, adaptadores etc.) conectados ao calibrador devem estar
limpos, livres de residuos como 6leo, sujeira, po etc. Estes residuos
podem causar danos irreversiveis ao sistema interno do modulo de
controle de pressao. E obrigatério o uso de filtros na porta OUT (HI).
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2.1.2. Modo Medigao

No modo de Medig¢ao, o calibrador mostra a medi¢cao da pressdo no Médulo de
Controle (C1). Neste estado, o controlador esta desligado.

PARAMETROS | ZERAR PRESS. VENT @MEDI(_Z:&O CONTROLE

-zsoo| # | | |2500

0.00 ~ -

ENTRADA

Fig. 09 - Modo de Medigao - Tela

VALVULA DE
ISOLAGAO
) DE SAIDA ”“'T:?UT
i VALVULA DE
I SUPPLY(+) CONTROLE [ ’ v\
IRy (ADMISSAQ) 5
|
L | i
[ | I A\,
SENSOR DE LO
PRESSAO (REF.)
! SUPPLY(-) f VALVULA DE
i CONTROLE VALVULA DE
(EXAUSTAO) VENT
MODULO DE CONTROLE DE PRESSAO
~ VENT

x FECHADA x ABERTA

Obs: VENT PORT localizado internamente na versao FS, ndo acessivel ao usuario.

Fig. 10 - Modo de Medig&o - Estado das Valvulas
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O estado da valvula de isolagdo de saida é configuravel pelo usuario. Para alterar
o estado da valvula, pressione o botdo PARAMETROS mostrado na figura a seguir, ir

para a aba AVANCADO e alterar o status de Parametros de Saida (OPEN — aberto /
CLOSE - fechado).

PARAMETROS | ZERAR PRESS VENT @MEDICAO  CONTROLE

CONFIGURAGOES DE CONTROLE  UNIDADE Pa (%]
r.m' :-# | | | 2500

Parametros de saida

CLOSE | [>) ]
Correcio de altura da coluna
\ Correclo altura | Q
N | Conversor Analégico/Digital
pa G CONVERSAO RAPIDA --- - CONVERSAO PRECISA
® FAST SLow

Pressho de alimentacho (SUPPLY+)
SUPPLY (%)
25510.60 o

CONTROLE

ENTRADA

Fig. 11 - Estado da Valvula de Isolacdo de Saida

Para zerar a medicdo de pressao atual, pressione o botdo ZERAR PRESS.
Sempre que esta fungéo é usada, o PCON-Y18-LP executa uma operacao de VENT e

um AUTO RESET da pressao lida no médulo de Controle de Presséo e retorna ao modo
de CONTROLE.

ATENCAO: Sempre que vocé mudar a inclinacdo do PCON-Y18-LP, é importante
realizar novamente a operagéo de ZERAR PRESS.

PARAMETROS | ZERAR PRESS VENT @MEDICAO  CONTROLE

r.onl 3’# | | |2500

0.00 -

ENTRADA

Fig. 12 - Reset da Medi¢do da Presséo Atual
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2.1.3. Modo de Controle

Neste modo, o calibrador controla a pressdo na porta de saida através de
valvulas de controle de admisséo e exaustao.

PARAMETROS ZERAR PRESS. VENT MEDICAC  (S)CONTROLE

- -3.',mi —” | | |r.lm Linear
2615 jriinc §

0.01 %

PASS0 PONTO RAPIDO HPASS50

ENTRADA

Fig. 13 - Modo de Controle — Tela

VALVULA DE
L |50g':|_¢AA0 OUTPUT
i \/ VALVULADE DE SAID HI
-~ 2 ..'. UUNTRU_'_—‘: b — )
SUPPLY(+) 4 /_\ (ADMISSAO) £
' SENSOR DE Lo
- ‘ - | PRESSAO (REF.)
i ik 2 N/ VALVULADE :
SUPPLY(") A CONTROLE VALVULA DE
£\ (EXAUSTAO) VENT
MODULO DE CONTROLE DE PRESSAO |
~ VENT

'\—r CONTROLE
/_\ ATIVADO X FECHADA x ABERTA
Obs: VENT PORT localizado internamente na versao FS, ndo acessivel ao usuario.

Fig. 14 - Modo de Controle - Estado das Valvulas
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a) Parametros da Faixa

CUIDADO!

Antes de ligar o instrumento sendo testado a porta de saida recomenda-

A se configurar os parametros da faixa de saida. Estes parametros limitam
o intervalo de saida do controlador, a fim de proteger o instrumento em
teste.

Para alterar a faixa de saida do controlador de pressao, pressione o botao
PARAMETROS abaixo e edite os valores Min e Max na guia FAIXA. Todos os
parametros configurados nestes menus estdo na mesma unidade de engenharia do
modo de execucgao (medicao / controle). A unidade de engenharia utilizada é indicada no
canto superior direito da tela. Para mudar a unidade, volte ao modo de execugao e toque
na unidade (Pa, psi, etc.) e selecione a unidade desejada.

PARAMETROS ZERAR PRESS VENT @MEDICAO  CONTROLE CONFIGURAGOES DE CONTROLE UNIDADE Pa @

2500) |o—— | | |2500 de faba

Min -2500.00

Max 2500.00

Uimite Abertura VENT 2500.00

Taxa do vent 2500.00
O OO Pa G \ APLICAR ]
°

Configuragbes de indicacko de pressho

e+ N 0

intenidece do titvo [ECRRl] FRACO MEDIO FORTE @

Q00

ENTRADA aiii: CONTROLE AVANCADO

Fig. 15 - Parametros da Faixa de Saida

Alterar o intervalo de saida é util e importante quando a faixa de pressao do
instrumento em calibragdo é menor do que a faixa mdédulo de controle, para proteger o
instrumento a ser calibrado contra.
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b) Alterando o Valor da Saida

Pressione o botdo SP ou o Valor Indicado para alterar o setpoint de pressao
para o valor desejado. Quando a pressao esta estabilizada, o seu valor de leitura torna-
se verde.

PARAMETROS ZERAR PRESS. VENT MEDICAC  ()CONTROLE

- -3.',mi —H | | |7um Linear
2615 jriinc §

ENTRADA

: = & % I
FPARAMETROS ZERAR PRESS. VENT MEDICAO {3CONTROLE PARAMETROS ZERARPRESS.‘ VENT | MEDICAO @CONTROLE

Al s00| - — | | 2500 Linear ® -2500| mjre——— | | |2500 Linear
6s S

100.00% -

SP=100.00 PASSO PONTO RAPIDO HPASSO SP-100.00 ‘ PASSO PONTO RAPIDO HPASSO
~
ENTRADA ENTRADA

Fig. 16 - Modo de Controle - Valor do SETPOINT

O estado da valvula de isolagao de saida é configuravel pelo usuario. Para alterar
o estado da valvula, pressione o botio PARAMETROS mostrado na figura a seguir, ir
para a aba AVANCADO e alterar o status de Parametros de Saida (OPEN — aberto /
CLOSE - fechado).

PARAMETROS | ZERAR PRESS DT GG LN BRI (CONFIGURAGOES DE CONTROLE UNIDADE Pa (%)
o nm' w | [r-m [ANVYYY | ParAmetros de saida
= |- =
de altura da coluna
} Correglo altura ) Q
B
N | Converzor Analégico. ital
O O I Pa G CONVERSAO RAPIDA - ~-- CONVERSAO PRECISA
@ FAST SLOW
(=]

PASSO PONTO RAPIDO HPASSO

ENTRADA CONTROLE "AVANCADO

Fig. 17 - Estado da Valvula de Isolacao de Saida
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PCON-Y18-LP

c) Parametros de Estabilizagao

Quando a pressao controlada estd dentro dos limites estabelecidos pelos
Parametros de Estabilizacdo, o seu valor de leitura é mostrado em verde (estavel).
Quando esta fora, ele € mostrado em vermelho (nao estavel).

Vocé pode configurar a Faixa de Erro admissivel (£ valor na atual unidade de
pressao) que uma leitura de pressao estavel pode desviar-se do valor do setpoint, e 0
Tempo minimo (em segundos) que a leitura da pressdo deve estar dentro destes
limites para indicar estavel. Pressionar o botdo PARAMETROS mostrado na figura a
seguir, aba CONTROLE, editar os valores em Parametros de estabilizagdo e
pressionar o botdo APLICAR.

PARAMETROS | ZERAR PRESS
PN 2300)

PASSO

VENT

| —— | | |2500

0.01*

PONTO RAPIDO

ENTRADA

MEDICAO

@ CONTROLE

Linear

HPASSO

G

CONFIGURAGOES DE CONTROLE UNIDADE Pa @
Pardmetros das taxas de
Toxa de SPP/D 25000

[ apucar |

Parametros de estabilizacio
3
e 0.50
| APLICAR }
DE OTIMIZACAO

‘7 Ajuste fino M  AUTOTUNE J )

TCoNTROLE AVANCADO

Fig. 18 - Parametros de Estabilizagao

d) Parametros de Controle

O PCON-Y18-LP possui um comportamento linear no controle da saida quando o
setpoint é alterado. Isto significa que a saida varia linearmente de acordo com o
parametro Taxa de SP (Unidade de Pressao / segundo). A pressdo controlada sera
mais préxima do comportamento linear para os valores mais baixos de taxa de presséo,
protegendo o instrumento em teste de overshoot.

Pressao

A

_ ) B Setpoint

7
4

v |AP

At

7
7
(4
7
" &

Pressao
Controlada

Taxa de Pressdo =AP

At

> t

Fig. 19 - Controle - Modo Linear
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Para editar os parametros de controle, pressione o botdo de PARAMETROS
mostrado na figura a seguir. Na aba CONTROLE edite a Taxa de SP (na atual unidade
de pressao / segundo).

PARAMETROS | ZERAR PRESS VENT MEDICAO OCONTR‘OLE CONFIGURA(;GES DE CONTROLE UNIDADE Pa @

&b )snol # I lr.oo Linear
2615 D

Parametroc das taxas de variagio

A Taxa de SP(P/2) 250.00 o
O O I Pa G | APLICAR |
=l Parametros de estabilizagio
e Tempo minimolseg) 3 o
de
0OTNFS) 0.50 » @
( APLICAR ]
OPCOES DE OTIMIZAGAO
PASSO PONTO RAPIDO MPASSO I Ajuste fino “ AUTO TUNE Il TUNE AUTOMATICO I Q

ENTRADA CONTROLI AVANGADO

Fig. 20 - Parametros de Controle

Aumentando a vazado, saida tende a ser mais estavel, mas pode causar
overshoot. A reducdo da vazado minimiza o overshoot, mas pode causar instabilidade. E
possivel ajustar a vazdo da saida para melhorar a estabilidade quando o sistema estiver
instavel.

Nota: O menu a seguir é protegido por senha. Para habilita-lo, entre no menu
principal CONFIGURACOES > SISTEMA > AJUSTAR CAL. e digite a senha 9875.
Voltando ao menu CALIBRADOR, as OPCOES DE OTIMIZACAO est&o habilitadas.

No menu PARAMETROS, na aba CONTROLE, verifique as OPGCOES DE
OTIMIZAGAO. As opgdes SE0;

Ajuste de Vazao: Opcao de ajuste manual da vazdo. Aumentando a vazéao, a
saida tende a ser mais estavel, mas pode causar overshoot. Reduzir a vazao minimiza o
overshoot, mas pode causar instabilidade.

AUTO TUNE: Opcéo de ajuste automatico da vazdo. Sempre que selecionada
esta funcdo, o controlador inicia um algoritmo para otimizar a melhor vazao a fim de
alcancgar a melhor estabilidade de controle.

TUNE AUTOMATICO: Opcdo de ajuste automatico da vazdo. Quando
selecionado ON, o algoritmo de otimiza¢ao da vazao fica sempre ativo.

CONFIGURACOES DE CONTROLE ~ UNIDADE Pa (%)

Paramatros das taxas de varia

Taxade SPP/s) 250.00 (7]

[ APLICAR |

Parametros de estabilizacho

| Ajuste de Vazio ” AUTO TUNE | TUNEAUTOMATICO | o | @

FAIXA AVANCADO
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Fig. 21 — Opc¢des de Otimizagdo do Controle
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e) Setpoints Pré-definidos

Configure seus valores de setpoint utilizados mais frequentemente com a fungéo
PONTO RAPIDO. Vocé pode editar até oito pontos (P1 a P8). Pressionando o botdo
OK, o setpoint é automaticamente alterado para o valor do ponto correspondente.

Outra maneira rapida de alterar o setpoint para os valores predefinidos é usando
um teclado numérico ligado a USB Tipo A do PCON-Y18-LP (ver secdao 1.5 -
Identificacdo das Partes). No modo de controle, pressionando de 0 a 7 no teclado
correspondera aos setpoints predefinidos P1 a P8 que seréo controlados.

PARAMETROS ZERAR PRESS. VENT MEDICAD | (DICONTROLE

WE -aso|se—p— | | |

GEDD
Funcao Ponto Direto Pa Q

HPASSO

ENTRADA

Fig. 22 - Setpoints Pre-definidos

f) Fungdo PASSO

A programacdo PASSO faz a saida de pressdo variar em steps pré-definidos. E
util em calibracdes onde sao verificados determinados pontos da escala; por exemplo,
0% - 25% - 50% - 75% - 100%.

Para gerar os setpoints, € necessario definir os pontos minimo e maximo (MIN e
MAX) e o numero desejado de pontos.

Se desejar que cada etapa seja alcangada automaticamente apés um tempo
pré-definido, vocé deve definir o TEMPO (em segundos). Neste caso, os passos sao
controlados automaticamente e de forma continua.

Para iniciar a fungdo PASSO, alterar o estado do interruptor EXEC para ON. Uma
vez que a funcao é ativada, a saida comecga a execugao do programa PASSO. Os steps
sao automaticamente e continuamente controlados de acordo com o tempo definido.
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PCON-Y18-LP

PARAMETROS ZERAR PRESS. VENT

W 7500 | —p— |

Funcéo de passo automético
MAX  -1000.00 Pa

MIN 1000.00 Pa

TEMPO 20 s)
PONTOS 11
V' Aguardar estabilizacho

SP~100.00 PASSO

ENTRADA

PONTO RAPIDO

MEDICAO

|l‘-un

@ CONTROLE
Linear

exec TR

1000.00 Pa
800.00 Pa
600.00 Pa
400.00 Pa
200.00 Pa
0.00 Pa
-200.00 Pa
-400.00 Pa

HPASSO

PARAMETROS ZERAR PRESS.
L.

®PASSO.a7s

VENT G CONTROLE

| —t— |

MEDICAO

7‘41)] |)'.nr\ Linear

Pravey

999.93 -

V 1000.00 SP=1000.00 ».800.00

ENTRADA

Fig. 23 - Fungdo PASSO (Programa de STEP automatico)

Se um valor zero é definido para o tempo, os passos ndo sao alterados
automaticamente (programa de passo manual). Neste caso, para passar para o proximo
passo que vocé deve pressionar o botdo com o valor do préximo passo. Pressionando o
valor do passo anterior ele retorna ao setpoint anterior.

Se a caixa Aguardar Estabilizagao for selecionada, o PCON-Y18-LP aguardara
a estabilizagao da presséo antes de mudar para o proximo setpoint.

PARAMETROS

S

VENT

ZERAR PRESS

m

Funcéo de passo automético

I'dN)'

MAX -1000.00 Pa
MIN 1000.00 Pa
PONTOS 1

Aguardar estabilizacio

V' 1000.00

ENTRADA

MEDICAO

SP=1000.00

|7500

ey N
CBeci
1000.00 Pa

800.00 Pa
600.00 Pa
400.00 Pa
200.00 Pa
0.00 Pa

-200.00 Pa
-400.00 Pa

@CONTROLE

Linear
]

»800.00

PARAMETROS ZERAR PRESS
R

®PASSO

MEDICAO

w I

@ CONTROLE

l'm' I)'.m Linear

NP

1000.00 * -

V 1000.00 SP+1000.00

ENTRADA

Fig. 24 - Funcdo PASSO (Programa de passo manual)

dg) Funcao Incrementar/Decrementar (uPasso)

A funcdo pPasso permite ao usuario alterar o setpoint para cima ou para baixo
em pequenos passos. Aperte o botdo pPasso para editar o tamanho do passo.

Pressione os botdes "+" e

para aumentar ou diminuir o setpoint.

Se vocé estiver usando um teclado numérico ligado a USB Tipo A do
PCON-Y18-LP (ver seg¢ao 1.5 - ldentificacdo das Partes), vocé pode aumentar e
diminuir o setpoint pressionando os botdes "+" e "-" do teclado.
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PARAMETROS ZERAR PRESS VENT MEDICAO  ()CONTROLE

- 7o) | V—— |

Inear
oD

PASSO PONTO RAPIDO HPASSO

ENTRADA

PARAMETROS ZERAR PRESS VENT MEDICAO  (DCONTROLE || PARAMETROS ZERAR PRESS VENT

o e

10.02 % -

SP+«1000 PASSO PONIO RAPIDO 1000

ENTRADA

Fig. 25 - Fungao Valor INC/DEC

2.1.4. Modo Vent

CUIDADO!
& O calibrador descarrega gases para a atmosfera através das portas
VENT. Deixar essa porta em uma area segura.

CUIDADO!

Antes de ligar o instrumento sendo testado a porta de saida, fazer uma
& operacao de VENT para descarregar qualquer gas no interior do

controlador e entre no modo de MEDICAO.

Neste modo, o calibrador desliga o controle da presséo e descarrega a pressao
de dentro do modulo de controle através da valvula VENT.

PARAMETROS | ZERAR PRESS. @VENT MEDICAO CONTROLE

—zsnn| :# | | |25m)

-0.02 = -

ENTRADA
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Fig. 26 - Modo Vent - Tela

\.I'f\LVU].;"\ DE
ISOLACAD
; DE SAIDA DUTITUT
' VALVULA DE :> : P
; CONTROLE )
| SUPPLY(+) | (ADMISSAD) H . -
. COMPRESSOR | : : . I\__:I
: INTERNO ' SENSORDE | LO
: ‘ PRESSAO : (REF.)
! SUPPLY(-) VALVULA DE ;
i CONTROLE VALVULA DE
: | (EXAUSTAO) VENT
MODULO DE CONTROLE DE PRESSAD ‘-,
~ VENT

X FECHADA x ABERTA

Obs: VENT PORT localizado internamente na versdo FS, ndo acessivel ao usuario.

Fig. 27 - Modo Vent - Estado das Valvulas

O estado da valvula de isolacao de saida e configuravel pelo usuario. Para alterar
o estado da valvula, pressione o botao PARAMETROS mostrado na figura a seguir, ir

para a aba AVANCADO e alterar o status de Parametros de Saida (OPEN — aberto /
CLOSE - fechado).

PARAMETROS | ZERAR PRESS U GO ELTEY (CONFIGURAGOES DE CONTROLE UNIDADE Pa @

e nml # | I)‘.ﬂn [ELTYTS | Parametros de saida
jraino |

CLOSE I >} ]

de altura da coluna
i l Correcio altura ] Q
b
Y | Converzor Analogico/Digital
O O Pa G CONVERSAO RAPIDA - ~-- CONVERSAO PRECISA
.01
(=]

Pressho de alimentacho (SUPPLY+)

SUPPLY (%)

25510.60

PASSO PONTO RAPIDO HPASSO

ENTRADA CONTROLE

Fig. 28 - Estado da Valvula de Isolagao de Saida

Para zerar a medicdo de pressdo atual, pressione o botdo ZERAR PRESS.
Sempre que esta funcido é usada, o PCON-Y18-LP executa uma operacao de VENT e
um AUTO RESET da pressao lida no médulo de Controle de Presséo e retorna ao modo
de CONTROLE.
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PARAMETROS | ZERAR PRESS VENT @MEDI(: AO CONTROLE

1un' :*---’- l | |2500

0.00 -

ENTRADA

Fig. 29 - Reset da Medi¢ao da Pressao Atual

As Configuragdes de Controle de VENT sao acessadas pressionando o botdo
PARAMETROS e selecionando a aba FAIXA. Ela apresenta dois parametros para o
modo VENT: Limite Abertura VENT (na unidade de pressao atual) e Taxa de VENT (na
unidade de pressao atual/segundo).

(UL AL TSR cONFIGURACOES DE CONTROLE  UNIDADE Pa (%]

5
|
QOO0

Configuracbes de indicacho de preszio

o NN o

menscnce so e [ FrRACO MeDIo FoRTE @

T R CONTROLE AVANCADO
Fig. 30 - Configuracdo de VENT

Quando o modo VENT ¢ iniciado, primeiro o calibrador |€ a pressdo no modulo de
controle. Se a medigdo da pressdo esta abaixo do valor Limite Abertura VENT, o
controle é desligado e a valvula de VENT ¢é aberta. Caso contrario, se a pressao esta
superior a este limite, o controlador reduz a pressao para o valor Limite Abertura VENT
variando de acordo com o parametro Taxa de Vent. Quando a pressao atinge o seu
limite, o controle é desligado e a valvula de VENT é aberta.

A valvula de VENT permanece até que outro modo de operagédo (controle ou
medi¢ao) seja iniciado. Para selecionar outro modo de operagéo, pressione o botédo
VENT novamente.

2.1.5. Alterando a Unidade de Pressao

Para alterar a unidade de pressao, pressione sobre a unidade de engenharia
atual (Pa, mbar, °C etc.), selecione a opgéo desejada e pressione OK.
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PARAMETROS ZERAR PRESS. @\"ENT MEDICAD CONTROLE
-:rsml —H | | 2500
PRESSAO ()

ATUAL= Pa
SELECIONE

I o |
atm b 3

at
mmHz0
cmHz0

Fig. 31 - Unidade de Pressdo/Temperatura

2.1.6. Intensidade do Filtro

Se necessario, vocé pode configurar a intensidade do filtro aplicado a leitura da
pressdo. Quando ndo for necessario filtrar a pressdo medida, basta configurar esse
parametro para SEM. A intensidade do filtro é aplicada apenas para indicagdo, o0 que
nao afeta o controle de pressao.

PARAMETROS_ZFRAR PRESS NFIGURA(;OES DE CONTROLE UNIDADE Pa @

F O s g 2 Smotro d faixa
Min -2500.00 )
Max 2500.00 (2]
Uimite Abertura VENT 2500.00 Q
Taca do vent 2500.00 )
APLICAR |
Configuracses de de preszio
Oigitos: ¢ 1 °
Emgm m FRACO MEDIO FORTE | @
e S— CONTROLE AVANCADO

PARAMETROS | ZERAR PRESS. VENT MEDICAO | (D)CONTROLE

e J:m| # | | |?.w.| Linear

SP=100.00 PASSO PONTO RAPIDO HPASSO

ENTRADA

{7 Leitura sem Filtro
@B | ejtura com Filtro na Intensidade Maxima

Fig. 33 - Indicagao do Filtro
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2.1.7. Entrada Auxiliar

Na parte inferior da tela, uma entrada pode ser configurada. Quando a entrada é
selecionada, a tela sera dividida automaticamente, mostrando duas variaveis
simultaneamente. Para selecionar uma entrada, basta tocar no botdo ENTRADA.

PARAMETROS ZERAR PRESS. VENT MEDICAO  (DCONTROLE

- -3.',mi —H | | |r.lm Linear
2615 jriinc §

0.01 %

PASS0 PONTO RAPIDO HPASS50

ENTRADA

Fig. 34 - Entrada Auxiliar

Selecione através do menu o tipo de sinal a ser medido e use os terminais
correspondentes (veja a Figura 37 “Conexdes das Entradas” ou pressione o botao
AJUDA).

PARAMETROS | ZERARPRESS.| | VENT MEDICAD | @JCONTROLE
e

PASS0 PONTO RAPIDO

AL L aH Al
SELECAO DA ENTRADA

v

my | [ mA | | OHM |

|
=] -

Fig. 35 - Selecao do tipo de Entrada Auxiliar

Para a medicao de OHM e RTD, vocé também deve selecionar as opc¢des entre
2, 3 ou 4 fios. A entrada SWITCH é uma medida de continuidade de um contato externo
conectado a entrada (entre RTD1 e RTD4) do PCON-Y18-LP. Quando houver
continuidade, a entrada mostra CLOSED, caso contrario ele mostra OPEN.

A opcdo PRESSAO mostra a medigéo pelo sensor de pressdo do modulo de
controle de presséao (C1).

Sempre que o sinal de entrada estiver acima ou abaixo das faixas de entrada
estabelecidos nas especificagdes, o display indica OVER ou UNDER, respectivamente.

A unidade de engenharia pode ser alterada clicando na mesma (psi, atm, °C etc.)
e selecionando a opgéo desejada.
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PCON-Y18-LP

PARAMETROS ZERAR PRESS.

-7',m|

@VENT

—p—

PRESSAO

ATUAL= Pa
SELECIONE

| o |
atm .

at
mmHz0
cmHz0

ENTRADA

MEDICAD

CONTROLE

I 2500

[X]

Fig. 36 - Selecionando a Unidade

A opcado NENHUMA desativa a fungao entrada auxiliar.

Conexoes de Entrada Auxiliar ou Medicao

volts milivolts
INPUT INPUT
voit (D) g‘;"‘ @® o voit () g;‘“ (©) v
+ = +
mA (+) O RTD3 = A m (+) O RTD3 O O 1 m\/
HART ® ® v HART ® ® I-
TPS () : TS .
™8 O R4 () o s O RIS @) oHo
A B
OHM [ RTD A OHM / RTD ® OHM / RTD
INPUT INPUT INPUT
RTD2 RTD2 RTD2
w@® @ nv w@® M@ v we @ 1@t %
mA (+) RTD3 O — mA (+) RTD3 O =] . mA (+) RTD3 k
HART 2Fios HART L 3 3 Fios narr @ © ] 4 Flos
wa@® | @ s (O (@) ' s @ ()] |
wem @ ELN O oo e @ g;rvm O\GI?;B s (O gzvm Q\{w,
mA CONTATO
INPUT 5 INPUT
@ Rg" '8 w® e
wo mo | | wo ™o |\
™s() 1)
TPS + RTD4 TPS (o RTD4
CRO) A Oamn - @ o Os&o
(F) (G)

Fig. 37 - Conexdes da Entrada Auxiliar
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2.1.8. Fonte de Alimentagao para Transmissores (TPS)

O PCON-Y18-LP possui a fonte TPS (transmitter power supply) de 24 Vcc isolada
galvanicamente e equipada com protecao contra curto-circuito (corrente limitada a
30 mA).

INPUT
RTD2

wv@® 5@ mv
©

e m™e
s O O
TPS (+) (:) R;ya (:) GND

e

+24 Vcc
(ndo regulada)

Fig. 38 - Fonte de Alimentacédo TPS

2.1.9. Funcao Escala da Entrada Auxiliar

Ao selecionar Fungbées Especiais no canal de entrada auxiliar, o display
mostrara:

SINAL: mA NENHUMA FUNCAO ESPECIAL
CONFIGURACAO DAS FUNGCOES ESPECIAIS

ESCALA

Fig. 39 - Funcdo Especial da Entrada Auxiliar

A funcéao especial selecionada atuara sobre a entrada selecionada anteriormente.

Apos selecionar e configurar a fungdo especial, para ativa-la mudar estado da
chave para IEll |. Para desativar a fungdo mudar a chave para orf|, Para mudar o
estado da chave, basta clicar sobre ela.

Quando nao ha funcéo especial ativada, no canto superior direito da tela aparece
a mensagem NENHUMA FUNGAO ESPECIAL.
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Funcao ESCALA

ENTRADA MAX 200000 mA

ENTRADA MIN 4.0000 ma

Fig. 40 - Fungdo ESCALA (LINEAR)

Estabelece uma relagao linear entre o sinal de entrada do PCON-Y18-LP e o que
€ mostrado no display, segundo o grafico abaixo:

ADISPLAY (#)

OVER

Escala
MAX

Escala
MINF==srrrdz

UNDER

Sinal de
0|/ L

Entrada

Entrada Entrada
MIN MAX

Fig. 41 - Fungédo ESCALA (LINEAR)

A indicagao do display escalonada (#) pode representar qualquer unidade, tal
como: m/s, m3/s, %, etc.

O numero de casas decimais mostrado no display € configuravel de 0 a 4.

O valor superior da entrada deve ser necessariamente maior que o valor inferior
da entrada. Por outro lado, os valores superior e inferior da escala podem ter qualquer
relagao entre si: maior, menor ou igual e inclusive serem sinalizados. Dessa forma,
pode-se estabelecer relagdes diretas ou inversas.

A entrada de contato n&o pode ser escalonada.

No caso da entrada em corrente, pode-se estabelecer uma relagcdo linear
conforme ilustrado anteriormente ou quadratica (op¢ao QUAD), como ilustrado abaixo:

A pispLAY (#)

Escala
MAan

Escala

MIN O——F—— 13 3 MA
Entrada Entrada
MIN MAX

Fig. 42 - Funcdo ESCALA (QUADRATICA)
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2.1.10. Exemplos de Calibracao

a) Calibracao de Transmissor de Pressao

Use a fonte TPS do PCON-Y18-LP (24 Vcc) para ligar um transmissor a dois fios
e conecte o0 mesmo na entrada de corrente, conforme ilustrado abaixo.

Selecione mA (corrente) no menu Entrada e configure os parametros do Médulo
de Controle de Pressao.

TRANSMISSOR
[
CALlBR&DOR
INPUT v
w@ e (W . TRANSMISSOR
O DE PRESSAQ
A2FIOS

PCON-Y18-LP-DT

Low Pressure Automated Calibrator

Fig. 43 - Calibragdo de Transmissor de Presséo

As leituras da entrada mA podem ser escalonadas para unidade de pressao
através da fungéo especial ESCALA (ver se¢ao 2.1.9). Assim, o erro entre a entrada e a
saida do transdutor de pressao é facilmente calculado.
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b) Verificagao de Pressostato

Pressostatos sado dispositivos que recebem um sinal de pressao e tém alarme a
relé. O relé é ativado sempre que a pressédo passa acima ou abaixo de um determinado
setpoint de alarme.

Conecte a saida do Pressostato na entrada SWITCH do PCON-Y18-LP,
terminais RTD1 e RTD4, e faca as ligagbes pneumaticas, conforme ilustrado na figura a
sequir.

PRESSOSTATQ

INPUT
RTD2
voit () S\Lm @ mv .
@)

mA (+) RTD3 FUSE
HART O mA Input

s @ ®

860 @O jme @ ono HI [ }‘
W ~ N
i G—

PCON-Y18-LP-DT

Low Pressure Automated Calibrator

Fig. 44 - Verificagdo de Pressostato

Selecione SWITCH (CONTATO) no menu Entrada e configure os parametros do
Moédulo de Controle de Pressdo (0 modo de operagdo de Controle deve ser
selecionado).

Para realizacdo do teste automatico do pressostato, pressione o botéo
PRESSOSTATO como indicado na figura a seguir.
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PCONY-17 ZERAR PRESS VENT M&DIC;\O @CONTROL& PC Teste de Pressostato
“ 15 | | l

g

“,.

STEP PRESET

SINAL: SWITCH

OPEN

ENTRADA CA-1 PRESSOSTATO ENTRADA CA-1

Fig. 45 - Teste de Pressostato

Selecione o botdo PRESSOSTATO, preencha os campos MIN e MAX (pressoes
minima e maxima a que o teste sera feito) e selecione uma das op¢des: Rapido, Médio
e Preciso (0 modo Preciso leva mais tempo para execugao pois utiliza mais ciclos de
teste). Se é conhecida a pressdo aproximada da mudanga de estado do relé, reduza o
intervalo de teste (valores minimo e maximo) para um teste mais rapido e preciso.

Pressione EXECUTAR para iniciar o teste de pressostato. O PCON-Y18-LP vai
controlar a pressao na porta de saida do valor minimo (MIN) para o valor de pressao
maxima (MAX). No instante em que o estado do relé mudar de fechado para aberto &
mostrado no display o setpoint de alarme do pressostato. Entdo o PCON-Y18-LP
comecga a diminuir a pressao de saida para encontrar a mudanga de estado de aberto
para fechado, a fim de calcular a histerese.

a8 Teste de Pressostato

Open Avg. = 30.151 psi
: Close Avg. = 2g.984 psi
30'000 psi Hyst = -0.187 psi

30151 psi 1125 29.984 psi

ENTRADA CA-1

Fig. 46 - Resultados do Teste de Pressostato
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2.1.11. Teste de Vazamento/Estabilidade

O teste de vazamento / estabilidade mede a variacdo de um sinal para um
determinado periodo de tempo. E dutil, por exemplo, para verificar a existéncia de
vazamento de pressao no sistema.

Para fazer o teste, coloque o PCON-Y18-LP em modo de Medigao (as valvulas
de controle de pressao estao desabilitadas) e selecione a Entrada desejada (o teste de
vazamento / estabilidade pode ser feito com qualquer um dos sinais de entrada auxiliar,
para testar a pressdo no médulo de controle, selecione PRESSAO — C1).

PARAMETROS ZERAR PRESS VENT MEDICAO  (DCONTROLE

4 /-.mr H
g

I |
A
S -0.01%
U - —

SP=0.00 e PONTO RAPIDO 0.00

|r.tm Linear

SINAL: Pa NENHUMA FUNCAO ESPECIAL

Entrada selecionada
Pressao - C1

ENTRADA FUNCOES ESPECIAIS

Fig. 47 - Teste de Vazamento, Selecione o modo MEDICAO e a ENTRADA

Pressione o icone do Quick Navigator ﬂ — MENU — BAR GRAPH.

PARAMETROS ZERAR PRESS OMEDICAO  CONTROLE a 169254206219
.
: 15:46
INICIO

QUICK NAV terca-feira, 25 de julho de 2017

HOME - l -

‘DATA LOGGER
SIN ——————— |[ESPECIAL
TAREFAS

{ ‘ vol TAR | -
I," L 52 ]

ENTRADA FUNGOES ESPECIAIS AJUDA

Fig. 48 - Menu (Navegador Rapido)
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PCON-Y18-LP

Pressione o icone

[
Lol

para entrar no Teste de Vazamento/Estabilidade.

CH1-IN
982.10 Pa

. Egmton

MIN

MAX 983,02
0.00

20

ALARMES

ALTA

BAlXA

SUEMITIR SOM

1 LIMPAR

S{x)
CH1-IN MAX 983.02
979.92 Pa |MN
Emtota
TESTE DE ESTABILIDADE/VAZAMENTO
= |swcve }f pwzin B, oo )

Fig. 49 - Teste de Vazamento/Estabilidade - Tela

Defina a duracao do teste (em segundos) e pressione o botdo START.

<

MAX 995.25
MIN 994.83

CH1- IN
994.94 Pa

Eqmtpia

TESTE DE ESTABILIDADE/VAZAMENTO
0 5

Varlagho média:-0.04Pasc

Variagho inst:-0.06Pa/ s

4v - -012P8

Haora de nicio: 25/07/17 1545

Hora de sncerraments: 25/07./17 1545

l INICIAR ‘ FINALIZAE

Fig. 50 - Teste de Vazamento/Estabilidade - Resultados

Durante o teste, vocé pode aumentar o tempo de teste pressionando o botéo
+20s. Os botbes S, M e H alteram a unidade de tempo para segundo, minuto e hora,
respectivamente. E mostrado na tela a variacdo do sinal a partir da primeira até a ultima

leitura (AV) e a taxa de aumento ou diminuicdo é calculada (Média, na unidade de
entrada / unidade de tempo).
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2.2. HART®

O PCON-Y18-LP pode ser usado para ler e configurar parametros de
instrumentos que possuam protocolo de comunicagdo HART®. O protocolo HART®
permite uma comunicagao digital entre o mestre (no caso, o calibrador PCON-Y18-LP) e
0 escravo (instrumento de campo) sobreposta ao sinal analégico de 4 a 20 mA. Para
acessar esta fungéo, a partir do menu principal, selecione a opcdo HART®.

A comunicacdo HART® do calibrador PCON-Y18-LP é um modulo opcional. O
calibrador possui trés versdes: NH (sem comunicagao HART®), CH (calibrador HART®) e
FH (configurador Full-HART®, com biblioteca DD).

A opcado CH possui comandos basicos e universais para comunicagao HART®
(zero, span, trim mA, etc.), que permitem o ajuste da faixa do instrumento,
monitoramento da variavel primaria, ajuste da corrente, etc. A opgado FH, além dos
comandos basicos e universais, é fornecido com a biblioteca DD (Device Description) da
FieldComm Group e permite a configuracdo de parametros especificos de cada
instrumento.

A descrigcao a seguir é valida para as opgdes CH e FH.

2.2.1. Ligagoes HART

Ao selecionar HART® a partir do menu principal, serd mostrada na tela as opgoes
ENTRADA mA + HART e SOMENTE HART (INCLUSIVE REDE). Também pode ser
habilitado ou ndo o resistor interno (250 Q). A opgéao deve ser escolhida de acordo com
o tipo de ligagao que sera feito.

mA INPUT + HART®

TRANSMISSOR

CALIBRADOR

JUMPER

INPUT
et o (@ ki .
\?:m:r\\' e ® i ot
TPS i4) @ s o (\]
~
Lo O

PCON-Y18-LP-DT

Low Pressure Automated Calibrator

@

]

®i® @

Fig. 51 - Transmissor alimentado pelo TPS do proprio calibrador
Entrada mA + HART® (Resistor interno habilitado)
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TRANSMISSOR

CALIBI]?ADOR

INPUT
e e ot
wsis @

™0@ PO an ~E3
-0
=)

PCON-Y18-LP-DT

Low Pressure Automated Calibrator

Fig. 52 - Transmissor alimentado por fonte externa
Entrada mA + HART® (Resistor interno habilitado)

Para as ligagdes mostradas nas Figuras 51 e 52, utilizar a opcdo ENTRADA mA
+ HART® e RESISTOR INTERNO habilitado. Neste modo, o resistor HART® de 250 Q é
ativado internamente, em série com a entrada mA do calibrador. O calibrador podera
medir a corrente do transmissor e também ler e configurar parametros via HART". Se o
resistor interno nao estiver habilitado, devera ser inserido um resistor externo de no
minimo 150 Q em série com a entrada mA. Para alimentar o transmissor, pode ser
utilizada a fonte TPS do PCON-Y18-LP (Fig. 51) ou uma fonte externa (Fig. 52).

SOMENTE HART (INCLUSIVE REDE)

TRANSMISSORES
..... . AtE 15 INSTRUMENTOS
oy

PCON-Y18-LP-DT

Low Pressure Automated Calibrator

CALIBRADOR

Fig. 53 - SOMENTE HART®

IMPORTANTE: Antes de conectar o calibrador ao(s) transmissor(es) como
mostrado acima, certifique-se de que a entrada mA nao esteja configurada no
PCON-Y18-LP (Entre no menu Calibrador e selecione qualquer entrada auxiliar
que nao seja mA ou entao selecione Nenhuma)

Para a ligagdo mostrada na Figura 53, utilizar a opcado SOMENTE HART®. Neste
modo, o resistor interno e a entrada mA sdo desativadas. O resistor HART® (de no

Pagina 37



PRESYS | Instruments PCON-Y18-LP

minimo 250 Q) deve ser inserido externamente em série com a fonte de alimentacédo e o
transmissor. Neste caso, o calibrador n&o realiza a medi¢cao de corrente do transmissor,
mas pode ler e configurar seus parametros via HART®.

2.2.2. Iniciando a comunicagao

Entrando no menu HART®, a tela a seguir € mostrada. Habilitando a opgéao
HART® CONFIGURATOR (somente para versdo FH) vocé tera acesso ao software Full-
Hart (biblioteca DD) com todos os parametros do dispositivo. Desabilitando esta funcéo,
o software CH é iniciado com os comandos basicos e universais para comunicagao
Hart® (zero, span, trim mA etc.).

SELECIONE O MODO DE OPERACAO DO COMUNICADOR @
HART

ENTRADA mA + HART SOMENTE HART(INCLUSIVE REDE)

' RESISTOR INTERNO & HART CON FlGURAT_EE)

Fig. 54 - SOMENTE HART®

Entdo deve-se definir o resistor interno (250 Q) e a configuragdo do tipo de
conexdo HART® (Entrada mA + HART® ou Somente HART®).

Para a opgao CH, deve ser inserido o ENDERECO do instrumento com o qual se
deseja comunicar e pressionar o botdo CONECTAR. Se o endereco do instrumento ndo
for conhecido, pode ser pressionado o botdo PESQUISAR, que ira procurar
instrumentos na faixa de endereco de 0 a 15.

Sao permitidos até 15 instrumentos em uma rede HART® (enderecos de 1 a 15).
Em uma conexdo com um unico instrumento de campo com enderec¢o 0, na ligacéo
ENTRADA mA + HART®, a variavel primaria pode ser lida tanto de forma analégica (4 a
20 mA) quanto de forma digital (HART®). Na conexdo em rede, a Unica forma de ler a
variavel primaria ¢ digitaimente (SOMENTE HART®).

Pagina 38



PRESYS | Instrumentos e Sistemas PCON-Y18-LP

2.2.3. Ajuste da Faixa de Medigao do transmissor HART® (Op¢io CH)

Enquanto o instrumento esta sendo conectado, na aba INFO. DO DISPOSITIVO
aparecem informagdes sobre a identificacdo do instrumento, como TAG, fabricante,
descricdo, mensagem, data, faixa de medicao e filtro da entrada (damping). Alguns
destes parametros podem ser alterados em CONFIG. PADRAO.

Na aba INFO. DO DISPOSITIVO, os campos MIN e MAX indicam a faixa de
medicdo do transmissor HART®. Para PV (variavel primaria) igual ao valor MIN, o
transmissor devera gerar 4 mA. Para PV (variavel primaria) igual ao valor MAX, o
transmissor devera gerar 20 mA. A faixa maxima permitida do transmissor € mostrada
logo acima (RANGE...). Para editar a faixa de trabalho do transmissor, basta alterar os
valores MAX e MIN e pressionar o botdo SALVAR RANGE.

Nesta tela também é possivel editar a unidade da variavel primaria e o filtro de
entrada (damping).

HART %,  enceme ol |  muoar || oesconectar| €3
INFORMACOES GERAIS
FABRICANTE PR Electronics
REVISAD -
TAG LAE
DATA
MEMSAGEM
DESCRITOR
Range: -100 a 100 Pa
MIN <100 UNIDADE: Pa hd | SALVAR |
v o |
MAX 100 FILTROS) 0.4 |smvnnnuno|

MONITORAMENTO

Fig. 55 - Ajuste da faixa de medigcao do transmissor HART®
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2.2.4. Ajuste da Faixa de Medigdo do transmissor HART® com
referéncia (Opgao CH)

A faixa de trabalho do transmissor também pode ser ajustada gerando os valores
minimo e maximo da faixa desejada na entrada do transmissor e ajustando estes
valores como minimo e maximo (ajuste com referéncia).

Para ajustar a faixa de um transmissor de pressao, conecte o transmissor a saida
de pressao do Moddulo de Controle de Pressdo. Entre na opcdo CALIBRADOR,
configurar os parametros de controle e selecione o modo de controle. Selecione mA na
Entrada e pressione o botdo HART®. O controle da press&o vai funcionar como o valor
padrao para a faixa de ajuste do instrumento.

PCONY-17 ZERAR PRESS. VENT MEDICAO @CONTROLE

&> 15 Linear

'1|r|‘

.,

SINAL: mA NENHUMA FUNGAO ESPECIAL

ENTRADACA-1 FUNCOES ESPECIAIS

Fig. 56 - Quick HART® ajuste com referéncia

Gere a pressao para a entrada do transmissor correspondente ao valor inferior da

faixa e pressione o botdo “. O transmissor ira gerar 4 mA para este valor. Gere
pressao para a entrada do transmissor correspondente ao valor superior da faixa e

pressione o botao =" . O transmissor ira gerar 20 mA para este valor.

Outra maneira de fazer o ajuste com referéncia é entrar na opcado HART através
do Menu Principal, definir o tipo de conexdo, endereco e pressionar CONECTAR.
Selecione a guia MONITOR. Nesta tela, € mostrado o valor da variavel primaria (PV) lido
pelo HART® (digital), a corrente que o transmissor quer gerar (AO - DIGITAL OUTPUT),
e a corrente medida pelo PCON-Y18-LP (ANALOGIC READ). Ajuste a saida de controle
de pressdo em OUTPUT e ajuste a faixa do transmissor pressionando os botdes
| Inf Range e 7 Sup. Range.
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Altera o niimero de casas decimais

priMARY variasLe  1000.00 Pa

]
DIGITALOUTRUT  20.0000 mA Fj

aAnaLoGReap  20.0000 mA

[ﬂl Saida: 1000.00 Pa
[Lomemnt JH com icnea ™
serzmo

INFO. DO DISPOSITIVO

Fig. 57 - Ajuste da faixa de medic&o do transmissor HART® com referéncia

2.2.5. Verificar / Ajustar saida mA HART® Transmissor (op¢do CH)

Na guia CONFIG PADRAO, a saida em corrente do transmissor HART® (output
trim) pode ser ajustada de acordo com a corrente medida pelo calibrador. Vocé pode
fazer este ajuste somente quando o PCON-Y18-LP esta ligada a um unico transmissor
com o endereco 0, na opcdo de conexdo Entrada mA + HART®, uma vez que o
calibrador precisa para medir a corrente para fazer o ajuste.

Antes de efetuar o ajuste, uma verificagdo de saida do transmissor de corrente
pode ser realizada pressionando o botdo CHECAR. O transmissor gera uma corrente
fixa (4, 8, 12, 16, 20 mA) e o calibrador mostra os valores medidos para cada ponto.

Para ajustar automaticamente, basta pressionar o botdo AUTO. O calibrador ira
enviar os comandos para o transmissor para gerar 4 e 20 mA (fixo), fazer a medigao
destes pontos, e ajustar a saida (trim). O ajuste € finalizado quando a mensagem de
D/A Adjustment Completed aparecer.

O campo Tempo de Espera define o tempo (em segundos) de cada ponto

Comunicador Hart L Comunicador Hart tw
% \SEARCH @ e i 9 % \ SEARCH @ l DGSOOUECYM‘ @
CONFIGURAGAO HART PADRAO CONFIGURAGCAO HART PADRAO
DEFINICAO DE MENSAGEM E TAG DEFINICAO DE MENSAGEM E TAG
MENSAGEM ’ SALVAR MSG ] MENSAGEM I SALVAR MSG |
TAG:| TTOL TAG:| TTOL
] (e | — e
Irwnurt!?rmi.s m:.mhn... TEMPO DE ESPERA | 5 mm]!;:;ho
] St s . X
\ auto m 1]2;;%&@,. Ajusts u‘u concluido.
::::: llt.uun ml\lu.-. o cHEcar
Modo 20.000mA fixo...
Lo: 20000

Fig. 58 - Verificagdo / Ajuste da saida mA do transmissor HART®
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2.2.6. Configurador Full-Hart (Opgao FH)

Se a opcdo HART® CONFIGURATOR estiver habilitada, o software FH & iniciado.
Para esta opgéao, o instrumento € automaticamente encontrado e o calibrador mostrara
0s parametros basicos, universais e especificos (biblioteca DD).

Para iniciar o configurador HART deve-se esperar que o PCON-Y18-LP leia todos
0s parametros do instrumento. O PCON-Y18-LP ira mostrar a mensagem: Reading
device information. Please wait... Apds conectado, no canto inferior da tela ira mostrar
a TAG, modelo do instrumento conectado e o arquivo DD (Device Description) usado.

Pode-se abrir a arvore de configuragdo do instrumento, localizada na parte
esquerda da tela. Esta arvore muda de acordo com o instrumento, pois cada
transmissor HART® tem seus comandos especificos.

Device View Help |# 2% |:: (=)
= & Online Item [ Value [ Units
- 1 Device setup b Manufacturer PR electronic
2 Process variable: (& Model PR 5335
= (0 Diag/Service [ Tag To1
1 Status [ Descriptor ANSM TEM
L3 Calibration : Hessage
" i ate 1]
"; \'.v"wt:mt““ M Write protect Not write prot
- as“’: —y i Snsrs/n o
i ""'D"'?'I'Ed“l“p 1% Final asmbly num o
=0 Review < Distributor PR Electronic.
3 Input info I Hardware rev 23
& Outputinfo K Software rev 14
&

] —— T

Tag: TO1 - Device: PR 5335 - DD: 6d/eff01/01 HART Msg

Fig. 59 - Parametros do Dispositivo

Clique duas vezes no parametro que deseja alterar e edite o valor.

~ 3 . , L P P .
Parametros identificados pelo icone ™= possuem métodos. Para altera-los, clique
duas vezes no parametro e siga os passos indicados.

Para outros parametros, apds a edicdo, o valor do campo se torna amarelo,
indicando que houve uma alteracdo porém esta ainda nao foi salva no transmissor. Para

confirmar aperte o botao 2 . Para cancelar aperte 3.
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Para visualizar o valor da Entrada mA ou alterar o setpoint da saida, pressione o
botdo (==:

| Device View Help |3 ©
= @ Online
L2 Device setup I Manufacturer
& Process variable: [ Model
= (1 Diag/Service |2 Tag
(& Status 1% Descriptor RANSH TEM
(3 Calibration ‘:';:l'.'.agu YECNLCA/PRE
e 05/05/2015
& Write protect 1& Write protect Not write prot
M) Basic setiip 1 Snsrs/n ]
5@ Deu:llad setup o Final asmbly num
=@ Review 19 Distributor PR Electronic.
1 Input info 12 Hardware rev 23
1 Outputinfo 1 Software rev 34
<3 Device inform & Universal rev 5
12 Fld dev rev 1
% Sensor erors 0x00
% ADC errors 0x00
2 Misc. errors 0x00
& OEM data o oxff
1 OEM data 1 oxff
< ] 1 OEM data 2 oxff
[Tag: TO1 - Device: PR 5335 - DD: 6d/ef/01/01 HART

Fig. 60 - Valores de Entrada e Saida do Calibrador / Controlador

Para visualizar o status do dispositivo, entre no menu VIEW e entdo em DEVICE
CONDITION:

L = €3] [Devics View Hew]8 v 5 &8 ¥ I =
| Value | Units 3 Online [item I Vaaa]
[—
-0.04 degC Device Condition o] <]
26.86 degC Device Slatus | Sensor errors| ADC errors | Misc. errors|
399 mA
-0.04% O Devce mafurctoneg

@ Cargumen cangee
O Codetat

) Morestetuz svaiscie

O PO

QO BVADwtuwed

) Honormery veredie out of lents

O Pirmary venmcie o of lvas

[Tag: TO1 - Device: PR 5335 - DD: 6d/el/01/01 HART_ Tag: 101 Device: PR 5335 - DD: 6d/ef/01/01 HART Msg

Fig. 61 - Status do dispositivo

Para salvar toda a configuragdo de um instrumento HART® conectado ao
calibrador, pode ser utilizada a fungdo Document Device, do menu DEVICE. Esta
funcdo é util quando se deseja salvar a configuragdo de um instrumento para
posteriormente realizar um download para outro instrumento de mesmo modelo, ou
entdo para fazer um back-up das configuragoes.

Pressione DEVICE > DOCUMENT DEVICE, preencha o campo File Name com
um nome para a configuragdo e pressione Save Device Config. Opcionalmente, pode-
se anotar uma descri¢cao da configuragdo no campo Notes.
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Device View Help|2 % 0 (8] ® [:< =
-8 Online Item [ Value [ Units
|2 Device setup
19 PV -0.00 degC
1 Electr 27.85 degC
Document Device
File Name:
|Ta: _ 1447280 bxt
Notes
’ =]
-]

Tag: TO1 - Device: PR 5335 - DD: 6d/ef/01/01 [HART

Fig. 62 - Salvando a Configuragdo de um Dispositivo

Quando quiser carregar a configuracado salva em um instrumento, acesse o menu
DEVICE > DOWNLOAD/VIEW. Para selecionar o arquivo de configuracao, clique duas
vezes sobre o mesmo.

Pressione o botdo WRITE para fazer o download do arquivo de configuragao para
o instrumento conectado. Antes do instrumento ser totalmente configurado, algumas
mensagens de confirmacdo serdo exibidas. Para cancelar, pressione X. Para
prosseguir, pressione OK. No final da configuragdo, a mensagem Configuration Write
Complete sera exibida.

2.3. Tarefas Automaticas

No PCON-Y18-LP, podem ser geradas e executadas tarefas automaticas de
calibragéo. Esta opgao pode ser utilizada para gerar ordens de servigo de calibragcéo de
transmissores e indicadores.

O PCON-Y18-LP também cria e executa tarefas para calibracdo de medidores
analogicos, usando o método de calibragdo invertida, de modo que o usuario pode
alterar os pontos de ajuste de controle em pequenas etapas até que o valor esperado
seja indicado no medidor.

2.3.1. Criando tarefas

Para criar tarefas a partir do menu principal, selecione CALIBRADOR. Selecione
o tipo desejado de Entrada e a configuragdo do Médulo de Controle de Pressao
(selecionar o modo de Controle). Por exemplo, para calibrar um transmissor de
pressao, selecionar o modo de controle e entrada auxiliar mA (que sera ligado a saida
de corrente do transmissor). Para um indicador de pressao, por exemplo, selecione
NENHUMA para a entrada auxiliar.

Para calibrar um indicador analdgico usando o método de calibragédo invertido,
selecione NENHUMA para a entrada.
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Pressione o icone E e selecione TAREFA > CRIAR NOVA TAREFA.

Preencher, no minimo, numero de série do instrumento a calibrar, TAG do
instrumento, tempo para estabilizagdo de cada ponto (tempo espera, em minutos), erro
maximo admitido para o instrumento a calibrar (em % do span, leitura ou fundo de
escala) e faixa de calibragéo.

(X]
ABRIR MODELO
CRIADOPOR M. Pereira
FABRICANTE Presys
MODELQ Transmissor de Pressao
MENSAGEM
PLANTA
NSERIE 1650115 ESTABILIZACAO(
TAG PTo1 ERRO MAXIMO (%) o1
ERROR SPAN -

Fig. 63 - Informacdes da Tarefa

Va para a barra Preliminar/ Final. Adicione cada ponto a ser gerado pelo PCON-
Y18-LP e o valor esperado para o instrumento a ser calibrado tanto para As Found
(calibragao preliminar, antes do ajuste) e As left (calibragcéo final, apds ajustes). Os
pontos também podem ser gerados com a ajuda do botdo AUTO. Pressionando este
botao, entre com os valores maximo € minimo da faixa de calibracdo e a quantidade de
pontos e o calibrador gera uma lista de pontos com o mesmo step entre si. Preencha
também o numero de repeticoes (REP) das leituras, a estratégia de calibragao (ponto
inical ao final 1, ponto final ao inicial |, etc.). Se escolhido 0 (zero) para as repetigbes de
As found, a tarefa ira executar somente calibragao As-Left.

. ~ . . . ~ </ INVERTED CAL
Para calibragdes invertidas, selecione a opcéao

disponivel somente se o tipo de entrada NENHUMA foi selecionado).

(esta opgao esta
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AS FOUND

Informacoes da tarefa

Rever e salvar

Fig 64 - Pontos e Estratégia da Tarefa

ESPERADO mA (IN) l + J
PONTO POINT &
REP. o [ AUTO ] l ﬁ]
esRaTEGA & & H W
Ly |
AS LEFT S
ESPERADO 0.0000 mA (IN) 9 4.0000
25 B.ocoo
PONTO POINT 50 12.0000
REP. 1 [ AUTO ] ZbE.0000 [ =) J
100 20.0000
ESTRATEGIA - 8 #H %
RANGE 40000 20.0000 maA (IN)

Va para a barra Rever e Salvar. Escolha um nome/numero de identificacdo para
sua tarefa. Se vocé quiser salvar o modela desta tarefa para uso posterior na criagao de
outras tarefas, pressione SALVAR MODELO e dé um titulo para o mesmo. Quando for
utilizar este modelo novamente, abra a tela de criacdo de tarefas e pressione ABRIR
MODELO na barra de INFORMAGOES DA TAREFA.

Pressione o botdo CRIAR para criar a tarefa. A tarefa agora esta salva no

calibrador.

DETALHES DA TAREFA

CRIADA EM: 05/03/2016

DADOS DO OBJETO A CALIBRAR:

TAG: PTo1

NUMERO DE SERIE: 165.01.15
MODELO: Transmissor de Pressac

FABRICANTE: Pre

CONTROLE PRESSEK?N a100Pa
FAIXA DE SAIDA: 4 a 20 mA

ERRO MAXIMO = 0.1% SPAN{ SPAN = 16 mA )

TEMPO DE ESTABILIZACAO: 20 SEG.

IDENTIFICACAD

[t

| SALVAR MODELO

" Informacaes da tarefa

Pretiminar/Finat

2.3.2. Executando Ta

Fig. 65 - Criando uma Tarefa

refas

Para executar uma tarefa criada, selecione TAREFAS > EXPLORAR TAREFAS
do menu principal. Uma lista com a identificacdo das ordens de servico que ainda néo
foram executadas (e aguardando) é mostrada. Selecione a tarefa desejada e pressione
OK. Fazer as ligagcdes necessarias entre o calibrador e o instrumento a calibrar e

pressionar INICIAR.
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SELECAO DE TAREFA [%)

SELECIONE UMA TAREFA PARA VER OS DETALHES
DETALHES DA TAREFA

CRIADA EM: 05/03/2016

DADOS DO OBJETO A CALIBRAR:

TAG: PTo1

NUMERO DE SERIE: 165.01.15

MODELO: Transmissor de Pressao
FABRICANTE: Presys

CONTROLE PRESSAQ 0 a 100 psi

FAIXA DE SAIDA: 4 a 20 mA

ERRO MAXIMO = 0.1% SPAN( SPAN = 16 mA )
TEMPO DE ESTABILI ZA(;AD: 20 SEG.

@ AGUARDANDO EXECUTADAS [ APAGAR ] [ OK

Fig. 66 - Explorando Tarefas

O PCON-Y18-LP passa a fazer a calibragcdo automaticamente, gerando os
setpoints cadastrados na tarefa e fazendo a leitura do instrumento a calibrar. Se tiver
sido selecionada a opcdo NENHUMA para a entrada, a cada ponto gerado o calibrador
solicita qual o valor lido pelo instrumento a calibrar.

Para calibracao invertida, € possivel fazer o controle do setpoint com pequenos
ajustes, até o ponteiro do mandmetro analégico indicar o valor desejado. Quando o
setpoint inicial estabilizar, a tela a seguir é exibida. Esta variagdo do setpoint é feita por
meio dos botdes “+” e “-“ e 0s pequenos ajustes devem ser realizados pela opgcédo STEP.

Quando o manémetro analdgico alcanga o valor desejado, pressione o botdo OK
para confirmar o ponto.

CANCELAR ] [GRI\FICO/TABELA} Preliminar

A SER OBTIDO PRESSAO CONTROLADA

CAL. 4,0000 bar 4,0004 bar

INVERTIDA

5P=4.0000

STEP 0.2

OK

Fig. 67 - Inverted Calibration

O resultado vai sendo apresentado na tela, e uma barra de progresso € exibida
para indicar o tempo restante de calibragcéo. Ao finalizar a calibragao, é apresentado um
relatério com os valores gerados, os valores obtidos, quanto era esperado, e 0s erros.
Se o erro estiver acima do valor cadastrado para a tarefa, a linha aparece em vermelho.
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A primeira vez que uma tarefa for executada, esta sera salva como As found
(antes do ajuste). Se ela for executada novamente, serd salva como As left (apds

ajuste). Os resultados ficam salvos no calibrador e podem ser visualizados a qualquer
momento.

2.3.3. Visualizagcao de resultados

Apds uma tarefa ter sido executada, a mesma permanece salva no calibrador.

Para visualizar os resultados de uma calibragdo no calibrador, no menu principal
selecione TAREFAS.

Habilite a opcdo e Executadas. A lista passara a mostrar somente as tarefas que
ja foram realizadas. Selecione a ordem de servigo desejada e pressione OK. Na tela,
sera mostrado o relatério com os pontos de calibragdo, os valores obtidos, quanto era

esperado, e os erros. Se o erro estiver acima do valor cadastrado para a tarefa, a linha
aparece em vermelho.

@ f— ’..‘ DETAILS RESET AS LEFT @
-

AS FOUND EXECUTADO POR: R Silva

AS LEFT EXECUTADO POR: R Silva

0.00 # 4.0000 mA 4.0007 mA 10.0007 mA 0.008%
2500 # 8.0000 mA 8.0022 mA 0.0022 mA 0.014%
50.00 # 12,0000 mA 120018 MA 10,0014 mA 10.009%
75.00 # 16.0000 mA 1159989 mA 1=0.0011 mA =0.007%
100.00 # 20.0000 MA 110.0985 mA 1=0.0015 mA =0.000%

Fig. 70 - Visualizagdo Resultados da Tarefa no Calibrador

O PCON-Y18-LP guarda os dados da tarefa em um arquivo PDF no cartdo de
memoria interno. Para acessar os arquivos salvos na memoaria interna do calibrador,
conecte o cabo USB ao computador a porta USB HOST tipo A e no PCON (Micro-B
USB) (ver seg¢do 1.5 deste manual, “Identificacdo das Partes”).

. . , [
Para salvar a tarefa em PenDrive ou HD externo conectado, pressione o icone *

apos ter salvado o arquivo.

Para imprimir um Relatério de Calibracdo, pressione o icone da

impressora E-. A impressora deve ter sido configurada previamente em
CONFIGURAGOES > SISTEMA > CONFIG. DE IMPRESSORA e deve estar conectada
a porta USB HOST Tipo A do PCON-Y18-LP (ver sec¢dao 1.5 deste manual,
“Identificagao das Partes”).
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Relatério de calibragdo para o tag PT-01

DETALHES DA TAREFA

CRIADA EM: 05/03/18 ey
DADOS DO OBJETO A CALIBRAR
TAG: PT-01

NUMEROQ DE SERIE: 166.01.15

MODELO: Transmissor de Presso
FABRICANTE: Prasys

CONTROLE DE PRES‘SAO 0a100Pa
FAIXA DE SAIDA: 4 a 20 mA

ERRO MAXIMO = 0,1% SPAN (SPAN = 16 mA)
TEMPO DE ESTABIL |muAn 20 SEG

Calil final realizada t R. Sliva
PONTD ESPERADO OBTIDO ERRO ERRO SPAN Aprovado/Rejeitado
0.00 Pa 4.0000 mA 4,0007 mA 0.0007 mA -0.004% Aprovada
25.00 Pa B.0000 mA B.0022 mA 0.0022 mA -0.014% Aprovado
50,00 Pa 12,0000 mA 12,0014 ma 0.0014 mA -0.009% Aprovado
75.00 Pa 16,0000 mA 15.9989 mA -0.0011 mA -0.007% Aprovado
100.00 Pa 20.0000 ma 19,9985 -0,0015 mA -0.009% Aprovado

N© de série do padrio utilizado: 015. { Ef
Data da I'I!I:Ima ﬂllbvng!o 25/09/2015

Fig. 71 - Relatorio de Tarefa Impresso

Para ter acesso aos arquivos salvos no cartao SD (arquivos / memoria interna) do
calibrador, conecte o cabo USB na porta USB Tipo A do computador (USB tipo A) e na
porta USB Device do PCON-Y18-LP (USB tipo B para a versao RM, e USB tipo micro
para a versao DT, ver se¢céo 1.5 deste manual, “Identificacdo das Partes”).

O logotipo pode ser alterado para um de sua prépria empresa. Para tanto,
conecte um cabo USB entre a porta USB Device do PCON-Y18-LP e a porta USB Tipo
A do computador. Troque o arquivo LOGO.bmp pelo seu arquivo de logo (deve ter a
extensao .bmp). Recomendamos uma imagem de tamanho préximo a 200 x 200 pixels.

Para adicionar sua assinatura ao Relatorio, crie um usuario com assinatura no
menu Configuragcao — Sistema (ver seg¢ao 2.6.1 deste manual, “Sistema”) e habilite o
acesso protegido por senha.

2.4. Data Logger

O PCON-Y18-LP permite gravar uma série de medi¢cdes ao longo do tempo para
visualizagao dos dados em formato de grafico ou tabela.

Selecione CALIBRADOR a partir do menu principal e selecione a configuragéo
desejada para o Controle da Pressao e Entrada Auxiliar.

Pressione o icone E e selecione DATA LOGGER.

O calibrador ja inicia automaticamente as medi¢cdes e mostra cada ponto medido
no grafico. Para que as medi¢cdes sejam salvas, € necessario pressionar o botdo REC
(veja Figura 72). Com esta opgao ativada, todos os dados (medi¢des e tempo) ficam
salvos em um arquivo interno do calibrador e podem ser usados para gerar graficos ou
tabelas.
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DATA LOGGER INFO g“; H () @
Aux (mA) Pressure (psi) L;
120012 | 49.987
~on HH 2

DOAux (mA) OPressure (psi)

REC - inicia gravagéo
|

CONFIG MENU

03:40:01 03:40:24 03:40:41 03:41:01
TIME: hh:mm:ss

Fig. 72 - Data Logger

No menu de configuracao, icone CONFIG # , € possivel editar a cor do fundo
do grafico, cor e espessura da linha, taxa de amostragem (em segundos) e configurar os
eixos x (tempo) e y (medigdes) do grafico.

DATA LOGGER INFO & E ) @
= /LOGGER " ¢SHEETE .| OPEN JSAVE
<« b2 JPEND | MAGE C3CoNFIG 9

Fig. 73 - Configuracédo do Data-Logger
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A gravacao também pode ser programada para iniciar em uma determinada data
e hora na opgdo LOGGER. Basta configurar os tempos de inicio e fim da gravagao.
Durante o intervalo definido, os pontos medidos serdo salvos em um arquivo interno no
PCON-Y18-LP.

Para visualizar um arquivo salvo pressionar o botdo ABRIR, selecionar o arquivo
desejado, e pressionar CARREGAR. O nome do arquivo contém a data e hora da
realizagao das medigoes.

O botao SHEET permite a visualizagcao dos dados em formato de tabela, com a
data e hora da medig¢ao e os valores medidos.

Caso o usuario queira exportar os dados atuais para um arquivo .csv que pode
ser aberto em softwares de planilha eletrénica, pressionar o botdo SALVAR e indicar o
nome e onde 0 mesmo sera salvo.

O botéo salva a imagem atual da tela como um arquivo .png. Todas telas
salvas podem ser visualizadas no menu IMAGEM.

Se um Pen Drive é conectado a porta USB Host do PCON-Y18-LP, os arquivos
do data logger (imagens e dados) podem ser salvos no mesmo. Se um Pen Drive nao
esta conectado, esses arquivos sao salvos no cartdo SD interno do calibrador. Para
acessar os arquivos salvos na memoaria interna do PCON-Y18-LP, conecte o cabo USB
na porta USB Tipo A do computador (USB tipo A) e na porta USB Device do PCON-Y 18-
LP (USB tipo B para a versdo RM, e USB tipo micro para a versao DT, ver secao 1.5
deste manual, “Identificagdo das Partes”).

2.5. Videos

O PCON-Y18-LP permite a visualizacdo de videos. Estes videos podem ser
visualizados enquanto € executada uma calibracdo e tém por objetivo auxiliar no uso do
calibrador.

A partir do menu principal, ao selecionar VIDEOS, aparecerd uma lista de
categorias de video. Selecionar a categoria e o video desejado. Pressionar o botao

TELA CHEIA ™ para visualizar o video em tela cheia e o botdo JANELA “% para tela
reduzida.

Para inserir novos videos no calibrador, conecte o cabo USB na porta USB Tipo
A do computador (USB tipo A) e na porta USB Device do PCON-Y18-LP (USB tipo B
para a versao RM, e USB tipo micro para a versdo DT, ver secdo 1.5 deste manual,
“|dentificacdo das Partes”). Abra a pasta VIDEOS. E copie o(s) novo(s) video(s) para
alguma subpasta (categoria) da pasta VIDEOS. Se preferir criar uma nova categoria,
basta criar uma nova pasta dentro de VIDEOS com o nome da categoria desejada e
copiar o video para esta pasta.
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2.6. Configuragoes

2.6.1. Sistema

Na aba SISTEMA podem ser configurados o volume do calibrador, o ajuste da
tela touch screen, identificacdo do calibrador, idioma, impressora e opgdes de
seguranga.

e Opcoes da Tela de Toque
Para ajustar a tela, pressione OPGOES DE TELA DE TOQUE. Pressione os
lugares na tela indicados por + (recomenda-se o uso da caneta propria para tela touch
screen). Apos a calibragao, pressione novamente a tela em qualquer ponto. Confirme o
ajuste e retorne para a tela SISTEMA.

e Configuragao do Idioma
Selecione o idioma desejado para o sistema e confirme com o botdo OK. O
sistema deve ser reiniciado para salvar a configuragéo.

¢ Identificagdo do Calibrador
Nesta opcao € possivel identificar o calibrador, escolhnendo uma TAG, nome do
dono e localizacdo.

e Opcoes de Som
Pressione + ou - para configurar um valor para o volume do audio do sistema.

e Configuracao de impressao
Selecione a configuragao para a impressora e conecte-a a porta USB.

e Brilho
Escolha entre as opg¢des 25, 50, 75 e 100% para intensidade de brilho da tela.

e Opcoes de Seguranga
Inicialmente, o instrumento ndo possui senha de acesso. Esta configuragéo pode
ser alterada em OPCOES DE SEGURANCA.

Para criar um novo usuario, pressione o icone da chave e entdo o icone

usuarios ’4 . Preencha as lacunas e pressione CRIAR. E possivel adicionar uma
assinatura para ser usada na emissao dos relatorios da funcdo TAREFAS.
Atencéo para as fungdes que cada usuario tem acesso na tabela abaixo:

Nivel de Fungao
Usuario Calibrador | Tarefas Hart® Data-Logger Configuragoes
Operator v v X X P%
Tec v v v v %
Admin v v v v v
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-

Para limitar o acesso ao sistema, pressione o icone do cadeado ' no menu
SISTEMA. Da proxima vez que o PCON-Y18-LP for ligado, serdo solicitados login e
senha. Para liberar o sistema, entre como um usuario nivel Admin e pressione o icone
do cadeado até que fique aberto novamente.

e Ajuste Cal.
Nivel de Ajuste, protegido por senha (9875).

2.6.2. Rede e Servigcos

Na aba REDE ¢ possivel configurar o endere¢o IP do calibrador para
comunicagao via Ethernet com o computador. O endereco IP pode ser configurado
dinamicamente (DHCP) ou ter um endereco fixo (desabilitar a opcao DHCP e editar o
endereco manualmente). Nesta aba também é possivel configurar a Rede Wi-fi, caso
um adaptador USB/Wi-fi esteja conectado.

Conectando o calibrador a rede é possivel visualizar e imprimir relatérios das
tarefas e arquivos de data-logger salvos.

Na aba SERVICOS ¢ possivel configurar o acesso remoto ao calibrador, como
via VNC ou WebServer.

2.7. Web Server Integrado

Antes de acessar o web server integrado do PCON-Y18-LP, vocé deve configurar
as opgoes de rede (ver segdo 2.6.2.). Conecte o cabo de rede na porta Ethernet do
PCON-Y18-LP (ver secao 1.5 — Identificacdo das Partes).

Para acessar o web server do PCON-Y18-LP, abra o navegador no seu
computador e insira o seguinte endereco.

<endereco_|IP_calibrador>:5000/pconserver/pages/main.cgi
Usuario: admin
Senha: xvmaster

Para verificar o endereco de IP do PCON-Y18-LP, pressione o botao indicado na
figura a seguir.

PRESYS PCON-Y18-LP

Endereco IP:165.254.196 219
Porta:5000
Pagina principal:

TAREFAS DATA LOGGER

jultho 25
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Fig. 74 - Endereco de IP

« CnH 192.168.31.52 Tver/y =

Pressure Controller Dashboard

1 » B
3

12.0035 mA
-.

PCONY-17 | RESET PRESS VE MEASURE OC ONTROL

(1]
° =

Fig. 75 - Web Server do PCON-Y18-LP

No Web Server do PCON-Y18-LP, vocé pode monitorar a tela do calibrador,
alterar o valor da saida e ler a pressao e os sinais da entrada auxiliar.

2.8. Lista de Comandos SCPI

Para controlar o calibrador usando os comandos SCPI conectar um cabo serial
na porta USB Tipo A do PCON-Y18-LP (ver secado 1.5 - “ldentificacdo das Partes”).
Conecte o cabo na porta serial do computador. No menu Configuragées — Rede —
Serial Comm, ative a comunicagéo serial (interruptor RUN para IEXX ).

Parametros de Comunicagao:

Paridade: nenhuma

Data bits: 8

Baud rate: configuravel no menu Configuragées — Rede — Serial Comm
Stop Bits: configuravel no menu Configuragées — Rede — Serial Comm

*IDN?

Descrigao: Identificagdo do instrumento.
Parametros: ---
Resposta: Fabricante, ID, Numero de Série, Verséo de Software

*CLS

Descrigao: Limpa a lista de erros.
Parametros: ---
Resposta: ---

SOURCce:PRESsure <press>

Descrigao: Altera o ponto de ajuste de Controle de Pressao.
Parametros: Novo Setpoint
Resposta: ---
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PCON-Y18-LP

MEASure:PRESsure?

Descrigao: Leitura de presséo.
Parametros: ---
Resposta: Leitura de pressao | Unidade | Estabilidade

UNIT[:PRESsure]?

Descrigao: Unidade de pressao atual.
Parametros: ---
Resposta: Unidade de pressao atual

UNIT[:PRESsure] <unit>

Descrigao: Define a unidade de presséo.
Parametros: Nova unidade de Pressao
Resposta: ---

SYSTem:ERRor[:NEXT]?

Descrigao: Verifica a lista de erros.
Parametros: ---
Resposta: Ultimo Erro

SOURce:PRESsure:SLEW?

Descrigao: Lé a Taxa de Saida da Pressao Atual.
Parametros: ---
Resposta: Taxa (em unidade de pressao / segundo)

SOURce:PRESsure:SLEW <slewrate>

Descrigao: Configura a Taxa de Saida da Pressao Atual.
Parametros: Nova Taxa (em unidade de pressao / segundo)
Resposta: ---

MEASure[:SCALar]:CURRent[:DC]?

Descrigao: Leitura da Entrada mA
Parametros: ---
Resposta: Leitura de mA

MEASure[:SCALar]:VOLTage[:DC]?

Descrigao: Leitura da Entrada V
Parametros: ---
Resposta: Leitura de V

OUTPUT:MODE <mode>
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Descrigao: Define o modo de Operacao de Pressao.
Parametros: VENT | CONTrol | MEASure
Resposta: ---

3 - Manutencgao

3.1. Substituindo o Fusivel de Entrada de Corrente (mA)

Para substituir o fusivel da Entrada de Corrente mA do PCON-Y18-LP, proceda
da seguinte forma:

- Gire o porta-fusivel no sentido anti-horario (ver seg¢ao 1.5 — Identificacéo das partes —
Fusivel de entrada mA). Tente usar uma ferramenta de plastico para evitar danificar o
porta-fusivel;

- O porta-fusivel ficara solto;
- Puxe o porta-fusivel e retire o fusivel;

- Coloque o fusivel sobressalente (Fusivel de Retardo 32 mA /250 V /5 x 20mm).

3.2. Substituigdo do Fusivel da Entrada de Alimentagao Elétrica

Em caso de abertura do fusivel, o fusivel de fornecimento de energia pode ser
substituido, o fusivel pode abrir devido a um pico de tensédo na rede elétrica ou a uma
falha de componente do calibrador. Substitua o fusivel uma vez. Se um segundo fusivel
queimar novamente, € porque a causa nao é assim tao simples. Neste caso, entre em
contato com o suporte técnico da Presys (ver segcéo 1.5 — Identificagdo das partes —
Fusivel da Entrada de Alimentacéao Elétrica).

Especificagao do fusivel:

Versdo DT: 1 x 1 A/250V /5x20 mm (Fusivel do tipo retardo de tempo)
Versdao RM: 2 x 1 A/ 250V / 5x20 mm (Fusivel do tipo retardo de tempo)
Versao FS: 1 x6,3 A/250 V /5x20 mm (Fusivel do tipo retardo de tempo)
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4 - Conversao de Unidades de pressao
psi bar mbar mPa kPa
1 0,06894757 68,94757 0,006894757 6,894757
psi Pa atm at mmH0@4°C
1 6894,757 0,06804596 0,07030695 703,0890
psi cmH,0@4°C ftH,O@4°C inH,O@4°C inH,O@60°F
1 70,30889 2,306726 27,68067 27,70759
psi torr mmHg@0°C cmHg@0°C inHg@0°C
1 51,71507 51,71507 5,171507 2,036026
psi inHg@60°F gflcm2 kgf/cm2 kgflm2
1 2,041772 70,30695 0,07030695 703,0695
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